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— oprawek bakelitowych bez klucza -— sufitowych i $ciennych, skladajg-
cych si¢ z prostej lub pochylej podstawy bakelitowej z cokolu porcelanowego
z zaciskami do przewodéw aluminiowych 2,5 mm?;

— oprawek lamp nocnych z gwintem E-27 stanowigcych odmiane dawniej
produkowanych oprawek bez klucza, w ktorych gladki plaszez metalowy zasta-
piono plaszczem gwintowym i uzupelniono nakrecanym z zewnatrz kolnierzem
metalowym, podtrzymujacym klosz lub abazur;

— oprawek $wiecowych z gwintem E-14 do zyrandoli i kinkietéw §wieco-
wych, z mozliwoscia regulacji wysoko$ci w granicach 120—165 mm;

— oprawek dwustykowych SWAN do nakre;canla na trzpien, w obudowach
mosieznych,

W fabryce A-19 w Wierbce uruchomiono nastepujace wyroby:

— wtyczki rozgaleZzne dwustronne z kolnierzami ochronnymi i nie prze-
cinanymi kotkami o ¢ 5 mm; wszystkie czesci metalowe byly wykonane z mo-
sigdzu; .

— gniazda ruchome z przepisowymi kolnierzami ochronnymi z klamrami
odcigzeniowymi, zabezpieczajacymi sznur przed wyrwaniem i skreceniem jego
zyl wewnatrz gniazd; cze$ci wiodgce prad wykonano z mosigdzu sprezynuja-
cego;

— nasadki grze]nlkowe z konficowkami porcelanowymi, z gumowyrm tulej-
kami ochronnymi do sznura z klamrami odcigzajacymi; nasadka umozliwiala
styk uziemienia lub zerowania ochronnego.

W 1958 r. w dziedzinie sprzetu instalacyjnego uruchomiono produkc]q dal-
szych nowych wyrobdéw poprawnej jakosci, zar6wno o charakterze towardéw
rynkowych, jak tez dla celow budownictwa i kooperacji przemystowej. Nalezaly
do nich:

— nasadka grzejnikowa 10 A 150 V z wbudowanym dwubiegunowym
wylgceznikiem i stykami ochronnymi;

— gniazdo wtykowe ze stykami ochronnymi (uzwmla]acyml) 10 A/250 V
z kotkiem ochronnym oraz dostosowang do niego wtyczka 6 A/250 V z pochwa
ochronng [3.65] (produkcja tych gniazd i wtyczek zostala podyktowana potrze-
bami gospodarstw domowych (pralki, lodéwki) oraz zakladéw przemyslowych
i laboratoriow);

— wtyczka 6 A/250 V typu lekkiego z bocznym wyprowadzeniem sznura
przylaczowego;

— latarka elektryczna z wbhudowanym miniakumulatorem przystosowanym
do ladowania z normalnego gniazda wtykowego;

— gniazda bezpiecznikowe kryte 100 A/500 V, dostosowane do przewo-
déw aluminiowych, zastepujace gniazda bezpiecznikowe Bi-Gk-100 i Bi-Gsu-100;

— wkladki topikowe znormalizowanego szeregu od 2 do 60 A, 500 V
o dzialaniu zwlocznym i wkladki topikowe zwykle o poprawionej jako§ci;

— dwa typy oprawek do opraw ulicznych zZeliwych i opraw przemyslo-

338

PRZEMYSL SPRZETU INSTALACYJNEGO 1 OPRAW OSWIETLENIOWYCH

wych blaszanych, jeden z gwintem E-27 do nakrecania na trzpien 8/8”, drugi —
z uchwytem bocznym umozliwiajacym regulowanie poloZenia zarowlm,

— trzy typy oprawek do Zaréwek z gwintem Goliat E-40 do nakrecenia
pa trzpiet 3/8 i z mozliwodcig regulacji Zrodla §wiatla;

— oprawka bakelitowa z kluczem E-27 o konstrukcji bakelitowej, zamiast
steatytowej (oszczednosé dewiz).

Trudno$ci w produkeji lacznikow, z racji braku wysokogatunkowej stah

sprezynujacej, tasmy fosforobrazowej, profili mosieznych na zaciski i korpusow
steatytowych uniemozliwialy osiagnigcie w biezacej produkeji takiej jakosci
tacznikow, ktéra odpowiadataby obowigzujacym przepisom. Wspomiane surowce
hutnicze, mimo wysitkéw przemyshu, byly weiaz jeszcze nieosiagalne ze wzgledu
1 na duzg réznorodnosé wymiarows i niewielkie ich zapotrzebowanie.
% Olkuskie Zaklady Wytwoércze Sprzetu Instalacyjnego A-19 w Wierbce
opracowaly nowe rodzaje sprzetu do instalacji wtynkowych, sktadajace sie
z wylacznikéw i przelacznikéw kolyskowych 6 A/250 V, gniazd wtykowych
10 A/250 V, przyciskéw do §wiatta 2 A/250 V i puszek rozgaleznych.

Dziatanie mechanizmu laczeniowego polegato nie na dotychczas stosowanej
zasadzie lizgowej, lecz na zasadzie styku dociskowego.

Dzigki wprowadzeniu do przemyshu elektrotechnicznego nowych i moder-
_ nizacji istniejgcych konstrukeji, jak rowniez zastosowaniu nowych tworzyw,
uzyskano wydatne zmniejszenie cigzaru sprzetu, przy jednoczesnym zwigkszeniu
jego trwaloci oraz uzyskano estetyczne ksztalty i barwy. Mimo kosztow zwigza-
nych z poprawa jakosci, udalo si¢ zmniejszy¢ koszty produkeji przez jej uma-

sowienia.

O poprawie jakosci produkowanego przez przemyst elektrotechniczny
sprzetu mozna bylo sig¢ przekona¢ na XXX Miedzynarodowych Targach Po-
znanskich, na ktérych m.in, wystawiano oprawki Zarowkowe w nowym wyko-
naniu, bezpieczniki instalacyjne, gniazda wtykowe i wtyczki oraz laczniki in-
stalacyjne klawiszowe w ostonach z melaminy. W 1963 r. na XXXII MTP
mozna bylo ogladaé sprzet instalacyjny w zwigkszonym asortymencie i stwier-
dzi¢ dalsza poprawe jego jakosci [3.18]. Wystawiono wéwczas nowe typy opra-
wek zarowkowych gwintowanych w obudowach metalowych z zabezpieczeniami
zapewniajacymi nieodkrecanie sie zaréwek pod wplywem wstrzasow i drgan,
listwy zaciskowe bakelitowe o matych wymiarach ze zwieraczami do przewodéw
¢ 4 mm? 500 V, laczniki wtyczkowe wodoszczelne dla potrzeb przemystu
i rolnictwa z kotkami plaskimi (proste i ukosne) z nakretka z zaczepami bagneto-
wymi zabezpieczajacymi zlacze przed przypadkowym rozlgczeniem; gniazda
_ wtyczkowe przenoéne z dlawicg (3p -+ 0, 25 A, 880 V); gniazda wtyczkowe
_ stale do zabudowania; gniazda wtyczkowe stale z dlawica; wtyczki z dlawica
(8p -+ 0, 25 A, 380 V); stateczniki do lamp fluorescencyjnych jednofazowe typu
indukeyjnego i pojemno$ciowego (40 W/220 W), trojfazowe (3 X 40 W/380 V),
do opraw kolejowych 25 W/220 V oraz jednofazowe stateczniki do lamp rtecio-
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wych (250 W/220 V; 400 W/220 V); sprzet kablowy i instalacyjny; oprawy
$wietlowkowe; sprzet sygnalizacyjny itp. '

Wiréd mnogoéci rozmaitych tworzyw sztucznych stosowanych na $wiecie,
nadajacych sie do stosowania w sprzecie elektroinstalacyjnym w naszym prze-
myéle, na czolowym miejscu nalezy wymieni¢ tworzywa sztuczne termoutwar-
dzalne, zwane popularnie bakelitami, ktére sa produkowane w kraju [8.57].

Zastosowane w produkcji sprzetu instalacyjnego tworzywa melaminowe
z réznymi wypelniaczami, jakkolwiek przyczynialy sie do poprawy jego jakosci,
a glownie estetyki wykonania, nie wyczerpuja jednak zakresu stosowania, ze
wzgledu na réznorodno$¢ wymagan stawianych poszczegélnym grupom wyro-
béw sprzetu instalacyjnego. Potrzebne jest zwlaszeza tworzywo o dobrych wlas-
noéciach fizyko-mechanicznych i elektrycznych, odporne na okre§lone tempera-
tury, agresywno$¢ otaczajgcej atmosfery i urazy mechaniczne.

W Polsce w latach 1964—1965 w konstrukcjach sprzetu instalacyjnego

byly stosowane tworzywa sztuczne o znanych potocznie nazwach: bakelit, mela-
mina, polwinit, winidur i polistyren. Jak z tego wynika, przemyst krajowy mial

do dyspozycji szczuply tylko wybér tych tworzyw [3.57].

Wprawdzie w kraju sg produkowane tworzywa termoplastyczne poliamidowe
(np. tarnamid, tarlon), ktére dzigki dobrym wlasno§ciom mechanicznym i cie-
plnym moglyby byé stosowane np. do ostony gniazd wtyczkowych przemyslo-

wych, jednak ograniczone mozliwo$ci produkeyjne w przemysle chemicznym ~l

uniemozliwiaja stosowanie ich na szersza skale.

Szersze zastosowanie tworzywa sztucznego o potrzebnych wlasnoéciach
mechanicznych, np. na ostony zamiast aluminium, stali czy zeliwa, umozliwiloby

zmniejszenie gabarytow przyborow instalacyjnych, mniejsza pracochlonno$é
w produkeji i mniejsze zuzycie surowcow.

PRZEMYSE KABLI I PRZEWODOW

Odbudowa przemyslu

Stan wyjéciowy przemysiu kabli i przewodéw po zakonczeniu drugiej wojny

§wiatowej przedstawial sig¢ nastepujaco:

— W Fabryce Kabli w Krakowie pozostaly jedynie maszyny do produkeiji

przewodow o izolacji gumowej i przewod6éw nawojowych w oprzedzie wiokni
stym. Park maszynowy pozostalych oddzialow produkcji kablowej zostal wywie

ziony catkowicie lub zdekompletowany w spos6b uniemozliwiajgcy uruchomienie

produkeii.

— Warszawska Wytwornia Kabli Skoda juz nie istniala, zniszczona jeszcze

w 1939 1.
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— Z Polskich Fabryk Kabli i Walcowni Miedzi w Ozarowie wywieziono
wszystkie maszyny i urzadzenia.

— Fabryka Towarzystwa Przemyslowego Kabel w Warszawie przy ul. Ka-
czej zostala zniszczona podcezas powstania. :

— Z Fabryki Kabli i Drutu w Bedzinie wywieziono cze$é maszyn.

— Fabryka Kabli Clement Zahm w Czechowicach zostala cze§ciowo znisz-
czona podezas walk o wyswobodzenie tego rejonu. Majatek ruchomy oraz cen-
niejsze materialy zostaly rozkradzione. .

~— 7 pozostalych matych fabryczek, wszystkie zaklady warszawskie zostaly
zniszczone podczas powstania. Zachowaly sie natomiast: Fabryka Przewodow
Emaliowanych Proton Fogelbauma w Bedzinie oraz fabryka tasmy izolacyijnej
i przewodo6w o izolacji gumowej E. Roemer i Przybyszewski w Lodzi.

— Jedynym zakladem, ktéry z zawieruchy wojennej wyszed! bez zadnych
szkod, byla fabryka Kabel Polski w Bydgoszczy.

Rewindykacja wywiezionego mienia, dzigki konspiracyjnemu prowadzeniu
w niektorych fabrykach odpowiedniej ewidencji i przechowaniu dokumentéw
byla znacznie ulatwiona. Niektére z transportow, nie bez udzialu polskiej sluib}:
~ kolejowej, utknely w drodze na terenach Polski i szybko udalo sig §ciagnaé je
~ z powrotem do macierzystych zakladéw. Przeprowadzono réwniez do§é sprawnie
rewindykacje maszyn i urzadzen ze strefy radzieckiej w Niemczech. Natomiast
’:’odebranie maszyn wywiezionych do stref okupowanych przez paristwa zachod-
nie bylo juz zwigzane ze znacznymi trudnosciami. Pierwsze transporty maszyn
ozarowskich przyszly na przyktad dopiero w 1947 r.

Mimo skrzetnych poszukiwan nie wszystko udalo si¢ odzyskaé. Wiele ma-
zyn zaginglo bezpowrotnie, wiele wrécilo zdekompletowanych i uszkodzonych.
Remont ich i odtwarzanie brakujacych elementéw wymagaly powaznego wy-
ilku: Ogoélem straty materialne poniesione przez przemyst kablowy podczas
druglgj wojny $wiatowej wyniosly 57%/o przedwojennego stanu posiadania.
Oprécz szkéd materialnych przemyst poniést powazne straty w ludziach.
| Ka'mpania wrzesniowa, a zwlaszcza terror okupacyjny, pochlonely duzo ofiar.
~ Wielu fachowcoéw losy wojenne rzucily na obezyzne. Wielu, z réznych przyczyn
rzeszto do pracy w innych gateziach gospodarki narodowej. Dzi$ juz jest zby’;
rudno ocenié te straty, jednak byly one na pewno nie mniejsze niz szkody
materialne.

Mimo tych strat przemysl bardzo szybko zaczal dostarczaé na rynek wyroby
,’kablowe. Juz w lutym 1945 r., w kilkana$cie dni po wyzwoleniu, zaktad krakow-
ski dostarczy} walczacej armii pierwsza partig telefonicznych przewodéw polo-
wych. Wezesng wiosng tego roku zaklad bydgoski wykonat dla zburzonej War-
szawy pierwszg partig kabli na napiecie 15 i 35 kV.

' Rok 1946 byl pierwszym po wojnie, w ktérym przemyst kablowy wykazal —
. Mimo olbrzymich trudno§ci materialowych — pokazng juz produkeje o wartoéei
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Tablica 3.20

wZROST PRODUKCJI PRZEMYSEU KABLOWEGO ORA s
W Z UDZIAY, PO
GRUP ASORTYMENTOWYCH W OGOLNEJ PRODUKCII FOSECZRGOLNYCH

31 mln zt (w cenach z 1937 r.). Zmiany wartoéci i ciezaru wykonanych kabli
i przewodoéw w poszezeg6lnych miesiacach 1946 r. przedstawiono na rys. 3.89.
Nadmierna rozbudowa przemysiu kablowego w Polsce w latach miedzy-

H
wojennych, w stosunku do éwezesnych potrzeb kraju, miala ten pomyslny skutek, | -
ze umozliwila po wojnie — przy uruchomienia tylko czesci fabryk — zaspoko- % 1938 oss ©
i k 1965
5 -
Wl 1 Asortyment udzial po- krotno$é udziat po- krotnosé dziat
1300l 5000 : V4 E szczegblnych wzrf)stu W POl szezeg6Inych [WAOStL W po- SZI(I:ZEZ:IZi,lpo-h
o0 o o grup, w réwnaniu grup, w % réwnaniu g0inyc
: / 21938 . PV Ligsgr, | BV
100 . 4200 / .
so0o)- % a0 - V Przew;)dy:
5 goie - 36,5 2,22 1
o 001 £ 5400 // // t\ nawojowe 25 13,10 g’g ;’f 15,9
:ﬁ 8001 S.saoa /__ ‘ instalacyjne 10,7 455 11,5 2,1 ﬂ,f
& g oponowe 0.9 ©34.80 B ’ -,
7001~ S 2600 / v I > ’ 7,1 2,8
g telekomunikacyjne 0,7 ’ 8,9
00 § 2200 ,/ o // : 3,55 0,7 40 1,3
ol 100 ) /, P Przewody razem 51,3 3,76 47,0 23 135
w00l 1400 / // Kable:
/ elektroenergety-
300[ 1000 czne 2002 718
. . > g 34,8
20 600 Tar Iy v v v Vi XX XXU sygnalizacyjne 2,1 8,40 4.3 ;’i 34,3
" Miesiace telekomunikacyjne ’ » 4,4
Rys. 3.89. Produkcja kabli i przewodéw w poszezegolnych miesigcach dalekosigzne 13,7 1,46 49 )
1946 1. telekomunikacyjne g 4 3.4
~ Kabelk 101 2,22 5.4 2,0 5,0
jenie podstawowych potrzeb rynku. Wartosé produkeji przewodow i kabli juz abelki : 2,6 6,35 36 27 4
w pierwszym roku planu trzyletniego (1947—1949) osiagnela poziom 1938 r., | Kable razem 48.7 52 o > )
czyli okoto 50 min zt przedwojennych [3.59]. ' , Przewody i kablo ’ ’ 51,5
Odbudowa zniszczonego przez wojne przemystu kablowego zostala zakon- razem 100 4.25 100 X _
czona w 1949 r., kiedy to wykonano ostatnie prace zwigzane z uruchomieniem 2 100

zakladu w Ozarowie. i .
Oczywilcie, tak szybki wzrost produkeji kablowej nie byt w dalszym etapie

mozhvyy bez odpowiednich inwestycji. Poczatkowo zwiekszano zdolnosé pr
dukc'y]n@ st.arych zakladéw drogg instalowania- nowych maszyn na wolnp :};
powierzchniach. Po wyczerpaniu tych mozliwosci rozbudowano stare zaklZd
oraz I.Jruchomiono dwa zupeie nowe: jeden w Legnicy, produkujgcy rzewody
nawojowe, drugi za$, znacznie wigkszy, w Zalomiu pod Szczecinem prfduku' y
przewody o izolacji gumowej i z tworzyw termoplastycznych. ’ e
Obecnie przemyst zaspokaja w zasadzie wszystkie podstawowe potrzeb
rynku, Wprawdzie pewne ilosci przewodéw i kabli sa importowane, sg to 'ednai
z.reguly wyroby specjalne, ktérych produkeji, ze wzgledu na zb};t maie] serie
nie oplaca si¢ uruchamia¢ w kraju. Import ten jest niewielki i w ostatnich latacl;
pokrywany z nadwyzka eksportem, jak wynika z danych zamieszczonych
w tabl. 3.21. Nalezy réwniez dodag¢, ze w tablicy tej podano wskazniki dotycz};ce

Rozwéj przemystu [3.58, 3.70, 3.89, 3.99]

Rozwdj produkeji przewodow i kabli do 1965 r. z jednoczesnym porow-
naniem z produkcja osiagnieta w ostatnim przed wojna (1988 r.), podano :
w tabl. 8.20, z ktérej wynika, iz po wojnie nastapil znaczny wzrost produkeji we
wszystkich grupach -asortymentowych, jednak wskazniki tego wzrostu ukladaja
sie réznie. Najwigkszy wzrost osiagnely poczatkowo przewody nawojowe, co
wskazuje na szybki rozwoj przemystu maszyn elektrycznych. Z poréwnania
zaé wskaznikéw wzrostu przewodéw i kabli elektroenergetycznych z teleko "
munikacyjnymi wynika, ze znacznie wiekszy nacisk polozono na budownictwo
i uprzemyslawianie kraju niz na jego telefonizacjg.
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Tablica 3.21
UDZIAL EKSPORTU I IMPORTU W OGOLNEJ PRODUKCIL W %5

‘Obr.c’)t 1955 ¢, ‘ 1960 r. ) 1965 r.
zagraniczny i |
Eksport 0,1 3,6 7.7
5,1 3,9

i Import : 4,2

tylko eksportu bezposredniego, to znaczy nie obejmujace przewodéw i kabli
eksportowanych razem z réznymi maszynami i urzadzeniami, a przede wszystkim
w ramach eksportu calych obiektéw, jak na przyklad cukrowni.

Oprocz znacznego zwiekszenia produkeiji, po wojnie nastgpily zasadnicze
zmiany w technice kablowej, polegajace na coraz szerszym zastosowaniu alu-
minium na zyly oraz tworzyw termoplastycznych, zwlaszcza polwinitu (plastyfi-
kowany polichlorek winylu) na izolacje i powloki wyrobow kablowych. Zmiany
te zachodza na calym §wiecie z tym jednak, ze w krajach zachodnich zagadnie-
niem eliminowania miedzi i zastepowaniem jej przez aluminium zaczgto sig
‘zajmowaé od niedawna, z chwilg znacznej podwyzki ceny miedzi, to znaczy od
okoto 1964 r., w krajach za$ obozu socjalistycznego znacznie wezesniej, praktycz-
nie juz w kilka lat po wojnie.

Tworzywa termoplastyczne zostaly po raz pierwszy w Polsce zastosowane
w bydgoskiej fabryce w 1941 r., a wigc jeszcze podezas wojny. Jednak po wojnie
produkcia ta nie rozwijala sie poczatkowo, tak jak w innych, przodujgcych tech-
nicznie krajach. Powodem tego byta m.in. nadmierna rozbudowa przemystu
kablowego w przedwojennej Polsce. Ta wspomniana juz w okresie poczatkowym
niewatpliwie szczesliwa sytuacja spowodowala jednoczeénie, ze przemyst przez

«dhugie lata nie otrzymywal kredytow inwestycyjnych w wysokoéci umozliwia--

jacej tak daleko idace przedsigwzigcie modernizacyjne jak zastosowanie sztucz-
nych tworzyw, gdyz byly inne, pilniejsze do zaspokojenia potrzeby, a rynek nie
codczuwal braku przewodéw i kabli. Drugim czynnikiem, ktéry op6znial realiza-
cje tego przedsigwzigcia bylo to, Ze krajowy przemyst chemiczny nie produko-
wal tworzyw odpowiednich dla przemystu kablowego. Praktycznie rozszerzanie
zastosowania tworzyw do produkcji kablowej rozpoczelo sie w Polsce od
1955 1., a wiec co najmniej o 10 lat pézniej niz w przodujacych technicznie
krajach.

Z podobnych przyczyn opdéznialo sig rowniez wprowadzanie do produkeji
-nowoczesnych elastomeréw, np. kauczuku polichloroprenowego i butylowego.

Wszystkie te zmiany materialowe najlepiej obrazuja liczby podane
w tabl. 8.22, z ktorej wynika, ze przy ponad 2,5-krotnym wzroScie zuzycia miedzi
i aluminium, co praktycznie oznacza taka samg krotnos¢ wzrostu produkeii,
wskaznik wzrostu olowiu jest znacznie mniejszy, a zwlaszcza w latach 1960—
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Tablica 3.22

ZESTAWIENIE POROWNAWCZE WSKAZNIKOW WZROSTU ZUZYCIA MATERIALOW
w PRZEMYSLE KABLOWYM _

. Rok
Nazwa materiatu -
1955 1960 ’ 1965

Miedz 100 1,55 2,67
Aluminium 100 1,82 2,67
Otow 100 1,51 1,78
Tworzywa termoplastyczne 100 4,00 16,50
Udziat kauczuku : .

-polichloroprenowego w ogdlnym .

zuzyciu kauczukéw w 9 4,2 40

1965 r. niewiele sie zmienil; dodaé¢ przy tym nalezy, ze mimo dalszego wzrostu
produkcji utrzymuje si¢ on w nastepnych latach na tym samym poziomie. Nato-
miast zuzycie tworzyw termoplastycznych tak gwaltownie wazroslo, ze obecnie
pod tym wzgledem polski przemyst kablowy znajduje si¢ na §rednim europejskim
poziomie. ‘ S

W §lad za zmianami materialowymi nastapily oczywiscie daleko idgce
zmiany w konstrukeji przewodéw i kabli. :

Produkcja dominujgeych przed wojnag przewodow nawojowych o izolacji
z przedzy baweknianej i jedwabnej stala si¢ obecnie zdecydowanie marginesowa.
Zastgpiono je . przewodami emaliowanymi znacznie mniej pracochlonnymi
i o mniejszych gruboSciach izolacji. Dopuszczalna temperatura pracy tych prze-
wodéw znacznie podwyzszyla sie dzieki coraz szerszemu stosowaniu lakieréw
syntetycznych zamiast olejowych. Sg réwniez produkowane nieznane przed
woijng przewody o izolacji z wldkna szklanego. ;

Produkcja klasycznych jeszcze kilkana$cie lat temu przewodéw o izolacji
gumowej i nasyconej syciwem bitumicznym odziezy widknistej zostala praktycz-
nie zaniechana. Zastapiono ja znacznie mniej pracochtonnymi przewodami o izo-
lacji polwinitowej. Szeroko niegdy$ stosowane przewody kabelkowe o izolacji
gumowej i powloce olowianej zostaly wyparte przez przewody o izolacji i po-
wloce z polwinitu. Tradycyjny i bardzo rozpowszechniony w Polsce sposéb
ukladania przewodéw w rurkach instalacyjnych pod tynkiem, dzieki nadajgcym
sie do bezposredniego ukladania w tynku przewodom wtynkowym, jest juz sto-
sowany znacznie rzadziej,

Na izolacje i opony gietkich przewodéw mieszkaniowych jest réwniez stoso-
wany w duzej mierze polwinit. Tylko niewielka ich ilo&¢, przeznaczona do
zasilania grzejnikéw elektrycznych, jest produkowana w izolacji gumowej. Ale
i w tym przypadku pracochlonny oplot jest zastepowany gumowa opona.

Niewielkie natomiast zmiany obserwuje sie w konstrukceji przewodéw opo-
nowych. Polwinit nie jest dostatecznie elastyczny w tak szerokim zakresie tem-

345




PrZEMYSEL ELEKTROTECHNICZNY W Poiskir] RzeczyrospoLiTE] LUuDowE]

peratur jak tradycyjna guma. Stad tez budowa tych przewodéw praktycznie nie
zmienia sig¢. Jedyng, lecz niezwykle istotng zmiang jest stosowanie na opony,
zwlaszeza przewod6w gorniczych, gumy z trudnopalnego kauczuku polichloro-
prenowego. Na uwage zasluguje réwniez fakt uruchomienia produkeji opono-
wych przewodéw spawalniczych z zZylami aluminiowymi. Atrakcyjnosé tych
przewodéw polega nie tylko na oszczednosci miedzi, lecz réwniez na ich lek-
kokci, co dla spawacza pracujacego na wysokich konstrukcjach ma bardzo duze
znaczenie. "

W rozwoju produkcji kabli elektroenergetycznych dominowaly dwa kie-
runki — eliminowanie miedzi i otowiu. Pierwszy z nich przemyst mu juz zdecy-
dowanie poza sobg i obecnie kable z zZylami miedzianymi sa produkowane
rzadko i tylko na technicznie uzasadnione potrzeby. Ze znanych natomiast spo-
sobéw eliminowania olowiu — kable o izolacji i powloce z tworzyw sztucznych
lub powloki aluminiowe — znacznie szersze zastosowanie znalazlo rozwiazanie
pierwsze, wymagajace mniejszych nakladéw inwestycyjnych oraz dajace kable
mniej pracochlonne i latwiejsze w montazu. Obecnie ponad 60% wypuszczanych
na rynek kabli niskiego napiecia, to kable o izolacji i powloce z polwinitu.
Tradycyjny uklad izolacyjny papier-syciwo, stosowany nadal do kabli na napiecia
powyzej 6 kV, zostal réwniez ulepszony przez wprowadzenie tak zwanego

syciwa nieSciekajacego. Wprawdzie kable z takim niesciekajacym syciwem sg

produkowane dotychczas na napiecie tylko do 15 kV, lecz prace nad wprowa-
dzeniem tego syciwa do kabli na wyzsze napiecia sa w toku. Na czolo osiagnie¢
w tej grupie wyrobéw wysuwa sig opanowanie produkcji kabli olejowych na
napiecie 110 kV.

Kabli sygnalizacyjnych o przesyconej izolacji papierowej i powloce ofo-
wianej produkuje sie obecnie takze bardzo malo. Zostaly one zastapione kablami
o izolacji i powloce z polwinitu. }

Grupe przewodéw telekomunikacyjnych charakteryzuje przede wszystkim
ciagly wazrost liczby produkowanych typow. Trudno jest wyliczy¢ wszystkie
nowe typy przewodéw, jak wspoélosiowe, op6zniajace, do anten telewizyjnych

itp. Powodem tego jest olbrzymi rozwoj elektroniki, radiotechniki, telewizji itp.

I w tych przewodach sa stosowane bardzo szeroko tworzywa termoplastyczne,
polwinit i polietylen.

Natomiast w budowie telefonicznych kabli miejscowych nie zaszty zadne
istotne zmiany i nie réznia si¢ one od produkowanych przed wojna. Po wojnie
uruchomiono jedynie produkcje kabli z zylami o érednicy 0,4 mm. Z braku
odpowiednich wyttaczarek oraz krajowego polietylenu, nie rozpoczeto dotych-
czas powainiejszej produkeji tych kabli o izolacji i powloce z polietylenu.
W trakcie prob sa dopiero kable o izolacji papierowej i powloce z politylenu.
W tej dziedzinie niewatpliwie polski przemysl nie osiagnal ]eszcze poziomu
obserwowanego w przodujacych technicznie krajach.
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W kablach dalekosieznych natomiast przemyst zanotowal dosé powainé
sukcesy. Sa produkowane kable symetryczne zaréwno o izolacji papierowej, jak
i styrofleksowej, przy czym te pierwsze do telefonii nawet 60 -krotnej. Niewatpli-

wie duzym osiagnieciem bylo uruchomienie wylacznie wlasnymi sitami produkeji

kabli wspolosiowych, a nalezy doda¢, Ze kable te sa produkowane w niewielu
krajach.

Tradycyjne, widkniste ostony przeciwkorozyjne w postaci obwojow przedza
jutowy s tez powoli zastgpowane warstwami tworzywa wytlaczanego na meta-
lowe powloki, przy czym kable takie najczeiciej nie maja juz pancerza z taSm
stalowych i sa ukladane w tym stanie w ziemi. W przypadku kabli pancerzonych
drutem, warstwa tworzywa jest wytlaczana na te druty i w ten sposéb zabez-
piecza je przed korozjg znacznie lepiej niz obwdj juta. B

Po wojnie, ze wzgledu na niebywaly rozw6j przemysiu okretowego, zwiek-
szono znacznie produkcje kabli okretowych. Produkuje si¢ réwniez specjalne
przewody dla nowoczesnego taboru kolejowego.

Wszystkie te zmiany materialowe, konstrukcyjne i technologiczne czynig
terazniejszy przemyst kablowy malo porownywalnym z przedwojennym. Nalezy
stwierdzié, ze umozliwily one znaczne zwiekszenie wydajnosci. Osiagnigcie po-
nad 9-krotnie wigkszej produkcji (w tonach) przy zaledwie 2-krotnie wigkszej
liczbie zatrudnionych nie bytoby mozliwe bez wymienionych posunie¢ moder-
nizacyjnych, przy czym nalezy dodaé, ze faktyczny wzrost produkeji jest znacznie
wiekszy, gdyz obecnie produkowane wyroby kablowe, ze wzgledu na szerokie
zastosowanie aluminium zamiast miedzi i tworzyw termoplastycznych zamiast
olowiu, sa znacznie lzejsze niz przed wojna.

Zarzad przemyslu, organizacja zbytu i zaplecze techniczne

Zarzad przemystu. Uspolecznienie przemystu kabli i przewodéw wymagalo
ustanowienia organu, sprawujgcego zarzad nad wszystkimi upanstwowionymi
fabrykami. Funkcje te wykonywalo Zjednoczenie Przemystu Kabli i Przewodéw,
utworzone dnia 17.10.1945 r. i podlegle Centralnemu Zarzadowi Przemystu
Elektrotechnicznego w Warszawie.

Zjednoczenie koordynowalo prace pieciu duzych zakltadéw w Krakowie,
Bydgoszczy, Ozarowie, Bedzinie, Czechowicach-Dziedzicach oraz dwéch ma-
tych: Proton w Bedzinie i Roemer w Lodzi. Te dwa mate zaktady zostaly zlikwi-
dowane w 1948 1. Dyrektorem naczelnym Zjednoczenia byl od poczatku az do
jego likwidacji w konicu 1948 r. — mgr inz. Emil Walentek, zas dyrektorem
technicznym poczatkowo — mgr inz. Stanistaw Bladowski, a od 15.8. 1947 r. —
mgr inz. Tadeusz Moskalewski.

Po zlikwidowaniu zjednoczen i powolaniu od 1.1.1949 r. w Centralnym
Zarzadzie czterech dyrekeji branzowych, przemyst kablowy zostal podporzad-
kowany Dyrekeji Branzowej Kablo-Chemicznej, ktorej podlegaly réwniez fabryki
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akumulatoréw i ogniw. Dyrektorem naczelnym byt nadal mgr inz. Emil Walen-
tek, a dyrektorem technicznym — inz. Jerzy Adamski.

W styczniu 1951 r., zamiast jednego Centralnego Zarzadu Przemyshu Elek-
trotechnicznego z czterema dyrekcjami branzowymi, powstaly cztery nowe cen-
tralne zarzady, migdzy innymi Centralny Zarzad Przemystu Kablowego z sie-
dzibg w Warszawie.

W polowie 1958 r. nastgpila ponowna reorganizacja. Powstalo wtedy
istniejace do chwili obecnej Zjednoczenie Przemystu Kabli i Sprzetu Elektro-
technicznego, ktéremu podporzgdkowano nastepujace przemysly:

— kablowy,

— akumulatorowy,

— ogniw i baterii,

— osprzetu instalacyjnego,

— opraw o§wietleniowych,

— porcelany techniczne;.

Pierwszym i dlugoletnim dyrektorem naczelnym tego Zjednoczenia byt
mgr inz. Antoni Tymieniecki, a pierwszym dyrektorem technicznym — mgr inz.
Tadeusz Moskalewski. Pozniej wieloletnim dyrektorem technicznym byl mgr
inz. Zbigniew Dohnalek.

Organizacja zbytu. W pierwszych miesiacach po wyzwoleniu zaklady same pro-
wadzily sprzedaz swych wyrobéw. Pézniej pewng koordynacja zbytu zajmowato
si¢ Zjednoczenie Przemystu Kabli i Przewodéw oraz powstala w listopadzie
1945 r., Centrala Handlowa Przemystu Elektrotechnicznego. W miare postepu
centralizacji zycia gospodarczego taka organizacja zbytu okazala sie za malo
prezna i 10.9.1948 r. utworzono specjalne Biuro Sprzedazy Kabli i Przewodow.
Organizatorem tego Biura i pierwszym dyrektorem byl mgr inz. Tadeusz Moska-
lewski. W 1950 r. zmienilo ono nazwe na Biuro Zbytu Kabli Przewodéw.

Biuro to zajmuje sie zbytem przewodoéw i kabli nie tylko produkeji krajowej,
lecz i sprowadzanych z zagranicy. Dysponuje ono odpowiednimi skladami
konsygnacyjnymi, z ktérych najwigkszy miesci sig w Bytomiu.

Centralne Biuro Konstrukeji Kablowych. Konieczno$é rozwigzywania probleméw
technicznych, wystepujacych w calym przemysle, nasunela my$l utworzenia
odpowiedniej instytucji badawczej. Skromny jej zalazek, w postaci Biura Ba-
dawczo-Konstrukeyjnego, zorganizowal w czerwcu 1946 r. mgr inz. Tadeusz
Moskalewski. Biuro miescilo si¢ w Krakowie, w pomieszczeniach tamtejszej
fabryki kablowej. Poczatkowo zatrudnialo 10 pracownikéw, ktérzy zajmowali
sig konstruowaniem pilnie potrzebnych maszyn kablowych.

Dnia 15.8.1947 r. kierownictwo Biura objal mgr inZ. Kazimierz Kolbinski,
ktory przenidst je, juz jako Centralne Biuro Konstrukeji Kablowych, do niewiel-
kiego budynku na terenie fabryki kabli w Ozarowie. Od 1951 r. przez 5 lat sta-
nowisko dyrektora CBKK zajmowal inz. Jerzy Adamski,
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7 chwilg przeniesienia CBKK do Ozarowa, zakres jego dziatalnodci rozsze-
rzono na zagadnienia materialoznawstwa, konstrukcje i technologie kablowa,
organizujac odpowiednie laboratoria badawcze. ‘

W 1956 r. CBKK przeniosto si¢ do wlasnego budynku, zlokalizowanego
w poblizu Fabryki Kabli w Ozarowie. W 1959 r. zostal wybudowany warsztat
doéwiadcezalny, wyposazony w urzadzenia umozliwiajace wykonywanie badan
7z zakresu technologii kablowej. Nastgpnie zakres pracy tego warsztatu rozsze-
rzono na prototypy maszyn kablowych.

Od 1957 do 1964 r. dyrektorem CBKK byl mgr inz. Cyryl Niewiadomski,
a po nim stanowisko to objal mgr inz. Jerzy Unrug.

W 1965 r. wybudowano osobny budynek dla warsztatu doswiadezalnego
maszyn kablowych, ktérego wielko§¢ i wyposazenie umozliwia wykonywanie
prototypéw wiekszosci tych maszyn.

CBKKX bylo inicjatorem calego szeregu inowacji technicznych oraz wyko-
nawcg bardzo udanych konstrukeji maszyn kablowych.

Baza Budewy Maszyn Kablowych. Juz w pierwszych latach po wyzwoleniu
przemyst zaczal odczuwaé powazny brak maszyn. Ze wzgledu na trudnogci
dewizowe, powstala my§l wykonywania ich w kraju. Opracowanie konstrukeji
powierzono CBKK, a wykonanie pierwszych maszyn Gliwickim Zakladom Urza-
dzefi Technicznych. Jednak wykonane przez ten zaklad maszyny mialy sporo
bledéw, wynikajacych z braku znajomosci pracy tych maszyn w eksploataciji.
Znacznie lepsze natomiast okazaly sie maszyny wykonywane w dzialach remon-
towych poszczegdlnych fabryk kablowych. Dlatego tez powstala my$l zorganizo-
wania w ramach przemyslu kablowego wlasnej Bazy Budowy Maszyn Ka-
blowych.

Mimo ciagle poglebiajacego sie deficytu maszyn kablowych, baze te utwo-
rzono dopiero w 1952 1., jako jeden z wydzialow Fabryki Kabli w Krakowie.
Dysponuje ona wlasng grupa konstruktor6w oraz korzysta z konstrukcji opraco-
Wywanych przez CBKK.

Mimo bardzo skromnych mozliwoéci, BBMK wykonala wiele maszyn, czes¢
nawet na eksport. Jednak tempo rozwoju produkcji maszyn kablowych nie jest
jeszcze zadowalajace.

PRZEMYSE. AKUMULATOROW

Poczatki organizacji przemystu akumulatoréw po wojnie

W pierwszych dniach po wyzwoleniu gospodarzami zakladéw, w réznym stopniu
zdewastowanych, staly sig zalogi i pelnomocnicy 6wezesnych wladz lokalnych,
dazacy do jak najszybszego uruchomienia produkeji.

]
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W zakladzie ZAT Tudor w Piastowie, bedacym najwiekszym zaktadem
tego przemystu, rozpoczeto starania o odzyskanie wywiezionych maszyn i urza-
dzen. Réwnoczeénie pracownicy zakladu, majacy najwigksze doéwiadczenie
w zarzadzaniu koncernem wielozaktadowym, opracowali podstawy zarzadzania
branza. Inicjatorem i autorem pierwszego planu organizacyjuego przemystu
akumulatoréw i ogniw, zlozonego juz w lutym 1945 r. nowo powstalemu Mini-
sterstwu Przemystu w Warszawie, byt inz. G. Hornziel. Plan zostal rozszerzony
po rozeznaniu sytuacji w Poznaniu, a nastgpnie w Bielsku-Biatej. ‘

Po powolaniu Centralnego Zarzadu Przemystu Elektrotechnicznego po-
wstalo Zjednoczenie Przemystu Akumulatoréw i Ogniw, rozpoczynajace swa
dzialalnosé w Poznaniu od 1.12.1945 r. Pierwszym dyrektorem Zjednoczenia
zostal mianowany inz. Gustaw Hornziel, a dyrektorem technicznym — inz. An-
toni Radwanski. Zjednoczeniu podlegalo 6 zakladow bateryjkowych, serwisy
akumulatorowe w Poznaniu, Katowicach, Gdansku i Watbrzychu oraz 5 fabryk
akumulatorowych (ZA Tudor — Piastow, PETEA — Bielsko-Biala, ICG —
Mechowo, DUPLUM — SwarzadZ oraz Huta Olowiu — Poznan).

Maszyny, urzadzenia i materialy zakladow akumulatorowego i gumowego
w Piastowie zostaly wywiezione do Kozuchowa (obecnie wojewédztwo zielono-
gorskie). Wywieziono w sumie ponad 50 wagonéw, lecz specyfikacje wywozowe
znajdowaly sig w posiadaniu pracownikéw zakladu, co dopomoglo do zidenty-
fikowania urzadzen i ich rewindykacji. :

Nie udato sie natomiast odzyskaé wyposazenia fabryki akumulatoréw AFA
w Poznaniu. Pozostala tylko huta do przerobu zlomu metalurgicznego na oléw
oraz duza iloéé ztomu akumulatorowego, nagromadzonego w czasie wojny.

W ramach rewindykacji z terenéw obecnej NRF udalo sig odzyska¢ z Hano-
weru zaledwie czes¢ maszyn do wyrobu akumulatorow zasadowych, ktére na
poczatku wojny byly wywiezione z Piastowa. Odzyskano réwniez cze$¢ surow-
cow i polfabrykatow.

Zjednoczenie zagospodarowalo, w celu zasilenia w urzadzenia uruchamia-

nych zakladéw, niektére nieczynne, zdekompletowane warsztaty akumulatorowe -

w Pucku, Gdansku i Wroctawiu, co w sumie dalo okolo 17 wagonéw urzadzen
przemystowych. '

W dalszym etapie porzadkowania przemystu akumulatoréw zapadla decyzja
skomasowania niewielkich fabryczek okregu poznanskiego, pracujacych w ma-
lych budynkach, w warunkach uniemozliwiajacych troske o higieng i bezpie-
czefistwo pracy, w jeden wigkszy zaklad. Otrzymano na ten cel nowy teren na
przedmie$ciu Poznania — Starolece, na ktérym — w budynkach dawnej beto-
niarni — utworzono nowe przedsigbiorstwo pod prowizoryczng nazwg — Aku-
mulatorowe Zaklady Okregu Poznanskiego (AZOP). ‘

Zaklad AZOP powstal przez skomasowanie:

— Upanstwowionego Zakladu Akumulatorowego Duplum w Swarzedziu.

— Upanstwowionego. zaktadu ICG w Mechowie. Oddzial produkcji eboni-
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tow pozostal jeszcze okolo 10 lat w Mechowie, co bardzo ulatwialo zaopatrzenie
zakladu AZOP w deficytowe przez dlugie jeszcze lata naczynia ebonitowe do
akumulatoréw samochodowych. Oddzial ten zostat potem ostatecznie zlikwido-
wany, jako catkowicie wyeksploatowany. '

— Resztek dawnej fabryki i huty AFA w Poznaniu.

Nazwa zakladu zostala w 1948 r. zmieniona na Elektrotechniczne Zaklady
Wytworeze, ktorych zarzad powstal na miejscu siedziby Zjednoczenia w Pozna-
niu przy ul. Libelta. Zarzadowi temu podlegaly réwniez zaklady w Piastowie
i Bielsku-Bialej. .

Wreszcie, okolo 1950 r., zaklad otrzymal nazwe Poznarskie Zaklady Elek-
trotechniczne Alco. Okres przejéciowy do pelnoprzemystowego zainstalowania
sie na Starolece trwat do 1951 r.

Niekorzystna dla przemystu akumulatoréw byla decyzja przekazaﬂia hufy
olowiu Zjednoczeniu Gérniczo-Hutniczemu Metali Niezelaznych. Po przerobie-
niu zlomu akumulatorowego, nagromadzonego w Poznaniu nowoczesna huta
wyposazona w najlepsze urzadzenia produkcyjne wyciagowe i filtracyjne, do-
starczajaca doskonaly oléw twardy, wzbogacony antymonem, zostala zlikwido-

wana, co na wiele lat utrudnilo przeréb ciagle powstajacego ztomu akumulato-
rowego.

W- 1947 1. produkcja przemyshu akumulatorowego osiagnela juz poziom
z 1938 r. W tym czasie serwisy akumulatorowe zostaly przekazane Centrali Han-
~ dlowej Przemystu Elektrotechnicznego.

Wkrétce potem rozczlonkowano Zjednoczenie na dwa organizmy wielo-
zakladowe: akumulatorowy i bateryjkowy. Od 7.1.1949 r, powstala w Central-
nym Zarzadzie Przemystu Elektrotechnicznego Dyrekcja Branzowa Kablo-
-Chemiczna z siedziba w Katowicach. Od tego czasu przemysly akumulatorowy
i kablowy maja wspélne kierownictwo. Sprawami przemyshu akumulatoréw i ba-
teryjek w dyrekeji branzowej i nastgpnych organizacjach kierowniczych przez
dlugie lata zajmowala sie inz. Renata Rosental.

Uksztaltowanie si¢ przemystu akumulatoréw kwasowych

W 1950 r. uksztaltowata sie ostatecznie obecna struktura przemysha akumulato-
row kwasowych, skladajacego sie z nastepujacych zakladéw: ‘
1. Zaklad K-6, Poznanskie Zaklady Elektrotechniczne Alco. B
2. Zaklad K-8, Elektrotechniczne Zaklady Wytwércze w Piastowie, od
ktorych odtaczono i usamodzielniono polozong tuz obok fabryke wyrob6w glzmo—
~ wych, co utrudnilo rozw6j przemystu akumulatorowego, gdyz na wiele lat po-
- wstaly klopoty iloéciowe i jako§ciowe z dostawg naczyn ebonitowyéh.
3. Zaklad K-9, Elektrotechniczne Zaklady Wytwércze w Bielsku-Bialej.
4. Biuro Konstrukcyjne Akumulatoréw (BKA), pézniejsze Centralne Labo-
ratorium Akumulator6w i Ogniw z siedziba w Poznaniu.
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5. Biuro Uslug Akumulatorowych (BUA) w Warszawie, zajmujace sig
ushugami w zakresie montazu i obstugi akumulatoréw stacyjnych. Podlegaly mu
jako oddzialy serwisy akumulatorowe w Warszawie, Katowicach, Poznaniy
i Walbrzychu. Oddziaty te dziataly poczatkowo w ramach przemyslu, a nastep-
nie w latach 1947—1956 jako przedsiebiorstwo podporzadkowane Centrali Han-
dlowej Przemystu Elektrotechnicznego. BUA zostalo w 1956 r. przemianowane
na Przedsigbiorstwo Remontu i Dozoru Akumulatoréw i pedporzadkowane Cen-
tralnemu Zarzadowi Przemystu Kablowego.

Powstawanie przemystu akumulatoréw zasadowych

7 przedwojennej produkcji akumulatoréw zasadowych w Zakladach Akumulato-

rowych Systemu Tudor w Piastowie opartej na imporcie mas czynnych i innych - .

materialéw z Francji, pozostaly w Zakladzie K-8 tylko szczatki urzadzen. Prze-
kazano je do Zakladu K-8 w Poznaniu, w celu opracowania przez BKA brakuja-

cych elementéw technologicznych do wyrobu skladnikéw dawniej importowa- '
nych. Odtworzenie dokumentacji polskiej na montaz plyt i ogniw akumulatoréw

zasadowych oraz wykorzystanie raportow alianckich z przejmowanego przemysiu
niemieckiego, podajacych receptury na produkcje chemicznych mas czynnych,

wreszcie — adaptowanie zrewindykowanych maszyn przystanych z Piastowa
zostalo powierzone inz. G. Hornzielowi. Badania laboratoryjne prowadzone

w BKA, pod kierownictwem mgr Kazimierza Appelta, daly pierwsze udane roz-

wiazania mas czynnych. Adaptacja urzadzen umozliwita najpierw wykorzystanie .
rewindykowanych materiatéw do produkeji plyt akumulatoréw zasadowych do
Jamp gérniczych, a nastepnie wyprobowanie doswiadczalnej produkcji mas czyn-

nych,
Mgr Marian Andrzejewski i inz. Ryszard Dymalski opracowali w Zakladzie

K-6 proces dziurkowania i niklowania ta$my stalowej na kieszonki akumulato-
ré6w. Wyzej wymieniony zesp6l oraz inz. Renata Rosental otrzymali w 1955 r. za .
pOwWYyZsze prace Nagrode Panstwowa. Przy uruchamianiu produkeji akumulato-
_réw zasadowych wspolpracowalo ponadto wielu pracownikow z BKA i K-6. Pro-.
dukcja akumulatoréw zasadowych byla prowadzona kolejno w éwieré- i pol-
technicznej skali, poczatkowo w Starolece, nastgpnie w starych budynkach przy
ul. Rzecznej, a wreszcie w wybudowanym duzym nowoczesnym zakladzie przy

ul. Gdynskiej.

Specjalizacja, wzrost produkcji i postep techniczny

W poczatkach odbudowy zakladow, produkowano przedwojenne typy akumula- ”
torow, do ktérych posiadano oprzyrzadowanie, przede wszystkim formy odlew- |
nicze plyt. Okres planu 3-letniego (1947—1949) nie wprowadzal jeszcze inno-
waciji do tradycyjnego asortymentu i zakresu produkcji poszczegdnych zakladow,
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gdy? chodzilo o jak najszybsza odbudowe mocy produkeyjnych. W tym czasie
jstnialy jeszcze drobne prywatne zaklady remontu, a nawet produkeji akumula-
torow. Nalezal m.in. do nich zaklad poczatkowo prywatny, pézniej w latach
1950—~195.1 spoldzielczy, prowadzony w Pleszewie pod Kaliszem. Zaklad ten .
produkowal male, bardzo poszukiwane akumulatory motocyklowe w liczbie

* 15 000 szt. rocznie, zatrudniajgc okolo 18 pracownikow.

W koricu planu 8-letniego ciezar produkowanych akumulatoré6w przekroczyt
juz o 40% wielko$¢ produkeji przedwojennej. Produkowano w zasadzie
wszystkie typy akumulatoréw wytwarzanych przed wojna, z wyjatkiem akumu-
latoréw z plytami pancernymi i akumulatoréw zasadowych, zaspokajajac catko-
wicie potrzeby kraju.

W planie 6-letnim (1950—1955) rozpoczeto komasacje i likwidacje matych
warsztatow, laczac je w wieksze zaklady i jednoczeénie wprowadzono specijali-
zacje, adaptujac i rozbudowujge odpowiednie dzialy produkeyjne, w celu zwigk-
szenia zdolno$ci wytworczych.

Zaklad K-6 w Poznaniu wyspecjalizowal sie w masowej produkeji startero-
wych akumulatoréw kwasowych do samochodow, likwidujge produkcje wszel-
kich innych typdéw akumulatoréw kwasowych. Rowniez produkcja akumulatoréw
zasadowych rozwinela sie stopniowo do produkeji masowej, co umozliwilo coraz
szersza mechanizacje produke;ji.

Zaklad K-8 w Piastowie koncentrowal si¢ na produkeji akumulatoréw z ply-

; tami wielkopowierzchniowymi: kolejowych, teletechnicznych i stacyjnych, oraz

akumulatoréw z plytami kratkowymi, przeznaczonych dla okre$lonych odbiorcow
ze specjalnymi wymaganiami lub do kooperacji. Zlikwidowano w tym zakladzie
produkeje akumulatoréw konwencjonalnych, masowego uzytku, np. akumulato-
téw trakeyjnych. ‘ ‘A

Zaklad K-9 w Bielsku-Bialej wyspecjalizowal si¢ w masowej produkcji aku-
mulatoréw 1 ogniw trakeyjnych, zaspokajajac rosnace potrzeby kopala na loko-
motywy dolowe oraz zaopatrujac stosowane coraz szerzej wozki akumulatorowe.
Produkuje si¢ tam réwniez akumulatory motocyklowe, nieliczne typy akumulato-
row radiowych 1 stabopradowych do dlugotrwalych obcigzen.

Szybki wzrost wielkosci produkeji charakteryzuja wskazniki wzrostu taczne-
go cigzaru produkowanych wyrobéw, zamieszczone w tabl. 3.23.

Jak wida¢, w zakladach K-8 i K-9 szybciej wzrasta produkcja bardziej praco-
chtonnych akumulatoréw specjalnych niz podstawowego asortymentu, jakim sa
akumulatory stacyjne i trakeyjne. Wskazuje to na rozwdj techniczny fabryk.

W ciagu lat 1947-—1964 produkcja niektérych typow akumulator6w (w sztu-
kach) wzrosta:

akumulatoréw samochodowych — 12-krotnie,
akumulatoréw motocyklowych — 85-krotnie,
akumulatorow trakeyjnych — 10-krotnie.
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Tablica 3.23
WSKAZNIKI PRODUKCIT AKUMULATOROW W LATACH 1949—1965

. Rok
Producenc 1949 1955 1960 1965

Zaklad K-6 100 350 800 1000

catosé produkcji w tym produkcja : i

akumulatoréw zasadowych — 100 230 410
Zaklad K-8 100 160 360 . 480

cato$é¢ produkcji w tym produkcija ‘

akumulatoréw stacyjnych 100 160 240 270
Zaklad K-9 100 380 680 1100

cato$é produkeji w tym produkcja

akumulatoréw trakcyjnych 100 290 510 870
Caloéé produkcji akumulatordw 100 280 560 780

Nalezy wspomnieé, ze w 1956 r. uruchomiono w Zaktadach Wytworczych
Ogniw i Baterii Volta we Wroctawiu produkejg separatoréw mikroporowatych
Mipor na bazie polichlorku winylu, uniezalezniajac produkcje akumulatorow od
importu materialu z krajéw zachodnich. Produkcje te¢ udoskonalono technolo-
gicznie w nastgpnych latach, tworzac zmechanizowane ciagi technologiczne,
w celu zaspokojenia rosnacych potrzeb przemystu akumulatorowego. Dalszym
osiggnigciem bylo uruchomienie produkcji separatoréw mikroporowatych Volpor
bedacych powaznym udoskonaleniem separatoréw Mipor, nie spelniajacych wy-
magan jako§ciowych niezbednych przy akumulatorach wyzszej klasy. Separatory
Volpor charakteryzuja si¢ wigksza porowatoscig przy mniejszej §rednicy otwar-
tych poréw, dzieki czemu zdolnoé¢ rozruchowa akumulatorow samochodowych
i lotniczych zwieksza sie wydatnie, nie méwigc juz o zwigkszeniu trwalosci aku-
mulatoréw o ciasnej zabudowie.

W zakresie unowoczeénienia konstrukeji i technologii akumulator6w nalezy
wspomnieé o wazniejszych osiagnigeiach, do ktérych mozna zaliczy¢:

—— zmniejszenie zuzycia olowiu o ok. 20%/¢ przez pocienienie plyt akumula-

toréw samochodowych i zastosowanie plyt smarowanych do akumulatoréw tele-

technicznych;

—— zwiekszenie trwalo§ci akumulatoréw samochodowych przez catkowite .

wyeliminowanie obudowy drewnianej, zastosowanie obudowy ebonitowej oraz
wprowadzenie nowoczesnych separatorow mikroporowatych z polichlorku winy-

Ju, zamiast separatoréw drewnianych;
—— uruchomienie produkeji akumulatoréw trakeyjnych z plytami pancerny-

mi i duze polepszenie ich jakoscis _
— gzastosowanie stopéw olowiu odpornych na korozje do wyrobu kratek

i rdzeni akumulatoréw kwasowych;
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— zwigkszenie pojemnosci objeto§ciowej akumulatoréw zasadowych, przez
zastosowanie nowoczesnych separatoréw i ulepszenie technologii mas czynnych;
— zmechanizowanie i zautomatyzowanie wielu proceséw przy produkeji
akumulatoréw kwasowych i zasadowych, m.in. proceséw specjalnie szkodliwych
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dla zdrowia obstugi, jak odlewanie kratek i kulek olowianych, smarowanie
plyt itp.;

— wprowadzenie ta$mowego montazu akumulatoréw starterowych, trak-
eyjnych, motocyklowych, kolejowych.

Obecnie przemyst akumulatoréw pokrywa catkowicie potrzeby kraju. Jego
wyroby odpowiadaja poziomowi $wiatowemu.

Na rysunku 8.90 przedstawiono wzrost produkeji (w tonach) akumulatoréw
w rozbiciu na zaklady. Rysunek 3.91 podaje w tonach udziat poszczegblnych ty-
péw akumulatoréw w ogélnej produkji. ’

Biuro Konstrukcyjne Akumulatoréw. Centralne Laboratorium Akumulatoréw
i Ogniw

Biuro Konstrukeyjne Akumulatorowe zostato powolane do Zycia w koficu planu
3-letniego, jako centralna organizacja do rozwigzywania probleméw konstrukeyj-
no-technologicznych przemystu akumulatoréw, a nastepnie i ogniw. Siedziba
Biura byt Pozna, stanowiacy centrum tych przemystow. Biuro poczatkowo wy-
korzystywalo laboratoria Zakladu Centra przy ul. Grochowe Laki, a nastepnie
zainstalowalo sie we wlasnym budynku, na terenie Zaktadu K-6 na Starolece.

Biuro Konstrukeyjne Akumulatoréw bylo kierowane przez mgr Kazimierza
Appelta, ktérego zastepca byl inz. Gustaw Hornziel. Biuro administracyjnie pod-
legalo Zakladowi K-6. Nastepnym etapem, od 1.1.1958 r., bylo polaczenie tego
biura z Centralnym Biurem Konstrukeji Kablowych przy fabryce kabli w Ozaro-
wie pod Warszawa. Dopiero od 1956 r. biuro zostalo usamodzielnione pod nows
nazwa, Centralne Laboratorium Akumulatoréw i Ogniw. Na poczatku lat szes§é-
dziesiatych CLAIO otrzymalo wlasny duzy budynek w Starolece, na terenach
przylegajacych do Zakladu K-6.

Do zaslug tej instytucji dysponujacej silnymi kadrami naukowymi i tech-
niczno-badawezymi nalezy wiele opracowai, ekspertyz i rozwigzan konstrukeyj-

no-technologicznych na poziomie osiagnieé §wiatowych. W czeéci ogolnej historii’

przemystu akumulatorowego wspomniano juz o wieloletniej pracy BKA nad opa-
nowaniem i uruchomieniem produkcji akumulatoréw zasadowych. Obecnie nale-
zy wymienié opanowanie produkeji bardzo trudnych technologicznie akumulato-
réw trakeyjnych pancernych o parokrotnie zwigkszonej trwaloéci; prace nad
mikroporowatymi separatorami; nad miniaturowymi ogniwami rteciowymi i ga-
zoszczelnymi akumulatorami kadmo-niklowymi; akumulatorami srebro-cynkowy-
mi (do ktérych trzeba bylo opracowaé specjalne urzgdzenia do ladowania; opa-
nowanie produkeji baterii awaryjnych magnezo-srebrowych itp.

Prace te byly prowadzone réwnolegle z pracami badawczymi w zakresie
Klasycznych proceséw produkeyjnych, realizowanych dotychezas na calym $wie-
cie w sposOb raczej empiryczny. Normalizacja $§wiatowa i konieczno$¢ podwyz-
szania jako$ci stawialy nowe zadania majace na celu ufcislenia wymagan i ich
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kontroli, wobec konieczno$ci ograniczenia rozrzutu wlasnoéci wyrobow. Nalez
podkresli¢ zloZonos¢ tych badan przez przypomnienie, Ze poglad na jako‘éé i dlu}j
gowieczno$¢ akumulatoréw dawaly dotychezas dlugotrwate, nieraz paroletnie
préby n.iszczace. Ustalenie posrednich kryteriéw kontrolnych miato zasadnicze
znaczenie.

I'\Ii'e mozna réwniez pomina¢ znaczenia pomocy technologicznej i konstruk-’
cyjnej, jaka udzielilo w ciagu swojego istnienia Centralne Laboratorium Akumu-
latoréw i Ogniw wszystkim zaktadom produkeyjnym.

| CLAIiO zaspokaja r6wniez — w ramach pi‘odukcji doéwiadczalnej — potrze-
by odbiorcéw na akumulatory i ogniwa nietypowe, produkowane w malych
seriach. W CLAIO pracowalo w polowie lat szesédziesigtych okolo 180 oséb.

PRZEMYSE, OGNIW I BATERII

Poczatki organizacji przemystu ogniw i baterii po wojnie

Przemyst ogniw i baterii byt od pierwszych chwil po wyzwoleniu polgczony
z przemystem akumulatorowym, jako przemyst elektrochemicznych zrédel pradu
Jednym z powodéw zlokalizowania w Poznaniu, powstalego w paédziernikli
1945 r. Zjednoczenia Przemyshu Akumulatoréw i Ogniw bylo istnienie tam naj-
Wi(e%kszej fabryki baterii i ogniw Centra i stosunkowo bliskie sasiedztwo zakiadil
Daimon w Starogardzie. Historia kierownictwa tego przemyshu oraz Centralnego
Laboratorium Akumulatoréw i Ogniw zostaly oméwione w rozdziale poswieco-
nym dziejom przemystu akumulatoréw i przemystu kabli, z ktérym przemyst
elektrochemiczny zostal polaczony. ’
Weszystkie warszawskie fabryki baterii i ogniw ulegly W czasie woj -
gladzie. : , - e
‘ W Krakowie zaklad Tecza rozpoczat prace natychmiast po wyzwoleniu pod
kierownictwem technicznym inz. R. Szynagla, osiagajac bardzo szybko produkcj
0 50%0 wigkszg niz kiedykolwiek uprzednio. Stan zalogi wzro6st do 74 osob Pozgf
state zaklady krakowskie (Elektron i St. Muszynski) ulegly likwidacji W'czasie

- wojny. Przestal réwniez istnie¢ zaklad Radio w Chorzowie. Natomiast bardzo

rozwina} sie w czasie wojny Zaklad Volta w Tarnowskich Gérach. Zaloga zwick-
szyla si¢ do 60 os6b, w czym czesé stanowili wiezniowie. Podezas przejécia fl’jn-
tu, fabryka poniosta niewielkie straty, lecz szybko zostala uruchorrfiona‘ od
?‘:y{nczasowym zarzadem pafistwowym, sprawowanym przez chemika-céranfika
Inz. Mariana Mazalona. Powierzchnia uzytkowa fabryki w Tarnowskich Gérach
wynosita wéwczas ok, 950 m2 Zaklad ten juz przed wojng specjalizowal si
w produkeji duzych ogniw suchych dla potrzeb przemystu weglowego, co ulef
twito zaopatrywanie kopalni w trudnym okresie poczatkowym. ,
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