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Bez $ladu zniknely zaklady w Kaliszu i Toruniu, natomiast ocalal, chociaz
powaznie uszkodzony, zaklad Centra w Poznaniu i natychmiast po wyzwoleniu
rozpoczal produkcje.

Maszyny i urzadzenia zakladu Daimon w Starogardzie, wywiezione do
Niemiec, nie zostaly odzyskane, jako formalna wlasno$é angielska, Natomiast
fabryka Daimon w Gdasnisku zostala zniszczona i cze§ciowo spalona. Ocalale oraz
wydobyte spod gruzéw maszyny czgSciowo zostaly przewiezione do Starogardu,
a reszte uruchamiano, w miareg ich wydobywania, w Gdansku-Oruni. Kilka ma-
szyn przewieziono do zakladu we Wroclawiu.

We Wroclawiu istniata niewielka fabryka ogniw i baterii Schlesische Ele-
menten Fabrik G. Schotz przy dzisiejszej ulicy gen. W1. Sikorskiego. Pozostalosei
po niej, przylegly budynek oraz sasiedni teren z ruinami starego milyna, wyko-
rzystano do utworzenia duzego zakladu, przez skomasowanie urzgdzen zakladu
Tecza w Krakowie i Volta w Tarnowskich Gérach. Z tego ostatniego. zakladu

przejeto pozniej rowniez nazwe.

Uksztaltowanie sie przemystu ogniw i baterii

Decyzje o skomasowaniu poludniowych zakladow powzielo istniejace jeszcze

wéwezas Zjednoczenie Przemystu Akumulatorow i Ogniw. W 1948 1. Zjednocze-

nie rozeztonkowano na dwa organizmy wielozaktadowe: akumulatorowy i bate-
ryjkowy. Dyrektorem Zakladéw Wytwoérczych Ogniw i Baterii zostal mgr Stani-
staw Cichocki. Siedziba zarzadu byt zaklad dawnej Centry w Poznaniu przy
ul. Grochowe Eaki 4. Organizacja ta istniala niezbyt dlugo i juz w 1950 r. po-
szczegblne zaklady zostaly ponownie usamodzielnione.

W tym tez roku nastapilo ostateczne uksztaltowanie si¢ przemystu baterii
i ogniw. Tworzyly go nastepujace zaklady:

1. Zaklad K-7. Zaklady Wytworcze Ogniw i Baterii Centra w Poznaniu.

9. Zaklad K-10. Zaklady Wytwoércze: Ogniw i Baterii Volta we Wro-
clawiu. _

3. Zaklad K-11. Zaklady Wytworcze Ogniw i Baterii Elektron w Staro-
gardzie.

Pod wzgledem technicznym wspolpracowalo z zakladami Centralne Labora-

torium Akumulatoréw i Ogniw.

Specjalizacja, wzrost produkcji i postep techniczny

PrzemYSE 0GNIW I BATERI

We wszystkich zakladach pozostawiono masowsa produkcje plagkich baterii
oswietleniowych o napieciu 4,5V oraz baterii anodowychl wykonywan zﬁ
z ogniw stosowanych do baterii plaskich. Dopiero po zapewnieniu zakiadyom );d-
stawowej produkeji przeprowadzono podzial specjalizacyjny. Zaklad Cen‘crapro—
dukowal zminiaturyzowane ogniwa i baterie radiowe, przede wszystkim o lfon-
strukeji plytkowej. Pozniej uruchomiono produkcje matych akumulatoréw gazo-
szczelnych. Specjalnoicig zaktadu Elektron byly wicksze oswietleniowe og%liwa
okragle, tzw. amerykanki, pakietowane komplety bateryjne z ogniw okraglych
oraz latarki elektryczne miniaturowe z ogniwami. W pbZniejszych latach a1:§zy 0-
cz¢to tam produkceje ogniw ratunkowych rezerwowych. Zaklad Volta wys ec'la)li—
zowal sig w produkeji duzych suchych ogniw teletechnicznych do uiy ’iu] 0-
wszechnego. W konicu lat pigédziesigtych zaklad uruchomit duzy dziat yroc'!uli)c'i
separatoréw mikroporowatych z tworzyw sztucznych do akumulatoré\f. ]

Produkcja. zakladéw szybko wzrastala, co ilustruja wskazniki wzrostu lacz-
nego ciezaru produkeji: ~ -
1949 r. 1955 r. 1960 r. 1965 r.

K-7 Centra 100 220 350 390
K-10 Volta 100 350 520 700
- K-11 Elektron 100 250 610 850
Razem 100 270 490 620

Nalezy podkreslic, ze w tym okresie, zwlaszcza w zakladzie K-7. prze
v\fafizono daleko idaca miniaturyzacje wyrobéw, co znacznie zmnie"sf Iop'rc;;
cigzar przy m'ezmiennej lub wzrastajacej wartogcei. e e

W latach 1947—1964 produkcja w'sztukach wzrosla:

baterii o$wietleniowych —  4-krotnie -

baterii anodowych ~~ 10-krotnie

ogniw suchych —  9-krotnie

W ty{n.okresie opanowano produkeje nastepujacych grup wyrobéw:
. — rmmatu.rowe, guzikowe akumulatory gazoszezelne (technologia pro-
1 u --CllthCh ogniw do wielokrotnego fadowania jest bardziej zblizona do techno
ogii baterii niz akumulatorow i i _
ey ré6w i dlatego zostala umieszczona w Zakladzie
— baterie anodowe z ogniw plytkowych,
-— ogniwa ratunkowe rezerwowe.

Unowoczesniono technologie 1 konstrukejg wielu wyrobow oraz wprowadzo-

no mechanizacje i automatyzacje licznych proceséw produkeyjnych, osiagajac

] ) i migdzy innymi: .
W poczatkach powojennej odbudowy przemystu. wszystkie fabryki produkowaly
te typy baterii i ogniw, dla ktérych mialy surowce i urzadzenia. Nastgpnie za-
czeto wprowadzaé specjalizacje zaktadéw, lecz na podstawie nieco odmiennych’
zasad niz w przemysle akumulatoréw.

— zmniejszenie zuZycia importowanego braunszt ”
. Z ' ' ynu przez opanowanie
produkcji ogniw z wegla aktywowanego, g "
— wyeliminowanie zuzycia gazy do owijani i
LWy jania elektrod dodatnich i ie-
nie jej papierem, ' (':h Hesape
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— zwiekszenie dopuszczalnego czasu magazynowania baterii o 500 przez
ulepszenie stosowanych mieszanek depolaryzacyjnych i poprawe szczelnoscl,

— mechanizacje montazu ogniw plytkowych i baterii plaskich.

Na rysunku 3,92 przedstawiono wzrost produkeji (w tonach) ogniw i ba-
terii w rozbiciu na trzy zaklady. Rysunek 3.93 podaje te sama produkcje w roz-
_ biciu na podstawowe grupy asortymentowe.
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PRZEMYSY. ELEKTROTERMICZNY [3.45]

7e wzgledu na przeznaczenie wyrob6éw i charakter ich produkeji, mozna wy-
odrebni¢ dos¢ wyraZnie dwie podstawowe galezie tego przemystu.

‘Pierwsza z nich, zwana potocznie grzejnictwem bytowym, obejmuje pro-
dukcje. urzadzen grzejnych powszechnego uzytku, jak kuchenki elektryczne,
garnki i imbryki elektryczne, opiekacze do chleba, grzalki nurkowe, poduszki
elektryczne, zelazka do prasowania, kolby lutownicze, ogrzewacze pomieszczen
itp. Do tej grupy zaliczamy umownie w niniejszym opracowaniu réwniez urzg-
dzenia elektrotermiczne dla potrzeb rolnictwa: warniki, parniki, inkubatory itp.
Znaczng cze§é wyrobéw tej grupy produkowano w Polsce seryjnie juz w okresie
miedzywojennym.

Do drugiej galezi nalezy produkcja urzgdzen elektrotermicznych przezna-
czonych do celow przemystowych, obejmujgca piece elekiryczne, nagrzewnice
i suszarki. Ta druga galaz produkcji, zaledwie zapoczatkowana przed wojna, roz-
winela sie w Polsce na powazniejsza skale przemystows dopiero po wojnie i na
nig byl skierowany gléwny wysitek przemystu kluczowego.

Grzejnictwo bytowe

Elektryczne urzadzenia grzejne (przyrzady i narzedzia) powszechnego uzytku
i dla rolnictwa wykonuje przemyst kluczowy marginesowo; przewazajaca cze$é
ich produkeji jest zlokalizowana w ok. 20 zakladach przemyslu terenowego
i spoltdzielczego.
W przemysle kluczowym urzadzenia grzejne tej grupy wykonuja podane
nizej zaklady, przewaznie jako cze§¢ swej zasadniczej produke;ji:
1. W Zjednoczeniu Przemystu Kabli i Sprzetu Instalacyjnego: ’
— Tabryka Sprzetu Elektrotechnicznego w Szczecinie, uruchomiona
w 1958 1., produkuje kuchenki elektryczne, ogrzewacze wnetrzowe, grzatki nur-
kowe, zelazka elektryczne, suszarki elekiryczne dla rolnictwa.
— Ketrzyiska Fabryka Sprzetu Elektrotechnicznego produkuje kuchenki
elektryczne, ogrzewacze wnetrz, promienniki podezerwieni, inkubatory.
— Olkuskie Zaklady Wytworcze Sprzetu Instalacyjnego, uruchomione
w 1953 1., produkuja ogrzewacze wnetrz z wymuszonym obiegiem powietrza.
2. W Zjednoczeniu Techma: '
— Lb6dzkie zaklady Termotechniczne Elcal #), istniejace od 1945 r., produ-
kuja grzatki nurkowe, ogrzewacze wnetrzowe, warniki barowe.
8. W Zjednoczeniu Przemystu Ciggnikéw i Maszyn Rolniczych:
— Inowroclawska Fabryka Sprzetu Rolniczego produkuje glownie parniki
i warniki dla rolnictwa. ’

*) Upanstwowiona prywatna fabryka firmy Klause.
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4. W Zjednoczeniu Przemystu Precyzyjnego:

— Zaklady Metalowe im. T. Dgbala w Nowej Debie kolo Tarnobrzegu
produkujg zelazka elektryczne.

Spoza przemystu kluczowego do wigkszych producentéw urza}dzen elektro-
termicznych powszechnego uzytku naleza:

— Cieszynska Wytwornia Sprzetu Gospodarstwa Domowego (przemyst te-
renowy); produkuje zelazka elektryczne, ogrzewacze wnetrz akumulacyjne, kon-
wekeyjne i promiennikowe.

— Radiotechniczna Spéldzielnia Pracy w Krakowie; produkuje poduszki
i koce grzejne oraz ogrzewacze wnetrz.

— Spoldzielnia Pracy Elektrykéw Specjalistéw w Y.odzi; produkuje ogrze-
wacze akumulacyjne.

W przeciggu pierwszych kilku lat powojennych prywatna Wytwornia Grzej-
nikéw Elektrycznych Inz. Franciszek Ciborowski we Wlochach produkowala

grzatki nurkowe, lutownice elektryczne i grzejniki elektryczne z rurkowymi ele-

mentami grzejnymi; firma ta zostala zlikwidowana w 1950 r. Podobnie, kuchenki
elektryczne i piece laboratoryjne wykonywala firma Inz. O. Klose w Aninie,
zlikwidowana w 1951 r. :

Zaréwno wielko§¢ produkeiji, jak i asortyment grzejnikéw dla potrzeb byto-
wych i rolnictwa znacznie wzrosly w stosunku do okresu miedzywojennego.
Wskutek jednak rozproszenia organizacyjnego produkeii, brakuje odpowiednich
danych statystycznych.

Rowniez przecietna jako§é tych wyrobdéw podniosta sie znacznie w v okresie
powojennym, zwlaszcza po 1960 r., miedzy innymi ze wzgledu na przyznawanie
znaku jakosci przez Biuro Znaku Jakoéci CUT i M wyrobom na dobrym ustabili-
zZowanym poziomie.

Grzejnictwo przemysiowe [3.1, 3.17, 3.83]

Produkcja urzadzen elektrotermicznych tej grupy jest skoncentrowana w prze-
myéle kluczowym.

W latach 1945—1951 jedynym zakladem wytworczym piecéw elektrycz-
nych byla niewielka Fabryka Urzadzen Termotechnicznych w Y.odzi (obecny
Elcal), zatrudniajgca w ostatnim roku tego okresu ok. 200 pracownikéw i dyspo-
nujaca ogdlng powierzchnig uzytkowa ok. 1 600 m? (w budynku pietrowym), bez
mozliwosci dalszej rozbudowy.

Ponadto niewielka liczba piecow indukcyjnych i elektrodowych zostala wy-
konana jako produkcja uboczna w Slaskich Zaktadach Wytwérczych Aparatury
Elektrycznej w Bielsku (obecna Apena); w 1952 r. produkcja piecéw zostala
w tym zakladzie zaniechana. Przejéciowy charakter mialo réwniez wykonanie
w latach 1950—1952 pewnej liczby piecow elektrycznych w Fabryce Wielkich
Maszyn Elektrycznych we Wroclawiu (obecny Dolmel).
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Produkcje urzadzen indukeyjnych i nagrzewnic czestotliwosci sieciowej
i wiekszej uruchomit dopiero w 1955 r. Zaklad Budowy Piecow Elektrycznych
Walcowni Metali Dziedzice. Produkcja ta zaspokajata gléwnie potrzeby Zjedno-
czenia Gorniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych, a czgéciowo szla na eksport.
w 1967 r. produkcje te przejal Zaklad Automatyzacji i Mechanizacji Przemystu
wietali Niezelaznych w Ketach.

Mimo nieznacznego wowczas stosowania grzejnictwa elektrycznego w prze-
mysle, produkcja nie zaspokajala potrzeb, ktére w znacznym stopniu tizeba bylo
pokrywa¢ urzadzeniami z importu.

Powazniejsza baze produkeyjng uzyskal przemys! elektrotermiczny dopiero
w 1951 r. z chwilg uruchomienia fabryki w Swiebodzinie (obecna Elterma),
w ktorej zatrudnienie w ciggu paru lat osiagnelo poziom 700 pracownikéow.
Umozliwilo to ograniczenie importu urzgdzen elektrotermicznych do 20% ogol-
nego zapotrzebowania i rozpoczecie ich eksportu.

W tym samym 1951 r. Zaklady Wytworcze Urzadzen Elektronicznych
w Warszawie (obecny Warel) rozpoczely produkeje generatoréw lampowych
wielkiej czestotliwoéei o mocach 2,5—10—20—50 kW do nagrzewania indukeyj-
nego i pojemnoSciowego, a takze podgrzewarek pojemnosciowych do tworzyw
sztucznych o mocy do 2 kW.

Dalszymi etapami rozszerzenia zakresu produkeji bylo wuruchomienie
w 1954 r. przez przemyst hutniczy produkcji stalowniczych piecow lukowych,
a w 1958 r.— przez przemyst metali niezelaznych — piecéow i nagrzewnic in-
dukeyjnych do metali niezelaznych.

W chwili obecnej przemystowe urzadzenia elektrotermiczne sg produkowa-
ne w nastepujacych zakladach przemyslu kluczowego: '

— Lubuskie Zaklady Termotechniczne Elterma w Swiebodzinie (zjedno-
czenie Techma) ),

— kbdzkie Zaklady Termotechniczne Elcal (zjednoczenie Techma) %),

— Zaklady Wytwoércze Urzadzeni Elektronicznych Warel w Warszawie
(Zjednoczenie Unitra),

— Zaklad Automatyzacji i Mechamzac]l Przemyslu Metali Niezelaznych
(ZAM) w Ketach (Zjednoczenie Gorniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych),

— Huta Zabrze (Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali).

Ponadto mniejsze lub specjalne urzadzenia elektrotermiczne sg produkowa--
ne w niewielkich ilo§ciach w zakladach przemystu terenowego i spéldzielczego,

‘a takze sa wykonywane we wlasnym zakresie przez niektoérych uzytkownikéw.

Tablica 3.24 zawiera przyblizone dane dotyczace zuzycia energii elektrycz-
nej w przemyslowych urzadzeniach elektrotermicznych. Stosunkowo niskie,

*) Do polowy 1965 r. zaklady te podlegaty Zjednoczeniu Przemystu Maszyn i Aparatow
Elektrycznych, pézniej — do 1.1.1968 r..— Zjednoczeniu Przemiysiu' Budowy Urzadzen Che- -
micznych, a obecnie Zjednoczeniu Urzadzeni Technologicznych Techma.
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w poréwnaniu z innymi krajami, wskazniki dla Polski pozwalaja oczekiwa¢ wzro-
stu zastosowania i produkeji tych urzgdzen. '

Ze wzgledu na odrebny charakter produkeji, celowe jest oméwienie oddziel-
nie dzialalnoéci poszezegdlnych zakladdw.

Tablica 3.24

ZUZYCIE ENERGII ELEKTRYCZNEJ W PRZEMYSLOWYCH URZADZENIACH
ELEKTROTERMICZNYCH (W TWh) [3.55]

Kraj
Podziat zuzycia Austria | Japonia | Szwecja | Wegry Franéja | Polska
1961 r. 1961 r. 1962 r. 1962 1. 1962 r. 1964 r.
’ —_— -
E Zuzycie w przemystowych
urzadzeniach elektroter-
micznych 2,2 21,5 7,2 2,0 - ok. 4,8%)
Catkowite zuzycie w prze- )
mysle 7,3 62,0 — 6,6 — 29,0
Catkowite zuzycie w kraju 14,7 84,0 40,0 9,1 40,0
Udzial clektrotermii  w
catkowitym zuzyciu w prze-
mySle 30% 35% — 30% 21% 17%
Udziat elektrotermii w cat-
kowitym zuzyciu w kraju 15% 25%, 18% 22% e 12%

*) W tym: w przemysle chemicznym i hutniczym — ok. 3,8 TWh.

Elterma. Poczynajac od uruchomienia w 1951 r. produkeji oporowych pie-
cdw komorowych i suszarek elektrycznych, zaklad rozszerzal stopniowo zakres
swej produkeji, na ktérg obecnie sklada sig kilkaset typo-wymiarow.

Program produkcji w 1965 r. objal: '

— elektryczne piece oporowe: komorowe, muflowe, tyglowe, wannowe,

wglebne, dzwonowe, przelotowe taSmowe, przepychowe — do temperatur do
1 000°C;

— piece elektryczne sylitowe — do temperatury 1 350°C;

— piece elektryczne oporowe, z elementami super-kanthal — do tempera-
tury 1 600°C;

— piece elektrodowe z kapielg solng — do temperatury 1 350°C;

— piece indukeyjne do 540 kVA, 50 Hz;

— nagrzewnice promiennikowe;

— agregaty lakierniczo-suszarnicze;

— suszarki elektryczne — do temperatury 250°C;

— piece elekiryczne specjalne (np. piece obrotowe do odpuszczania kulek
i walkéw lozyskowych, piece bebnowe).
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Rys. 8.94. Piec elektryczny komorowy z wysuwanym trzonem typu PEK do wyzarzania kon-
strukeji spawanych i odlewéw: moc — 1250 kW, temperatura — 950°C, cigzar wsadu — 50 T

Rys. 8.95. Piec elektryczny przechylny odstojowy typu ELPO do rafinacji cieklego aluminium: .
moc — 270 kW, temperatura — 800°C, pojemno$é — 12t
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Rys. 3.96. Piec elektryczny tasmowy typu PT, do wyzarzania lamp kineskopowych: moc —
600 kW, temperatura — 600°C, szeroko$é tasmy — 2,4 m, dhugosé tafmy — 26.m

Rys. 8.97. Suszarka prozniowa typu SP do suszenia transformatoréw przed zalaniem olejem:

proznia — 15 tordw, temperatura — 100°C, objetos¢ komory — 160 m?
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Ze wzgledu na zastosowania wyroby te stuzg do wyposazenia narzedziowni,
obrobki cieplnej wyrobow metalowych (czeei maszyn, drutéw, tasm i blach)
odprezania, gigcia i hartowania szkla, wypalania ceramiki itp.

Fabryka eksportuje swoje wyroby do krajow socjalistycznych i rozwijaja-
cych sie.

>

Elcal. Poczatkowo zaklad, jako jedyny w Polsce producent urzadzen elektro-
termicznych, wykonywal piece elektryczne i suszarki: Poniewaz jednak pomiesz-
czenia zakladu nie nadawaly sie do tego typu produkeji, zwlaszeza wigkszych
jednostek, zdecydowano przeniesé produkcje wigkszych piecow elektrycznych
do uruchomionego zakladu Elterma, ustalajgc dla zakladu Elcal profil produkcji
dostosowany do jego warunkéw lokalowych. k '

Podstawowa produkeja zakladu objela:

— piece elektryczne sylitowe o mocy do 15 kW;

— nagrzewnice indukcyjne $redniej czestotliwosci, do wyzarzania rur, har-
towania powierzchniowego, nagrzewania skro§nego itp.;

— grzejniki do podgrzewania kapieli galwanicznych;

— regulatory temperatury;

— czujniki termoelektryczne.

Produkcja tych wyrobow ma charakter maloseryjny lub jednostkowy.

Dynamike lacznego wazrostu produkceji (wedlug wartoéci) w zakladach
Elterma i Elcal uwidoczniono w tabl. 3.25. ' '

Tablica 3.25

DYNAMIKA EACZNEGO WZROSTU PRODUKCII W ZAKLADACH
ELTERMA I ELCAL (ROK 1950 = 100)

Rok
1951 | 1955 ] 1960 | 1965

Dynamika wzrostu produkcji 100 ’ 670 f 1910 r 3350 1

Warel. Opracowanie konstrukeji i produkcje urzadzen grzejnych wielkiej
czestotliwosci rozpoczely w Polsce Zaktady Tele- i Radiotechniczne w Warsza-
wie w 1947 r. Po likwidacji tych zakladow prace w tej dziedzinie przejat zaklad
Warel, uruchamiajac, poczawszy od 1951 1., produkeje kilku rodzajow urzadzen.

Do wazniejszych nalezy zaliczyé:

— generatory pojemno$ciowe o mocach 1--10 kW i czestotliwoéci 12—
35 MHz, przeznaczone do proceséw suszenia, klejenia i podgrzewania w réznych
galeziach przemyshu; ‘

— generatory dindukeyjne o mocach 1—50kW i czestotliwosci 200—-
450 kHz, przeznaczone gléwnie do wygrzewania lamp elektronowych i do ob-
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Tablica 3.20

POWIAZANIA ZAKEADOW WYTWORCZYCH Z PLACOWKAMI BADAWCZYM

I ROZWOJOWYMI [3.75]

ii Biura projektowe Instytuty Uczelnie
Drziat elektrotermit Producent ub konstrukeyine ’
» KEPW
Piece oporowe i elek- | Elterma, a) wlasne zak;?tdowek iﬂp it
brébki | Elcal b) wiodace biuro kons-
tr'(e)dl?:z'e do e ' trukeyjne zaktadu Elcal | IMO KEAGH
Hepne ¢) Prozamet — Bepes
d) Biuro Projektowe Urza-
dzets Termotechnicznych
—- Protech, L.6dZ
EPW
Piece lukowe stalow- Huta a) wilasne zakladowe il;i EEAGH
nicze Zabrze b) Biprohut CaTpw
ZEPS
Piece oporowo-tukowe | Huta Whasne zakladowe
do zelazostopow Zabrze v
PW
Piece i nagrzewnice | PIEL, Wiasne zakladowe ii}p i}épL
indukeyjne do 10 kHz | Elterma G
Urzadzenia grzejne Warel Whasne zaktadowe i;‘:/}p
wielkiej czestotliwosci
10—60 MHz
Urzadzenia grzejne Elterma, Wiasne zakladowe iﬂp
promiennikowe ) Elcal
jni 67 e zakladowe IMER ZEPS
Grzejnictwo bytowe Rozne giga:)ssne 74l o s
Predom

Objasnienia skrotow:

Instytuty

Uczelnie

1Bl — Instytut Elektrotechniki
IMP — Instytut Mechaniki Precyzyjnej
IMO — Instytut Materiatéw Ogniotrwatych B '
IMER — Instytut Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa
IM — Instytut Metalurgii

KEPW — Katedra Elektrotermii Politechniki Warszsjwyskiej

KEPYL — Katedra Elektrotermii Politechniki Lc')(.izklej o

KEAGH — Katedra Elektrotermii Akademii Ciérmczo-Hutmczej
N . . e

ZEPS — Zaktad Elektrotermii Politechniki Slafs . . N

KATPW — Katedra Automatyki i Telemechaniki Politechniki Warszawskiej
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robki cieplnej przedmiotéw metalowych (np. do lutowania, hartowania po-
wierzchniowego);

— zgrzewarki pojemnoéciowe o mocach 100—2500 W i czestotliwoéci
25—60 MHz, do zgrzewania folii polichlorowinylowej;
— podgrzewarki do sproszkowanych tworzyw sztucznych o czestotliwosei

18—27 MHz.

Laczna produkeja tych urzadzen wyniosta w 1965 r. 250 ton wyrobow,
z tendencjg znacznego dalszego wzrostu.

ZAM. Przejat on produkeje piecéw i nagrzewnic indukeyjnych od Walcowni
Metali Dziedzice. Wykonuje piece indukeyijne do topienia miedzi i stopéw mie-
dzi (kanalowe) o pojemnosci 1200-—4 500 kG, piece indukeyjne do topienia
i przegrzewania Zeliwa (bezkanalowe) o pojemnoéci 2 000—8 000 kG oraz na-
grzewnice indukeyjne do podgrzewania wlewkéw z aluminium i jego stopow
przed obrébka plastyczna.

Huta Zabrze jest w Polsce gléwnym producentem piecéw tukowych do to-
pienia stali i Zelazostop6w. Dziatalnosé jej w tym kierunku rozpoczela sie 1949 r,
od adaptacji i dorobienia brakujacych czesci zagranicznego pieca tukowego do-
starczonego w czasie wojny do Huty Malapanew. Podobne prace przeprowa-
dzono przy szeciotonowym piecu dla Huty Batory.

Od 1954 r. rozpoczal sie rozruch wlasnej produkcji stalowniczych piecow
tukowych, opartej na dokumentacji Biura Projektow przemyslu hutniczego
Biprohut. W latach 1958—1959 wykonano 11 piecéw lukowych o facznym
cigzarze 343 ton, w tym pierwszy piec stalowniczy o ciezarze 30 ton z wysuwa-
ng kadzia, napedami elektromechanicznymi i amplidynows regulacja przesuwu’
elektrod. W poczatku lat sze$édziesigtych Huta podjeta produkcje piecéow o od-
chylanym w bok sklepieniu, z napedami hydraulicznymi i o elektrohydraulicznej
regulacji przesuwu elektrod.

Od 1959 r. produkcja szybko wzrasta, osiagajac w latach 1960—1965 po-

~ziom ok. 1 000 ton urzadzen piecowych rocznie, co odpowiada §rednio produkeji

5-ciu piecow na rok. Obecnie produkuje sie w Hucie Zabrze piece tukowe o po-
jemnosci wsadowej 0,5; 1,5; 3; 6; 10; 20; 30 ton. W stadium opracowania znaj-
duja si¢ piece o pojemnosci wsadowej 50 i 90 ton.

Ponadto Huta Zabrze produkuje piece redukeyjne oporowo-tukowe do zela-
zostop6w o mocach 3—7,5 MVA. W okresie powojennym wyprodukowano lacz-
nie cztery takie piece o mocy jednostkowej 7,5 MVA.

W mysl uzgodnien z RWPG z 1963 r. Polska, obok Zwigzku Radzieckiego,
uzyskata specjalizacje w produkeji piecow tukowych o pojemnoéci 6—350 ton.

-Od 1954 do 1967 r. wyeksportowano lacznie 4 700 ton urzadzen piecowych;

gléwnym odbiorcy tych piecow jest Czechostowacja, ktéra zakupita 25 jednostek
na laczng liczbe 31 objetych eksportem.

24 Historia Elektryki Polskiej
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Zaplecze techniczne

Stworzenie zaplecza technicznego, zwhaszeza dla potizeb elektrotermii przemy-
stowej, bylo trudnym zadaniem z powodu ograniczonej liczby fachowcow w tej
przed wojng prawie nie istniejacej w Polsce gatezi produkeji. Organizowane
w zakladach wytworczych biura konstrukeyjne i technologiczne zdobywatly do-
swiadczenie dopiero przy wykonywaniu, badaniu i $ledzeniu zachowania sig
w eksploatacji urzadzen wlasnej konstrukeji. Stad, wiele wyrobow, zaspokajajac
doraznie potrzeby odbiorcéw, nie w pelni odpowiadalo, lub jeszcze nadal nie
odpowiada, wspélczesnemu poziomowi techniki §wiatowej. Sklada sie na to
réwniez niezadowalajaca baza materialowa, zwlaszeza w zakresie materiatdw
termoizolacyjnych i ogniotrwalych. Przed zapleczem technicznym przemysiu
elektrotermicznego stoi zadanie nie tylko opracowywania nowych konstrukeji,
rozszerzajacych zakres produkcji, lecz réwniez modernizacji znacznej liczby pro-
dukowanych juz wyrobow.

W dziatalnoéci badawczej, rozwojowej, a czesciowo i konstrukceyjnej, oprocz
zakladowych komoérek zaplecza technicznego, biora aktywny udzial instytuty,
wiodace biura konstrukcyjne i projektowe, a takze katedry wyzszych uczelni
technicznych. Schemat powigzan tych placowek z zakladami wytworczymi ilu-
struje tabl. 3.26.

Najwieksza z placowek naukowo badawczych jest Zaklad Elektrotermii
Instytutu Elektrotechniki, ktory w 1965 r. zatrudnial 47 oséb, druga z kolei —
Instytut Mechaniki Precyzyjne;j. ‘

0d 1965 r. Oddziat w Kolbieli Zakladu Doswiadczalnego I Instytutu Elek-
trotechniki rozpoczal prace w dziedzinie elektrycznego grzejnictwa przemysto-
wego ze szczegblnym uwzglednieniem urzadzen wielkiej czestotliwosci: unikal-
nych urzadzen indukeyjnych do obrébki cieplnej oraz specjalnych urzadzen do
nagrzewania pojemno$ciowego wedlug opracowan Zakladu Elektrotermii Insty-
tutu Elektrotechniki, kierowanego przez doc. inz. T. Skrzypka.

PRZEMYSE. ZRODEY. SWIATEA

Zniszczenia wojenne

Pomyslny rozwéj polskiego przemystu Zaréwkowego w latach trzydziestych bru-
talnie przerwala druga wojna $wiatowa. O losach pigciu glownych fabryk, sku-
piajacych przed wojna ponad 98% calej produkcji, w czasie okupacji niemieckiej
informuje szczegolowo praca K. Kossakowskiego [2.73].
Tu podamy tylko jej streszczenie: '

1. Zjednoczona Fabryka Zaréwek Tungsram w Warszawie dwukrotnie od-
czula bezposrednio dzialania wojenne: w 1939 r. bomby lotnicze zburzyly jej
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budynek administracyjny, ktéry odbudowano w 1943 r., ale po powstaniu —
a przed oswobodzeniem stolicy — ulegl on ponownie calkowitemu zniszezeniu,
natomiast budynki produkcyjne byly wprawdzie podminowane, lecz ocalaly.
Fabryka, jako wlasno$¢ wegierska, nie miala przymusowego zarzadu niemieckie-
go i podtrzymywata — z duZymi trudnoSciami — produkcje zaréwek az do wy-
puchu powstania. Po jego upadku okupanci wywiezli caly inwentarz fabryki do
Wiednia, gdzie ulegl on powaznym zniszczeniom wskutek bombardowan i po-
ZaroOw. v

2. Polskie Zaklady Philips byly oddane podczas okupacji pod dozér nie-
mieckiej marynarki wojennej, wykonujac gléwnie zamoéwienia wojskowe, nie
tylko w zakresie zaréwek, ale tez i radiokomunikacji (stacje nadawczo-odbiorcze).
Miejscowy ruch oporu organizowal czeste wypadki sabotazu, a w czasie powsta-

~ nia podjal walke zbrojna. Po upadku powstania fabryka zostala catkowicie znisz-

czona, budynki wysadzono w powietrze, urzadzenia — spalono.

3. Polska Zaréwka Osram w Pabianicach i Gérnoélaska Fabryka Zaréwek
Helios w Katowicach znalazly si¢ na obszarze Reichu. Niemcy ewakuowali do
tych fabryk urzadzenia produkcyjne z zagrozonej nalotami aliantéw fabryki Za-
réwek mieszczacej sie w Berlinie. Tempo produkeji uleglo znacznemu zwieksze-
niu, lecz pod koniec wojny nastgpila ewakuacja w przeciwnym kierunku i na
miejscu pozostalo tylko kilka zdekompletowanych zespoléw maszyn. W Kato-
wicach — dzieki podziemnej akeji ruchu oporu — okupanci nie zdolali wywiezé
wszystkich zaladowanych juz na wagony zapaséw materialéw i cze$ci urzadzen
i dzieki temu resztka ich ocalata.

4. Lwowska Fabryka Pollux w 1939 r. zostala prZéj@ta przez wladze ra-
dzieckie. ‘

Tak wiec z 5 fabryk pozostaly tylko dwie, powaznie zdewastowane.

 ' ~ Rozwdj techniczny zrédel $wiatla po 1945 r.

Zaréwki. Zdawalo sie, ze jakosci zar6wek — po licznych ulepszeniach, o ktérych
jest mowa w rozdziale drugim — nie mozna juz w istotny spos6b poprawié. Jak
doskonalym wyrobem jest zar6wka, stwierdza Lucjan Berson w artykule [3.9],
ktorego poczatek pozwolimy sobie przytoczy¢: ,

»larbwka jest produkowanym na masows skale przyrzadem fizycznym,
w ktéorym drut o grubosci czesto nie wiekszej niz 0,015 mm $wieci sie
w temperaturze rzedu 2 500—3 000°K w kruchej batice szklanej, pochtania-
jacej zaledwie 2%/ jego $wiatla, w atmosferze o cisnieniu nizszym niz jedna
miliardowa atmosfery, w ciagu tysiaca godzin. W dodatku takich przyrza-
dow wychodzi z jednego zespolu obstugiwanego przez ok. 10 ludzi wiecej
niz tysige na godzine i to o zdumiewajgco rownomiernych wlasnoéciach, np.
o poborze mocy pozostajacym w granicach tolerancji * 3%0”.
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A jednak okazalo sie, Ze rozwo¢j techniczny zaréwki ma jeszcze wielka przy-
szlo§¢ przed soba. Zubler i Mosby [3.31] w 1959 r. wskazali kierunek ich moder-
nizacji, dowodzac, ze zaréwki moga mie¢ o kilkadziesiat procent wicksza trwa-
lo$é, jezeli zastosuje sig w lampie regeneracyjny cykl jodowy, znany jako cykl
halogenowy [3.6]. Dodany do argonu jod powoduje bowiem samoczynne prze-
noszenie wolframu osiadajacego na bafice z powrotem na zamik. Zaréwki jodo-
wane duzej mocy odznaczajg si¢ bardzo malymi wymiarami, ale maja wade:
moga pracowaé tylko w polozeniu bliskim poziomego, gdyz inaczej pary jodu

zbieraja si¢ na dolnym koticu banki. Te Zrodla $wiatla nadajg sig doskonale do

projektoréw samochodowych. Produkowane juz w ZSRR i NRD, prawdopodob-
nie i u nas wejda do programu fabrykacji.

Swietléwki. Wynalazek §wietlowki, dokonany jeszcze przed wojna, znalazl
szerokie zastosowanie w praktyce — zwlaszcza przy o$wietlaniu ulic i pomiesz-
czen fabrycznych, biurowych, sal itp. Przemystowa produkcja $wietlowek roz-
poczela sie w Polsce w 1949 r. Gléwne kierunki rozwoju tych Zrédel §wiatla
zmierzaly do lepszego oddawania barw ofwietlonych przedmiotéw oraz do
zwiekszenia skutecznosci $wietlnej, przy réwnoczesnym wzro§cie strumienia
$wietlnego otrzymywanego z jednej lampy. Roéwnolegle byly prowadzone prace
nad miniaturyzacja i osiagnieciem réznorodnoéci ksztaltow swietléwek, poczat-
kowo produkowanych wylacznie w postaci dlugich prostych rur. Czyni sig do-
$wiadczenia z pobudzaniem do $wiecenia luminoforu, niekoniecznie w rurach,
lecz na wiekszych plaskich lub wieloptaszczyznowych powierzchniach. Ciekawe
rozwiazanie w ksztalcie jak gdyby §wiecacego talerza przedstawia wynalazek
Rajmunda Ustynowicza.

Lampy rteciowe [3.10] przeszly dlugg ewolucjg, rozpoczeta jeszcze
w 1901 1., gdy Cooper Hewitt skonstruowal lampe o zimnej katodzie z bardzo
niskim ciénieniem pary rteci, w ktérej pod wplywem pradu elektrycznego naste-
powaly wyladowania §wiecace. Kolejne stadia to — lampy $rednioprezne i wy-
sokoprezne z podwoéjnym szklem: w rurze zewnetrznej zawierajacej azot jest
umieszczona batka wewnetrzna z parg rteci o ciénieniu kilkunastu do stu atmo-
sfer. Brak czerwonej czesci widma powodowal trupia barwe oséb oéwietlonych
tymi lampami. W 1952 r. Fraser i Till oglosili informacje o odkryciu przez nich
sposobu skorygowania widma lamp rteciowych przez dodanie powloki fluoryzu-
jacej. Lampy te odznaczaja si¢ malymi wymiarami i znacznie wiekszym jedno-
stkowym strumieniem §wietlnym niz inne Zrédla $wiatla. Lampy rteciowe o sko-

rygowanej barwie §wiatta weszly w Polsce do produkeji w 1961 r. [3.43]. Sg one

obecnie najtrudniejsze do wykonania spo§réd wytwarzanych w nas zrédel $wiatta.

Inne #rédla $wiatla. Do 1965 r. pojawily sie jeszcze nowe wynalazki,
ktore — by¢ moze — kiedy§ zostang i u nas produkowane na skale przemystowa.
Wymienimy tu — oprécz lamp ksenonowych i sodowych wysokopreznych, zdo-
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bywajacych sobie coraz szersze dziedziny zastosowan — jeszcze dwie inne
nowosci:

— kondensatorowe zrodla $wiatta [3.92], dzialajace na podstawie zjawiska
elektroluminiscencji, czyli éwiecenia cial krystalicznych (jak siarczek cynku akty-
wowany miedzia) w polu elektrycznym; na tej zasadzie mozna otrzymaé §wie-
cgce powierzchnie dowolnego ksztaltu w postaci plytek szklanych lub metalo-
wych, na ktorych jest umieszczony w zywicy lub w szkliwie elektroluminofor;

- izotopowe zrodla §wiatla, polegajace na pobudzeniu do §wiecenia
luminoforu przez czastki emitowane z promieniotwérczego izotopu gazowego,
np. kryptonu 85 lub trytu (wodér 3), przy czym tryt jest lepszy, gdyz nie wymaga
ostony radiologicznej — jego promienie beta i gamma pochlania szklo. Okres
polrozpadu tych izotopéw wynosi 10,4 lub 12 lat, a wiec lampy te mogg pra-
cowaé przez wiele lat bez zasilania, dozoru i konserwacji, nadajgc sie szczego6lnie
do stosowania w miejscach trudno dostepnych lub w otoczeniu gazéw wybucho-
wych. Po otrzymaniu wiadomo$ci o wykonaniu takiej lampy w Anglii takze
w Polsce, w Instytucie Badan Jadrowych wyprodukowano pod kierunkiem prof.
P. J. Nowackiego izotopowe Zrédlo Swiatla z kryptonem [3.19].

Inne wielkie zdobycze techniki §wiatla, jak laser (Light Amplification by
Stimulated Emission of Radiation) nie sluzg do ofwietlenia, wiec je tu po-
miniemy.

Przemyst zrodel swiatla w PRL

" Niecaly okres ¢wieréwiekowego istnienia Polskiej Rzeczpospolitej Ludowej

dojrzal juz do historycznego zamkniecia i dokladnej oceny dzialalnosci w catym
przemysle, a szczegélnie w zakresie wytworczosci zrédel swiatla elektrycznego.
Wprawdzie urzedowa statystyka tej produkeji moze by¢ doprowadzona do czasu
uwzglednionego w ostatnich publikacjach GUS, ale inne zjawiska omoéwione
beda nieco szczegbdlowiej w poczatkach tego okresu, a bardziej szkicowo w ostat-
niej jego — niezakonczonej przeciez — cze$ci. W tym celu okres ten podzielimy
na pewne charakterystyczne odcinki:

— pierwszy z nich obejmie lata 1945—1946 — etap ponownego urucho-
mienia produkeji bezpoérednio po wojnie;

— drugi bedzie si¢ pokrywa¢ z pierwszym trzyletnim planem inwestycyj-
nym przemystu elektrotechnicznego, tj. z latami 1947—1949 byl to etap od-
budowy;

— trzeci — to lata 19501954, etap recesji zaréwno w 110501 jak i jakosci
produkeji;

— wreszcie czwarty etap po 1955 r. — to dziatalnod¢ najnowsza ostatniego
dziesieciolecia, charakteryzujaca sie wielkim rozwojem nie tylko bazy bezpo-
$rednio produkujgcej zrodla §wiatla, ale i tworzeniem przemystu pomocniczego.
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Oddzielnie oméwimy w skrécie dzieje panstwowego zarzadzania przemy-
stem lamp elektrycznych z uwzglednieniem zaplecza naukowo-technicznego.

Statystyka i wyplywajace z niej wnioski zakoficza ten rozdzial. Wywody
te bedg poprzedzone krotkim przegladem postepu techniki zrodet §wiatla.

Lata 1945—1946. Po odzyskaniu niepodlegloéci pierwszym zadaniem posta-
wionym przed nieliczng kadra fachowcow z dziedziny zaréwek bylo ponowne
uruchomienie produkcji w obu ocalalych fabrykach w Pabianicach i w Katowi-
cach. Zadanie bylo trudne, gdyz najlepsze maszyny w kraju wywieziono, a reszta
byla zdekompletowana. Zapasy potfabrykatow, zwlaszeza wolframowych skretek
i drutu molibdenowego, pochodzacych z importu, byly tak niewielkie, ze mogly
starczy¢ tylko na kilka miesigey. Podjeto wige nastepujace dzialania:

1. Przeprowadzenie rewindykacji wywiezionych przez okupanta maszyn
i urzadzen z Berlina i z Wiednia. Akcja ta powiodta si¢ czesciowo, ale przywie-
zione do kraju maszyny na ogét byly w zlym stanie. ~

9. Wykonanie gruntownego remontu, a nawet budowa nowych brakuja-
cych maszyn i urzadzen wytwoérezych. Praca wykonana w tym zakresie w ciagu
2 lat zastuguje na najwieksze uzanie. W artykule [3.44] opisuje Kazimierz Kossa-
kowski, 6wezesny delegat Centralnego Zarzadu Przemystu Elektrotechnicznego
ds. lampowych, kilka wazniejszych osiagnie¢ takich, jak kapitalne remonty pomp
prézniowych i olejowych, sprezarek, automatow do napinania skretek, pompo-
wania i trzonkowania zarowek. .

Po skompletowaniu i wyremontowaniu pierwszych zespolow maszyn do
wyrobu zaréwek do 100 W juz w dniu 17.3.1945 r. uruchomiono produkcje
zarbwek gazowanych w Pabianicach i w tym samym miesiacu w Katowicach.
Kolejno naprawiono w ciaggu 3 miesigcy bardzo uszkodzony zespot do zaréwek
prozniowych, a pézniej przebudowano zespoly do zaréwek wiekszej mocy i do
zaréwek specjalnych (kazdy zesp6! zawiera nézkarke, zatapiarke, pompe, wypa-
larke i trzonkarke).

Rownoczeénie budowano od nowa bez dokumentacii technicznej brakujace
urzgdzenia, miedzy innymi aparatureg do oczyszczania azotu i argonu, maszyny
do spiralizacji drutu wolframowego itp. Niektore szezegoly tych prac z terenu
fabryki w Pabianicach sg zawarte w nastepnym punkcie, a inne w cytowanej juz
pracy [2.78]. ~ g

Drzieki zbiorowym wysitkom zatog fabrycznych podwoila si¢ w ciagu 2 lat
zdolnosé produkeyjna obu fabryk.

3. Zaopatrzenie stanowilo punkt newralgiczny i zarazem bylo najwieksza
troska wladz nadzorujacych przemyst lampowy. Juz we wrzeéniu 1945 r. ofi-
cjalna delegacja polskiego przemysiu udala sie do Szwecji, w rezultacie czego
firma Lumalampan w Sztokholmie otrzymala zaméwienia z Polski na materialy

lampowe. Podobng akcje przeprowadzono w lipcu w 1946 r. w Szwajcarii. Nie-

stety jednak doplyw materialow z tych krajow by} opézniony i weiaz niedosta-
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teczny, co uniemozliwialo pelne wykorzystanie urzadzen produkceyjnych, wyre-
windykowanych i wyremontowanych lub zbudowanych z takim trudem i po-
gwieceniem zalég fabrycznych.

Z powodu braku materiatéw i niedostatecznej produkeji panowal wiec

v kraju w latach 1946/1947 glod Zaréwek. Kryzys ten prowadzil do dzikich

spekulacji i takich anomalii, jak zadanie 300 zt za zaréwke, ktorej cena urzedowa
wyno§ila 40 zt (ceny z konica 1946 r., a wiec przed reforma waluty).

Oweczesne trudnoci w zakupie materialéw na rynku miedzynarodowym
tlumaczg sie zniszczeniem fabryk koncernu Osram w Berlinie i unieruchomie-
niem fabryki Tungsram na Wegrzech *), a takze brakiem nadwyzek eksportowych
w ZSRR i w krajach demokracji ludowych, do ktorych zwracano sie bezsku-
tecznie o pomoc. Z firm zainteresowanych polskim rynkiem przed wojng pozostat
tylko Philips w Eindhoven. Pertraktacje z nim byly o tyle ulatwione, Ze upan-
stwowieniu w Polsce ulec mogly tylko kupy gruzéw, pozostale po fabryce
Philipsa przy ul. Karolkowej w Warszawie, a pretensje o odszkodowanie za
zniszczenie fabryki mogli Holendrzy raczej kierowaé do Niemiec.

W listopadzie 1946 r. wyjechala wiec do Holandii 2-osobowa delegacja
CZPE1 *¥, ktora osiggnela zasadnicze porozumienie z firmg Philips i zapropono-
wala wlaczenie do zawieranej wowcezas umowy handlowej polsko-holenderskiej
odpowiednich kwot na zakup licencji technicznej, maszyn i materiatéw. Zawarcie
tej umowy przypadlo juz na nastepny etap. ‘

Tak wiec te pierwsze dwa lata trzeba ocenié bardzo pozytywnie: urucho-
mienie pierwszej produkeji nastapilo jeszeze przed koncem wojny, ofiarna praca
zalog w szybkim tempie zwiekszala zdolno§é produkeyjng bez zadnych nowych
zakup6w maszyn, wreszcie po licznych prébach nawiazania kontaktéw zagra-

~ nicznych uzyskano realne widoki na polepszenie bardzo jeszcze niezadowalajgcej

sytuacji w zaopatrzeniu rynku — zaréwno indywidualnych odbiorcéw, jak i od-
budowujacej sie gospodarki we wszystkich dziedzinach.

Lata 1947—1949. W opracowaniu omawiajacym 3-letni plan inwestycyjny Cen-
tralnego Zarzadu Przemystu Elektrotechnicznego [3.77] stwierdzono: ,.istniejace
dwie fabryki zarowek zadna miara nam nie wystarcza”. Rozbudowa ich nie byta
mozliwa wobec ciasnoty terenowej, tym bardziej ze Pabianicka fabryka byla
polozona na terenach nalezacych do przemystu wiékienniczego. Droga uspraw-
niefi maszyn produkeyjnych mozna bylo dojsé do produkeji co najwyzej 7 mln
szt. zaréwek rocznie, a juz wtedy zapotrzebowanie wynosito 12 mln. Dlateéo
uznano konieczno$é wybudowania nowej, trzeciej fabryki zaréwek.

Bylo jasne, ze takiej inwestycji, zaprojektowanej mozliwie nowoczeénie i na
wielkg skale, wlasnymi sitami nie da sie¢ szybko przeprowadzi¢, zwlaszcza

*) Proklamowanie Wegierskiej Republiki Ludowej nastapilo dopiero 31.1.1946 r.
' #*) W skladzie: dyrektor techniczny CZPEl mgr inz. Wilhelm Smoluchowski i dyr.
Zjedn. Przem. Lamp Elektr. Kazimierz Kossakowski.
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z uwagi na specyficzne wyposazenie fabryki zaréwek. Potrzebna byla pomoc
zagraniczna w postaci dostaw tego wyposazenia i materialow lampowych, kre-
dytu platniczego, licenciji technicznej i zgody na przeszkolenie grupy fachowcow.
Jako partner wchodzil w gre tylko Philips, z ktérym warunki takiej umowy byly
juz wstepnie omoéwione w Holandii, a nastepnie sprecyzowane z jego przedsta-
wicielami w Warszawie. Ale nalezalo jeszcze przekona¢ kierownictwo przemystu,
nie majace pewnosci, czy mozna zawiera¢ umowy z kapitalistycznym koncernem,
ktorego kartel jeszeze niedawno dat sie we znaki ludnoéci wysoka ceng zaréwek.

Juz w 1946 r. dyrektor CZPEl Tadeusz Zarnecki wysungl ogélny postulat
zakupu licencji zagranicznych, aby w ten spos6b dor6wnaé $wiatowemu poste-
powi technicznemu [3.104]. Pierwszy Kongres Inzynier6w i Technikéw w Kato-
wicach w grudniu 1946 r. potwierdzil ten postulat. W rezultacie zostala zawarta
w lutym 1947 r, — na wniosek Ministra Przemystu, zaopiniowany przez Cen-
tralny Urzad Planowania, Ministerstwo Skarbu, Ministerstwo Zeglugi i Handlu
Zagranicznego i akceptowany przez Podkomitet do Miedzynarodowych Spraw
Gospodarczych przy Komitecie Ekonomicznym Rady Ministrow, przy wspol-
udziale central handlowych Elektrim i Polimex i z gwarancja Banku Inwestycyj-
nego — umowa licencyjna miedzy Zjednoczeniem Przemystu Lamp Elektrycz-
nych a firmg N.V. Philips Gloeilampenfabriken w Eindhoven (Holandia).
Z samego przytoczenia nazw tych wszystkich urzedé6w mozna sobie wyobrazié,
jaka to byla skomplikowana operacja.

Wkrotce okazalo sig jednak, Zze warto bylo te sprawe przeprowadzic, gdyz
umowa byla dla nas — w 6wczesnej sytuacji — niewsgtpliwie korzystna. Otrzy-
mali$my bowiem nastepujace Swiadczenia:

a) zaraz po podpisaniu umowy rozpoczely sie regularne dostawy materia-
16w lampowych, zabezpieczajace w pelni ilosciowo i jako$ciowo potrzeby na-
szych fabryk;

b) w rok po podpisaniu umowy nadeszty z Holandii pierwsze nowoczesne
zespoly produkceyjne, zmontowane na razie w ocalalej cze$ci dawnej fabryki
Tungsram przy ul. Nowowiejskiej, gdzie podjeto produkeje zaréwek glownego
szeregu juz 20.4.1948 r., kladac na jaki§ czas kres niedoborom zaréwek na
rynku;

¢) w dniu Swigta Odrodzenia Polski — 22.7.1949 1. uruchomiono w odbu-.

dowanej niskiej czesci dawnej fabryki Philips produkeje skretek wolframowych
i elektrod molibdenowych na nowych holenderskich maszynach, uniezalezniajac
sie prawie calkowicie od importu;

d) tego samego dnia rozpoczeto w Polsce po raz pierwszy produkcje
swietlowek, wyprzedzajac w tej dziedzinie inne kraje demokracji ludowe;j;

e) otrzymaliSmy opracowany przez specjalistéw projekt budowlany nowej
wielkiej fabryki zaréwek (kubatura ok. 250 000 m®), dostosowanej do ustawienia
zespoléw maszyn lampowych; projekt ten postuzyl do wykonania dokumentacji
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inwestycyjnej gmachu, ktérego kamien wegielny polozyl jeden z 6wezesnych
wiceministréw réwniez 22.7,1949 r.

Nie wykorzystaliémy natomiast w pelni tego punktu umowy, ktory méwit
o turnusowym szkoleniu polskich pracownikéw w zakladach Philipsa.

Nie mialo zwiazkéw z licencja zjawisko ,,bielejacych” zaréwek, ktore poja-
wily sie w latach 1947—1948, Zaréwka dobra przy kontroli fabrycznej wkrétce
po zainstalowaniu przestawala §wieci¢, a wewnetrzna powierzchnia banki pokry-
wala sig¢ bialoniebieskawym osadem proszku wolframowego. Przyczyng tego
zjawiska bylo stosqwanie przez r6zne huty szkla o niewladciwym wspolezynniku
rozszerzalnoSci cieplnej, wskutek czego po kilku nagrzaniach banki dostawalo
sie do wewnatrz powietrze drobnymi peknigciami. Otrzymaliémy wowezas —
od Philipsa — oprécz licencji — informacje techniczng, ktéra pozwolita na
przekazanie przemyslowi szklarskiemu szybkiej metody ‘dokonywania pomiaréw
wspblezynnika rozszerzalnosei [2.73, 3.9].

W koncu 1949 r. mieli$my wiec juz w 8 miastach fabryki zaréwek gltownego
szeregu, wytwarzanych w liczbie prawie dwukrotnie wickszej od produkeji
przedwojennej (11,9 i 21,8 mln szt.). Zapoczatkowaliémy produkcje $wietlowek,
rozwijaliSmy produkcje Zaréwek karzelkowych i zaréwek samochodowych, kté-
rych przed wojng w Polsce nie wyrabiano. Wydawalo sie, ze ta galaz przemystu
elektrotechnicznego stoi na silnej podstawie i ma zapewnione warunki cigglego
roZwWoju.

Lata 1950—1955. Tak jak rozwijajacy sie organizm ludzki przechodzi zwykle
,»choroby dziecigee”, tak i organizacje zbiorowe miewaja po pewnym okresie
wstepnego rozwoju okresy kryzyséw i recesji. Zwykle lacza sie one w jaka$
kolejng reorganizacja aparatu zarzadzania. Sklonno§é do czestych reorganizacji

oceniana moze by¢ slusznie jako szkodliwa, ale nie zapominajmy, ze model

gospodarki w nowym ustroju nie mégl by¢ idealny i nie mogl tez by¢ transpo-
zycjg modelu, wypracowanego w innych krajach i w innych warunkach.

W historii przemyshu zrédel $wiatta rok 1950 i nastepnych kilka lat zapisaly
sie ujemnie z trzech powoddéw: 1) niewlaSciwej polityki kadrowej, 2) spadku
produkeji i 3) pogorszenia jakoSci wyrobow. Te trzy zjawiska sg zreszta oczy-
wiscie przyczynowo ze sobg zwigzane. '

1. Wraz z likwidacja Zjednoczenia Przemystu Lamp Elektrycznych uznano
za konieczne zmienié kolektyw ludzki zarzadzajacy tym przemystem. Pamietamy,
ze byly to czasy zwane pézniej ,,okresem bledéw i wypaczen”, Dobrzy fachowcy,
od lat przedwojennych pracujacy przy fabrykacji zaréwek, badZ uznani zostali
za niepotrzebnych, badZ sami wycofali sie wobec przykrych stosunkéw z wia-
dzami. :

2. Rozwoj ilo§ciowy produkeji w latach 1949/1950 byl, byé moze, za szybki,
gdyz nie tylko zaspokoil potrzeby rynku, ale przekroczy! je o 10 mln szt. Za-
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