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stepnie fabryke przejety Panstwowe Zaktady Zbozowe w Zatomiu k.Szczecina.
W hali nr 5 i w czgsciach hal nr 6 i 8 oraz w bocznych elementach hal nr 1, 3, 4
i 18 sktadowane byto zboze.

W latach 1945-1958 mimo szybkiej odbudowy ze zniszczen wojennych
i statej modernizacji, istniejacy przemyst kablowy nie byt woéwczas w stanie za-
spokoi¢ potrzeb gospodarczych kraju. Zakrojone na szerokg skale elektryfikacja
i koniecznos¢ budowy nowych sieci energetycznych stwarzaly ogromne zapo-
trzebowanie na napowietrzne linki aluminiowe. Rosnacy przemyst odczuwat
bardzo duzy brak przewodoéw elektrycznych w izolacji gumowej oraz polwini-
towej, jak rowniez przewodow nawojowych. Po wyczerpaniu mozliwosci od-
tworzenia przemystu kablowego w centralnej Polsce, w roku 1956 6wczesny dy-
rektor techniczny Centralnego Zarzadu Przemystu Kablowego Tadeusz Moska-
lewski — pionier i organizator polskiego kablownictwa — czynit starania we wia-
dzach centralnych majace na celu budowe nowych fabryk kabli wzglednie ich
odbudowe na terenie Ziem Odzyskanych. W potowie 1957 r. Centralny Zarzad
Przemystu Kablowego delegowat pracownikow ktorych zadaniem byto rozezna-
nie w terenie i wskazanie poniemieckiego obiektu z przeznaczeniem na fabryke
kabli. Brano pod uwage Olsztyn, Elblag, Koszalin, Stupsk i Szczecin.

Wtadze odwiedzanych miast przedstawily niezagospodarowane obiekty i za-
chwalaly ich walory, jak rowniez obiecywaly w pierwszym okresie budowy fa-
bryki pomoc w postaci pomieszczen biurowych i mieszkan dla przybytych fa-
chowcow, zorganizowanie srodkow transportu oraz zapewniaty potrzebng ka-
dre pracownikéw, niezbedng do dziatalnosci fabryki. Najlepsze jednakze wa-
runki znaleziono w Szczecinie w bytej poniemieckiej fabryce silnikow samo-
lotowych. Dobre usytuowanie w Zatomiu w poblizu Szczecina spora ilos¢ hal
fabrycznych oraz nieograniczona mozliwos¢ rozbudowy fabryki w przysztosci
zdecydowaty, iz juz 12 sierpnia 1957 r. minister przemystu ciezkiego w zarzgdze-
niu nr 136 napisat: ,,Tworzy sie przedsiebiorstwo pod nazwga Szczecinskie Za-
ktady Wytworcze Materiatow Elektrotechnicznych w budowie z siedzibg w Za-
tomiu k.Szczecina.

W dwa miesigce p6zniej powotano dyrekcje nowego zaktadu. Naczelnym
Dyrektorem zostat Leonard Sierpinski, gtobwnym inzynierem Jacek Mitobedzki,
gléwnym technologiem Andrzej Strzelczyk a kierownikiem inwestycji — Leszek
Fojcik, nieco pézniej 1.04.1958 r. pracownikiem technicznym powstajacej fa-
bryki zostat Karol Zelazny:

W listopadzie 1957 r. Szczecinskie Okregowe Zaktady Zbozowe PZZ przeka-
zaly teren przedstawicielom Szczecinskich Zaktadow Wytworczych Materiatow
Elektrotechnicznych taka bowiem nazwe otrzymata odbudowywana fabryka.
Z poczatkiem 1958 r. dyrekcja fabryki podpisata umowe z Przedsiebiorstwem
Budowy i Projektowania Zaktadéw Przemystu Metalowego i Elektrotechniczne-
go ,,Prozamet” w Gliwicach na opracowanie projektu wstepnego na odbudowa-
nie i zagospodarowanie zaktadu.
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Ryc. 4.1.44 Budynek biurowy przed odbudowsa

Ryc. 4.1.45 Hala produkcyjna w odbudowie

Hale znajdujace sie na terenie zaktadu sprawiaty przygnebiajace wrazenie.
Wigkszos¢ budynkéw byta zniszczona. Wysadzone stropy hal lezaty na posadz-
kach, zwalone betonowe bloki i stalowe zbrojenia tworzyty przedziwne kon-
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strukcje. Maszyn pod gruzami nie bylo, gdzieniegdzie w gruzach znajdowaly sie
uszkodzone silniki lotnicze.

Pierwszym zadaniem ,,Prozametu” bylo dokonanie inwentaryzacji terenu.
Wybrano nastepujace obiekty wskazujac ich przeznaczenie:
- Hala nr 1 - Wydziat przewodéw w gumie.
- Hala nr 2 - obecnie Dziat Gtéwnego Mechanika (czgs¢ pétnocna) i Laborato-
rium Technologiczne (cze$¢ potudniowa).
- Hala nr 3 - obecnie Hale Magazynow i Dziat przedtuzaczy i sznuréw (czes¢
potudniowa).
- Hala nr 4 - obecnie P-4 — Wydziat ciggarni miedzi.
- Hala nr 5 - obecnie P-5 — Wydziat emalierni (przewodéw nawojowych w izo-
lacji lakierowej).
- Hala nr 6 - obecnie P-6 — Wydziat przewodéw w izolacji i oponie z tworzyw
sztucznych.
- Hala nr 7 - obecnie P-18 — Wydziat ciggarni i skrecalni drutéw miedzianych
oraz aluminiowych.
- Hala nr 8 — obecnie P-8 — Wydziat przewodow w izolacji lakierowe;j.

Z powyzszych hal tylko Hala nr 5 nie byta zniszczona. Hale nr 6 i 8 mia-
ty w matym stopniu zniszczone Srodkowe czgsci dachow. Hale nr 2, 3 i 7 mialy
w catosci zniszczone Srodkowe powierzchnie dachéw i czeSciowo pobocze hal.
Zniszczony byt tez budynek administracyjny.
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Po czeSciowym odbudowaniu hal fabrycznych przystgpiono do uruchomie-
nia niewielkiej poczatkowo produkcji. Skromne Szczecinskie Zaktady Wytwor-
cze, w 1960 roku przemienity sie w Fabryke Kabli Zatom z wtaczeniem terenu
Fabryki do obszaru administracyjnego Miasta Szczecina. Okres odbudowy za-
konczono w roku 1965.

Produkcja pierwszych przewodow zostata uruchomiona w roku 1958 w po-
staci napowietrznych linek aluminiowych. Byto to mozliwe po sprowadzeniu
nowych maszyn - skrecarek cygarowych z Fabryki Przewodéw Energetycznych
w Bedzinie oraz wstepnym przeszkoleniu zatogi. Rozruch maszyn rozpoczat sie
w lipcu, ruszyta wowczas pierwsza produkcja linek AL 50 mm?.

W nastepnym roku znacznie powiekszyt sie park maszynowy. Sprowadzono:
wyttaczarki Show 3,5 i 4,5 cala z Anglii;

Sredniociagi z Wegier;
skrecarki do linek gietkich z Krakowskiej Fabryki Kabli;
grubocigg Robertson z Anglii.

Pod koniec czerwca uruchomiono wyttaczarke 3,5 cala i pozostate maszyny.
Na wyttaczarce tej wyprodukowano pierwsze przewody w izolacji poliwinito-
wej o symbolu ADY.

W pazdzierniku 1959 Zatom jako pierwszy w branzy kablowej w Polsce wy-
produkowat jednooperacyjnie przew6d mieszkaniowy w polwinicie o symbolu
SMYp. Inspiratorem tej produkcji byt gtéwny inzynier Jacek Mitobedzki.

Lata 1960-1965 byly okresem doprowadzania Fabryki do petnej mocy pro-
dukeyjnej. Na przetomie roku 1960-1961 powstal wydziat ciagarni miedzi,
w ktoérym wytwarzano druty miedziane i linki gietkie przeznaczone w 98% ko-
operacji, dla wydziatbw przewodéw w gumie polwinicie, emalii i oprzedzie.
W roku 1961 zakupiono nowoczesng na 6wczesne czasy linie ciaglej wulkaniza-
cji. Linia ta pozwalata na wyttaczanie izolacji czy tez opony gumowej na prze-
wod i rownoczesnie w jednej operacji ich wulkanizowanie w parze wodnej pod
ci$nieniem 14-18 atmosfer.

Odbudowe obiektow realizowano sukcesywnie:

- w 1961 roku oddano do uzytku wydziat ciggarni miedzi,

- w 1962 roku zostal uruchomiony wydzial produkcji przewodéw w izolacji
i powtokach polwinitowych,

- w 1963 roku odbudowano budynki przeznaczone na wydziat ciagarni alumi-
nium,

- w 1964 roku, w wydziale przewodéw nawojowych, uruchomiono produkcje
przewodow emaliowanych. Byt to oddziat fabryki najmniej zniszczony, nie wy-
magat powazniejszej odbudowy, dlatego w pierwszym okresie koncentrowata
sie w nim praktycznie cata dziatalno$¢ produkeyjna a takze remontowa,

- odbudowe hali wydziatu przewodéw nawojowych emaliowanych i oprzedza-
nych ukonczono w 1965 roku,

- oddziat emalierni uruchomiono w 1968 roku.
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W 1965 roku Fabryka Kabli Zatom w Szczecinie wyprodukowata 13 000 ton
przewodow, linek i drutéw o wartosci 540 min ztotych, przy zatrudnieniu 680
pracownikow fizycznych oraz 150 administracyjnych i inzynieryjno-technicz-
nych.

W pierwszej potowie lat szes¢dziesigtych rozpoczat si¢ okres ekspansji na
rynki zagraniczne, by wkrotce Fabryka stata sie najwiekszym eksporterem w
polskim przemysle kablowym. W 1963 roku FK Zatom wystata za granice - za
posrednictwem ELEKTRIMU - pierwsze informacyjne serie przewodow. Wkrot-
ce Fabryka zaczeta eksportowac swoje wyroby do Hiszpanii, Iranu, Pakistanu i
Afganistanu oraz do krajow wchodzacych w sktad RWPG. W 1968 roku Fabry-
ka po raz pierwszy wzieta udziat w Miedzynarodowych Targach Poznanskich, w
ramach zbiorowej ekspozycji polskiego przemystu kablowego. Odtad FK Zatom
bedzie juz tradycyjnym wystawcg na MPT i coraz czeSciej jej wyroby pojawiac
sie beda na innych liczacych si¢ targach i wystawach miedzynarodowych.

W lata siedemdziesigte wkroczyta Fabryka jako duze, nowoczesne i dobrze
zorganizowane przedsiebiorstwo. W roku 1966 zakonczono rozbudowe Fabry-
ki kosztem ponad 400 mln zt. Na mocy decyzji wladz zwierzchnich rozpoczg-
to proces konsolidacji polskiego przemystu kablowego. W tym celu w ramach
Zjednoczenia Przemystu Kabli i Sprzetu Elektrotechnicznego powotano Kombi-
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nat Przemystu Kablowego Polkabel, do ktérego wiaczono Fabryke Kabli Zatom.
W roku 1976 po zlikwidowaniu tego Zjednoczenia, Fabryke podporzagdkowano
Zjednoczeniu Przemystu Maszyn Elektrycznych EMA pod nazwg Fabryka Prze-
wodow Elektrycznych EMA — Zatom. W 1979 roku Zaktad ponownie odzyskat
nazwe Fabryka Kabli Zatom.

Zmienit sie takze profil produkcji. Podjeto bowiem decyzje o realizacji w
Fabryce Kabli Zalom przedsiewziecia, ktorego celem byto powigkszenie krajo-
wej bazy przetworstwa miedzi w zakresie drutéw nawojowych (Kompleks Prze-
tworstwa Miedzi i jej stopow). To przedsiewziecie inwestycyjne zrealizowane
w latach 1971-1973, powigkszyto zasoby wytworcze fabryki o wydziat ciagar-
ni miedzi, oddzialy trawialni i narzedziowni, magazyn wyrobow gotowych oraz
niezbedne obiekty towarzyszace. Wyposazono oddziaty produkcyjne w najno-
woczesniejsze wowczas ciggarki do drutow miedzianych oraz piece emalierskie,
co umozliwito produkcje drutéw nawojowych o $rednicy od 0,25 do 0,80 mm
na szpule stozkowe o masie od 80-800 kg. Wazng innowacja byto wprowadze-
nie kalibrowej metody nanoszenia lakieru na piecach poziomych na druty mie-
dziane do $rednicy 0,20 mm. Na wydziale P-4 zmodernizowano cata hale i wy-
mieniono caly park maszynowy. Miedzy innymi zamontowano i uruchomio-
no kilka ciagarek wielobiegowych (sze$cio- i osmiobiegowe) ze szpulami odbior-
czymi g 600 cm. Zwigkszony pobor energii elektrycznej wymagat przebudowy
stacji zasilania Fabryki z 40 kV na 110 kV w tym linii doprowadzajacej energie
oraz rozbudowy innych urzgdzen.

Pierwsza potowa lat siedemdziesigtych, to okres realizacji wielu przedsie-
wzie¢: modernizacji emalierni drutéw nawojowych, budowy nowoczesnej ko-
ttowni oraz inwestycji socjalno-bytowych dla rosnacej i coraz lepiej wykwalifi-
kowanej zatogi.

Pod koniec lat siedemdziesigtych kryzys gospodarczy w Polsce dotknat row-
niez Fabryke. Ale juz na poczatku lat osiemdziesigtych wiele korzystnych zmian
przyniosta reforma gospodarcza. Przyznana fabryce samodzielno$¢ owocuje licz-
nymi inicjatywami, ktore juz w 1982 r. pozwalaja przezwyciezy¢ kryzys.

Uksztattowata si¢ wowczas nowa struktura fabryki: siedem wydziatow pro-
dukcyjnych i pomocniczych o zroznicowanej technologii i nowoczesnosci parku
maszynowego. Ocena tych wydzialéw w owym czasie byta nastepujaca:
® Wydziat przewod6w gotych miedzianych i aluminiowych
Wydziat o $rednim poziomie nowoczesnosci i w dobrym stanie technicznym.
Wytwarza poétfabrykaty dla innych wydziatoéw produkcyjnych lub wyroby goto-
we w postaci drutéw i linek.
® Wydziat drutéw miedzianych gotych i cynowanych
Prezentuje Sredni poziom nowoczesnosci, za wyjatkiem pocynowni galwanicz-
nej i ciggarek wielodrutowych o wysokim stopniu nowoczesnosci. Wydziat ten
wytwarza po6tfabrykaty oraz wyroby gotowe w postaci drutéw miedzianych go-
tych i cynowanych.
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® Wydzial przewodow w izolacji gumowej

Wyposazenie technologiczne tego wydziatu jest juz catkowicie wyeksploatowa-
ne. Byto wielokrotnie remontowane, a przeprowadzona sitami fabryki mata mo-
dernizacja maszyn poprawita ich stan jedynie doraznie, lecz nie zmienita sytu-
acji. Poziom techniczny wydziatu jest niski i wymaga inwestycji.

® Emaliernia przewodoéw nawojowych emaliowanych grubych

Wydziat wyposazony jest w dwa nowoczesne nie wyeksploatowane jeszcze pie-
ce emalierskie. Pozostaly park maszyn jest wyeksploatowany.

Ryc. 4.1.48 Nowoczesny piec emalierski

® Emaliernia przewodow nawojowych emaliowanych cienkich

Maszyny o jednolitym stopniu wyeksploatowania i niskim stopniu nowocze-
snosci. Maszyny nie sg przystosowane do elastycznych zmian asortymentu wy-
robow i wykonywania matych partii przewodow. Wydzial wymaga komplekso-
wej modernizacji.

® Wydzial przewodow w tworzywach termoplastycznych

Jest to najbardziej nowoczesny wydziat fabryki. Maszyny sa w dobrym stanie
technicznym i nowoczesne. Wydziat ma rezerwy powierzchni produkcyjnej. Za-
toga wykwalifikowana z doswiadczeniem w zakresie obstugi maszyn z kompu-
terowym sterowaniem. Wydzial nadaje si¢ do wprowadzenia nowych technik
kablowych, na przyktad w zakresie kabli Srednich napiec¢ lub swiattowodow.
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® Wydzial przedtuzaczy

Wyposazony jest w maszyny o Srednim poziomie nowoczesnosci i niewielkim
wyeksploatowaniu. Utworzony dla produkcji na rynek amerykanski. Produkuje
tez na eksport do Europy i na kraj.

W latach 1982-1989 zrealizowane zostaty nastepujace przedsiewziecia in-
westycyjne:

- budowa, wyposazenie i uruchomienie wydziatu produkcji przewodoéw w izo-
lacji z tworzyw sztucznych,

- modernizacja wyposazenia technologicznego ciggarni miedzi poprzez zakup
i zainstalowanie nowoczesnego grubociggu oraz zespotu ciggarek wielodruto-
wych,

- zakup i zainstalowanie wysokowydajnych skrecarek dtawigcych,

- zakup ultra-nowoczesnych piecow emalierskich, przyjaznych dla srodowiska,
- zakup automatycznych, zrobotyzowanych krazkarek, sterowanych mikropro-
cesorami.

W tym czasie Fabryka Kabli Zatom zajmuje coraz wyzszg pozycje w rankin-
gu polskich przedsigbiorstw przemystu przetworczego, ogtaszanego od 1984
roku. W latach 1984-1988 przesuwa sie ze 128 na 56 pozycje. Dynamika pro-
dukcji w latach 1983-87 zwigkszyta si¢ o 75%, a sprzedaz o 150%.

Zwigkszenie produkcji, wprowadzenie nowych asortymentéw, wymagaja-
cych wiekszego przetworstwa surowcoOHw i zastosowanie nowoczesnych techno-
logii wytwarzania pozwala Fabryce na intensywne rozwijanie eksportu. W ran-
kingu przedsiebiorstw eksportujacych wyroby do strefy dolarowej zajmuje ona
w 1988 roku 25 miejsce. Byt to efekt przyjetej przez Kierownictwo Zaktadu stra-
tegii rozwoju polegajacej na unowocze$nianiu wyposazenia technologicznego
kupowanymi na Zachodzie maszynami i urzadzeniami. W latach 1983-1988
eksport wyrobow kablowych FK Zatom wzrést z niespetna 17 min USD do bli-
sko 42 mIn USD.

Wsrod siedmiu zaktadoéw kablowych w Polsce, Fabryka Kabli Zatom wysu-
neta sie zdecydowanie na pierwsze miejsce jako eksporter wyrobow. Jej eksport
w 1989 wynidst ponad potowe eksportu zrealizowanego przez catg branze ka-
blowa.

Przedmiotem eksportu do strefy dolarowej objety byt juz wtedy praktycznie
caly wytwarzany przez FK Zatom asortyment kabli i przewodow w gtownych
grupach wyrobow, a mianowicie:

- przewody nawojowe emaliowane,

przewody elektroenergetyczne do uktadania na state,

przewody elektroenergetyczne do odbiornikéw ruchomych i przenosnych,
kable elektroenergetyczne,

przewody gote stalowo-aluminiowe.

Zmieniata si¢ tez szybko struktura eksportu. O ile jeszcze w 1987 roku po-
nad potowe eksportu (54,4%) stanowity przewody gote, to juz w 1989 roku ich



TELE-FONIKA Kable - Szczecin

189

udziat spadt do okoto 8%, wzr6st natomiast odpowiednio eksport wyrobow o
wyzszym stopniu przetworzenia.

Wyroby z FK Zatom sprzedawane byty w ponad 30 krajach Europy, Amery-
ki Pétnocnej i Azji. Do najwazniejszych importerow nalezaty wysoko uprzemy-
stowione kraje zachodnioeuropejskie jak Republika Federalna Niemiec, Francja,
Wielka Brytania, Austria, Szwecja i Finlandia. Duze partie przewodow zakupity
rowniez Chiny, Algieria i inne kraje arabskie. W roku 1988 wyeksportowano po
raz pierwszy, przewody spawalnicze do Stanéw Zjednoczonych i Kanady.

Najwiekszymi odbiorcami eksportowanych przewodéw zostaty znane na za-
chodnioeuropejskim rynku firmy. Sprzedaz do tych firm stanowita okoto % cat-
kowitego eksportu. Z firmg Klaus Faber z Saarbrucken podpisany zostat - za po-
Srednictwem ELEKTRIMU - najwiekszy w historii polskiego przemystu kablo-
wego kontrakt eksportowy na kwote 36 milioné6w marek. Realizacja tego kon-
traktu w duzym stopniu spoczeta na FK Zatom.

Pomyslne wyniki produkcyjne i handlowe oraz podejmowane przedsiewzie-
cia oszczednoSciowe pozwalaja Fabryce na osigganie coraz wigkszego zysku.
Jego kwota okoto 280 milionéw zt w 1983 zwieksza sie do 5,3 miliarda zt w
1987 roku. Tak dobre wyniki ekonomiczne umozliwiaty zaktadowi zaciagnie-
cie w banku pozyczki, ktoérg przeznaczono na kolejng rozbudowe i moderniza-
cje zaktadu. Zostaje wybudowana nowa hala produkcyjna w ktérej 75% po-
wierzchni zajmuje produkcja, a 25% magazyn wyrobéw gotowych. Zainstalo-
wano duzg liczb¢ nowych maszyn i urzgdzen wsrdéd nich byly m.in.:

- galwaniczne pocynownie, ciggarki i skrecarki firmy Niechoff (Niemcy),

- nowoczesna sterowana komputerem linia wyttaczarkowa firmy Nokia,

- piec HN4 sterowany komputerem, wyposazony w ciagarki ,,in line” oraz na-
wijarki ,,Jumbo” do produkcji przewodéw nawojowych.

Zastosowano rowniez podwojny system spalania katalitycznego pozwalaja-
Cy na znaczne ograniczenie emisji zanieczyszcen powstajacych w procesie ema-
liownia drutow.

Przy montazu maszyn i urzadzen przeprowadzano we wtasnym zakresie wie-
le udoskonalen. W oparciu o wyttaczarki znanej angielskiej firmy Shaw wyko-
nano dwie linie wyttaczarkowe typu P-120 i dwie linie wyttaczarkowe typu
P-150. Do tych urzadzen zastosowano opracowany przez naukowcoé4w Politech-
niki Szczecinskiej mikroprocesorowy uktad regulacji catego procesu technolo-
gicznego nakladania izolacji lub opony. Zadanie to nadzorowata i wdrazata do
produkgji ekipa naukowcéw pod nadzorem Stanistawa Skoczowskiego.

W latach siedemdziesigtych i osiemdziesigtych dziatata w Fabryce zorganizo-
wana grupa inzynieryjno-techniczna, ktérej gtéwnym zadaniem byto zmniej-
szanie kosztow zakupu i montazu nowych linii technologicznych poprzez:

- projektowanie i wykonywanie automatyki oraz szaf rozdzielczych,
- projektowanie i wykonywanie pewnych elementéw linii produkcyjnych,
- wykonywanie montazu i uruchamianie linii produkcyjnych.
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W ten sposob powstaty w zaktadzie

miedzy innymi:

- linie wyttaczarkowe PVC,

- linie wyttaczarkowe wulkanizacji cig-
glej przewodow w gumie,

- linie wyttaczarkowe PVC, zautoma-
tyzowane, do produkcji przewodéw do
4x240 mm?,

- linie wyttaczarkowe PVC do przewo-
doéw samochodowych,

- zmodernizowane wyttaczarki do cig-
glego strenowania gumy i wykonywa-
nia mieszanek do produkcji gumy gra-
nulowanej.

Zatamanie gospodarki kraju wsku-
tek zmian ustrojowych oraz ogdlno-
Swiatowego kryzysu na poczatku lat
dziewigcdziesiatych spowodowato, ze
wiekszos¢ polskich przedsiebiorstw w
tym i Fabryka Kabli Zalom znacznie
ograniczyly dziatalnos$¢ inwestycyjna.

FK Zatom rozwingta w tym okresie
proces matych modernizacji bezinwe-
stycyjnych, wykorzystujac silny zespot
inzynieryjno-techniczny, ktorego wiele opracowan konstrukcyjnych i technolo-
gicznych wdrozono do produkcji wtasnymi sitami Fabryki.

Bazujac wiec na posiadanych zasobach, Fabryka uruchomita w latach 1992-
1995 nowe asortymenty kabli i przewodow:

- przewody sterownicze i komputerowe dla elektroniki przemystowej, okablo-
wania urzadzen kontrolnych i sterujacych liniami technologicznymi, do trans-
misji danych ekranowane i nieekranowane, w oplocie z drutéw stalowych do
pracy w warunkach szczegblnego narazenia na uszkodzenia mechaniczne, przy
zapewnieniu wymaganej duzej gietkosci;

- kable sygnalizacyjno-pomiarowe wielozytowe i parowe z indywidualnie ekra-
nowanymi parami, wspolnie ekranowane, zbrojone i niezbrojone do instalacji
przemystowych dla przemystu chemicznego i petrochemicznego, do stosowania
w systemach sygnalizacyjnych, alarmowych i zabezpieczajacych urzadzenia au-
tomatyki przemystowej;

— kable i przewody niepalne, bezhalogenowe, o niskiej emisji dymow i gazéw
korozyjnych podczas spalania, zbrojone i niezbrojone, przeznaczone do zasto-
sowania w obiektach uzytecznosci publicznej, w biurowcach, szpitalach, ban-
kach, hotelach, tunelach metra oraz w obiektach przemystowych; zbudowane

Ryc. 4.1.49 Nowoczesny magazyn wyrobow
gotowych
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w oparciu o polimer EVA i specjalne nieorganiczne napetniacze, uodporniajg-
ce na dziatania ognia;
- przewody wielozytowe o izolacji gumowej i oponie z poliuretanu, przezna-
czone do przylaczania odbiornikéw ruchomych i przenosnych w przemysle i
rolnictwie w warunkach wymagajacych zwiekszonej odpornosci na uszkodze-
nia mechaniczne;
- kable elektroenergetyczne z zytg koncentryczng w postaci obwodu z drutow
miedzianych oraz z zyta koncentryczng rozszczepiong;
— elektroenergetyczne przewody samonosne napowietrzne do budowy sieci
energetycznych zawieszanych na konstrukcjach wsporczych, o izolacji z poliety-
lenu termoplastycznego i sieciowanego, jak rowniez w izolacji polietylenowej
sieciowanej uniepalnionej;
- kable okretowe niezbrojone, zbrojone i ekranowane, w izolacji i oponie po-
lwinitowej, jak rowniez w izolacji z polietylenu sieciowanego i oponie polwini-
towej o specjalnej konstrukcji, spetniajacej wymogi niepalnosci;
- przewody w gumie o podwyzszonej odpornosci termicznej do 90°C na ba-
zie elastomeréw etylenowo-propylenowych oraz na bazie chlorosulfonowanego
polietylenu, niepalne, o podwyzszonej odpornosci chemicznej (na smary i ole-
je) oraz odporne na czynniki atmosferyczne;
- przewody gornicze o izolacji i oponie gumowej do zasilania urzadzen doto-
wych kopaln, ekranowane, oraz przewody gornicze sterownicze do obwodow
sterujacych urzadzeniami automatyki w gornictwie;
- przewody koncentryczne o niskiej ttumiennosci dla telewizji kablowej, prze-
wody magistralne do matych sieci oraz przewody typu RG wg specyfikacji ame-
rykanskiej;
- przewody grzejne do systeméw ogrzewania podtogowego o bardzo wysokich
parametrach technicznych oraz dtugotrwatej Zzywotnosci, zwigzanej z zastoso-
waniem na izolacje gumy silikonowej,
- przewody samochodowe o izolacji cienkosciennej do wigzek — wg DIN oraz
wg specyfikacji wiodacych zachodnioeuropejskich firm samochodowych,
- przewody przylgczeniowe jednostronne kl. I, I i O, na prad znamionowy 2,5;
6; 101 10/16 A i napiecie znamionowe 250V, wg norm krajowych i europejskich
z wtyczkami typu EURO, UNISCHUKO i SCHUKO, na bazie przewodoéw w po-
lwinicie i gumie, przeznaczone do urzadzen matej mocy,
- przedtuzacze z osprzetem nierozbieralnym, z pojedynczym i potréjnym gniaz-
dem, przeznaczone do uzytku domowego;
- przewody nawojowe emaliowane do cewek odchylania poziomego i piono-
wego TV oraz przewody nawojowe emaliowane o $rednicach do 4 mm wg norm
DIN i I[EC

Fabryka Kabli Zatom wytwarzata ponad 30 grup asortymentowych kabli i
przewodow z przeznaczeniem na eksport i na rynek krajowy w tym:
- przewody gote miedziane, aluminiowe i stalowo-aluminiowe,
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- przewody nawojowe emaliowane,

- przewody elektroenergetyczne do uktadania na state,

- przewody do odbiornikéw ruchomych i przenos$nych,

- przewody samochodowe,

- przewody sterownicze,

- przewody koncentryczne,

— kable elektroenergetyczne do 1 kV,

- przedtuzacze i sznury mieszkaniowe,

- przewody koncentryczne do telewizji satelitarnej oraz kablowej,
- kable telefoniczne.

W dostawach eksportowych gwarancjg wysokiej jakosci wyrobow FK Za-
tom byly certyfikaty jakosciowe, ktore otrzymata Fabryka na wyroby wg norm:
niemieckich — VDE, francuskich — NFC, angielskich — BS, kanadyjskich — CSA,
amerykanskich — UL, holenderskich - KEMA, szwedzkich — SEN; australijskich
- AS.

Renome wysokiej jakosci produkeji Fabryka Kabli Zatom potwierdzita wpro-
wadzajac w 1991 roku jako pierwsza kablownia i druga firma w Polsce, sys-
tem zapewnienia jakosci odpowiadajacy wymaganiom miedzynarodowej nor-
my ISO 9002, na ktory uzyskata certyfikat nr CS2-068, wydany przez BASEC
(Britisch Service for Cables). Nastepnie, w 1996 roku FK Zatom otrzymata cer-
tyfikat — ISO 9001, a w 1998 roku - ISO 14001 wszystkie nadane przez angiel-
ska firme¢ BASEC.

W marcu 2002 roku Fabryka otrzymata certyfikat QS 9000 w zakresie pro-
dukcji przewodow i kabli dla przemystu samochodowego wydany przez francu-
ska firme BVQI.

Wielkos¢ produkeji podstawowych grup kabli i przewodéw w wybranych la-
tach przedstawiono w tabeli 4.1.7, a zuzycie surowcow do ich wykonania w ta-
beli 4.1.8.

TABELA 4.1.7 Struktura produkeji w latach 1973-1998

Kable i Przewody w tys. ton 42,1 62,1 45,1 63,5 38,6 40,2 57,6
W tym
— Przewody gote w tys. ton 13,6 21,6 17 14,2 2,2 2,5 3,0
— Przewody nawojowe
w tys. ton 8,5 12,1 9,4 10,6 4,1 7,7 7,1
— Przewody do uktadania
na stale w tys. km 183,6 | 199,1 | 106,0 | 356,3 | 164,9 | 191,0 | 355,1
- Przewody do odbiornikéw
ruchomych w tys. km 30,1 34,8 38,2 70,5 46,8 50,0 56,9
- Przewody stabopradowe
w tys. km 4,4 5,0 5,7 19,9 4,3 2,4 2,4
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cd. tab. 4.1.7

Kable elektroenergetyczne

w tys. km 46 5,6 42 2,5 10,8 9,7 | 15,8
Kable sygnalizacyjne

w tys. km - - 1,0 0,8 0,7 0,6 1,5
Kable okretowe w tys. km - - - - - 1,6 2,3

TABELA 4.1.8 Zuzycie surowcow do produkcji w wybranych latach

Miedz 32 368 29 400 37983 18 725
Aluminium 14 886 8 067 6 605 1695
Polwinity 11017 6125 14 400 14 800
Kauczuki - - 2 355 1575
Lakiery elektroizolacyjne - 925 1222 530

Zatrudnienie, baza socjalna

Zaktad od poczatku swego istnienia borykat si¢ z ogromnymi brakami kadro-
wymi. Nie wynikaty one z braku rak do pracy ile z braku kwalifikowanych ro-
botnikéw zdolnych do podjecia pracy w wyspecjalizowanym przemysle. Do
zaktadu dotarta kilkuosobowa grupa wyksztatconych elektrykow i inzynie-
row, niemniej podjecie produkcji wymagato natychmiastowego przeszkolenia.
Zgtaszajacy sie do pracy przeszli przeszkolenie w zaktadach przemystu meta-
lowego w Bedzinie. W miare¢ rozwoju produkcji musiata wzrosna¢ liczba pra-
cownikéw bezposrednio produkcyjnych. Koniecznym stato sie zatrudnienie
mieszkancow z okolic Szczecina. Wobec braku mieszkan zaktadowych, jedy-
na droga zabezpieczenia wystarczajacej liczby rak do pracy stato si¢ dowoze-
nie pracownikow.

Juz zimg 1958/59 roku samochodem cigzarowym Star rozpoczeto dowozié
pracownikoéw ze Szczecina i Dgbia. W 1960 roku tzw. ,,Btekitna Strzata”, kie-
rowana przez Mariana Bienia zastgpita Stara i stworzyta dla dojezdzajacej za-
togi luksusowe warunki (deski i plandeke zastagpiono autobusem). Liczba chet-
nych do pracy w Fabryce Kabli Zalom wyczerpata si¢ w latach osiemdziesiatych.
W promieniu 60 km od zaktadu nie mozna byto znalez¢ dostatecznej liczby
0s0b.

Jedynym rozwigzaniem bylo zabezpieczenie bazy mieszkaniowej dla ro-
botnikéw na terenie Fabryki. Udato si¢ w 1960 roku odbudowa¢ 10 domkow
mieszkalnych w Zatomiu. W cztery lata p6Zniej odbudowano dla celéw Fabry-
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ki dwa bloki mieszkalne w Dabiu a w 1968 trzy domy przy ul. Goleniowskiej w
Dabiu. W latach dalszych po zakonczeniu budowy dwdch blokéw mieszkalnych
na osiedlu Zatom przybyto ogotem 100 mieszkan z przeznaczeniem dla pracow-
nikow Fabryki. W 1980 roku nastapito przekazanie zatodze nowego hotelu ro-
botniczego posiadajacego 200 miejsc. Dla polepszenia warunkéw pracy zorgani-
zowano na terenie zaktadu stotowke a dla mieszkajacych na state Urzad Miej-
ski przeznaczyt 7 ha ziemi na ogrédki dziatkowe. Otwarto tez wielka sale wido-
wiskowg. W 1960 roku oddano do uzytku ambulatorium, ktére w stosunkowo
krotkim czasie przeksztalcito sie¢ w duza przychodnie.

Wszystkie przedsiewzigcia nie wystarczaty na zabezpieczenie dostatecznej
liczby zatogi. W dalszym ciggu zaktad musiat zadba¢ o dowozenie pracowni-
kow, ale nawet przy dodatkowych autobusach zaktadowych ktopoty z dowo-
zem powigkszaty sie. Fabryka zawarta umowe z MPK, ktore na kazda zmianeg
przywozito pracownikow z terenu Szczecina, a na tzw. zmiane zerowg przywo-
zily i odwozily pracownikéw trzy autobusy.

WPKM dowozito pracownikéw z Goleniowa, Maszewa, Stargardu Szczecin-
skiego i Nowogardu. Z innych miejscowosci, do ktérych mozemy zaliczy¢ Step-
nice, Lubczyne, Pucice, Przemocze, Jarostawki i wiele innych przywozeni i od-
wozeni byli pracownicy transportem zakladowym.

Fabryka przy swoim rozruchu w 1958 roku zatrudniata tylko 49 pracowni-
kow. W ciagu 40 lat liczba pracownikéw w Fabryce wzrosta 30-krotnie.

W parze ze zwigkszong liczbg zatrudnionych wzrastat takze aczkolwiek bar-
dzo powoli poziom przygotowania do zawodu. W pierwszym okresie tylko
cztonkowie dyrekcji tworzyli kadre z petnym technicznym wyksztatceniem, na-
tomiast przy maszynach stawali robotnicy po bardzo krétkim przeszkoleniu.
W latach 1960-1989 nastgpit znaczny rozwo6j szkolnictwa zawodowego, sku-

TABELA 4.1.9 Wielkos¢ zatrudnienia z uwzglednieniem wyksztatcenia

1958 49 5 5 4 35

1960 242 11 18 25 188
1963 510 19 36 135 320
1965 676 28 52 210 386
1970 1267 45 174 263 785
1975 2021 56 269 638 1058
1980 1825 86 392 477 870
1985 1862 77 400 595 790
1990 2013 103 458 744 708
1995 1561 115 345 683 478
1998 1592 148 381 656 407
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pionego gtownie w Szczecinie i to zarowno w technikach jak i zasadniczych
szkotach zawodowych. Do pracy w FK Zatom przychodzg juz osoby z przygo-
towaniem fachowym. Celem przyspieszenia osiggniecia przygotowania do pra-
cy zawodowej i to wtasnie w branzy elektrycznej w roku 1963 rozpoczyna dzia-
fanie na terenie Fabryki Przyzaktadowa Zasadnicza Szkota Zawodowa, do kto6-
rej uczeszczato bardzo wiele os6b dorostych, ktorzy nadrabiali zalegtosci w
wyksztatceniu. Jej pierwsi absolwenci zostali zatrudnieni w Fabryce w 1965 r.
W miare modernizacji produkcji zaktadu, uzupetnianie ksztalcenia stato si¢ ko-
nieczne. W 1979 — otwarto Srednie Studium Zawodowe dla pracownikéw FK
Zatom pod patronatem Technikum Elektromechanicznego w Szczecinie. W la-
tach 1960-1998 stan wyksztatcenia w Fabryce przedstawiat si¢ jak pokazano w
tabeli 4.1.9.

W dotychczasowej historii Fabryki funkcje jej dyrektora naczelnego kolejno
sprawowali:

Leonard Sierpiniski (1957-1961)
Franciszek Paszek (1961-1963)
Zdzistaw Franusz (1964-1965)
Wrhadystaw Kurowski (1965-1971)
Sylwester Michalak (1971-1973)
Wiodzimierz Marszatek  (1974-1980)
Jan Rybczynski (1980-1998)
Waldemar Bartelik (1998-2001)
Marian Rostkowski (2001-2002)
Janusz Nawrocki (2002-2003)
Wtodzimierz Florek (2003-2004)
Waldemar Jankowski  (2004-2005)
Krystyna Kornowska ~ (2005-2006)
Mieczystaw Macygon  (od 08 2006)

Eksport mysli technicznej

W drugiej potowie lat siedemdziesigtych, poczynajac od 1975 roku podjeto pra-
ce w Fabryce Kabli Zatom wielu absolwentow Wydziatu Elektrycznego Politech-
niki Szczecinskiej. Byt to okres kiedy fabryka byta po kolejnym etapie moder-
nizacji i nastato zapotrzebowanie na specjalistow z wyzszym wyksztatceniem,
ktorzy potrafiliby sprosta¢ wyzwaniom nowoczesnej techniki, ktéra pojawita
sie w nowych maszynach i urzadzeniach.

Trzeba powiedzie¢, ze Fabryka przyciggata absolwentéw nowoczesnoscig
stosowanych rozwigzan w systemach sterowania napedow elektrycznych, auto-
matyka i elektronikg. Mtodzi inzynierowie bardzo szybko adaptowali sie osig-
gajac samodzielno$¢ w pracy jak réwniez rozwijali si¢ podnoszac poziom swo-
jej wiedzy inzynierskiej osiagajac tym samym wysoki poziom kwalifikacji zawo-
dowych. Na poczatku lat osiemdziesigtych wzrosto zapotrzebowanie na §wiad-



196

POLSKI PRZEMYSt KABLOWY

czenie ustug na rynkach zagranicznych. Specjalisci FK Zatom dali si¢ rowniez
pozna¢ na tym rynku swiadczac ustugi serwisowe dla takich potentatow wsrod
firm produkujgcych maszyny i urzadzenia dla przemystu produkcji kabli i prze-
wodow jak: Nokia — Maillefer, Niehoff, MAG. Ustugi te swiadczono w fabry-
kach w wielu krajach Swiata takich jak: Hiszpania, Maroko, Szwajcaria, Niemcy,
Wiochy, Turcja, Iran, Indie, Tajlandia, Indonezja, Chiny, Tajwan, Liban, Syria,
Egipt. Obok ustug zwigzanych z montazem i uruchomianiem maszyn w powyz-
szych firmach specjalisci FK Zatom byli angazowani takze do swiadczenia okre-
sowych ustug w zakresie utrzymania ruchu catych fabryk kabli w Iraku i Libii.

Mozna stwierdzi¢, ze przyczynili si¢ oni do eksportu polskiej mysli technicz-
nej, ktorej korzenie siegaja do Wydzialu Elektrycznego Politechniki Szczecin-
skiej.

W dziatalnosci eksportu mysli technicznej zaangazowani byli i sa tacy spe-
cjalisci (absolwenci WE PS) jak: Leszek Szczepanowski (1979), Bogdan Durkie-
wicz (1979), Wiestaw Kurek (1979), Kazimierz Koczan (1978), Wojciech Nowak
(1977), Janusz Strozewski (1969), Zbigniew Woijcik (1975), Piotr Zebiatowicz
(1982), a takze absolwenci Wydziatu Elektrycznego Politechniki Poznanskiej Je-
rzy Strugielski 1980 r., Jerzy Jankowski 1980 r., ktorzy wspotpracowali z kolega-
mi absolwentami Politechniki Szczecinskiej, wsrod ktorych do najlepszych spe-
cjalistow zalicza si¢ Leszek Szczepanowski.

Zmiany i przeksztalcenia wlasnosciowe
Przechodzgca od poczatku lat dziewiecdziesigtych przez okres trudnosci finanso-
wych Fabryka Kabli Zatom zostata w dniu 22 grudnia 1993 roku jednoosobo-
wa Spotka Skarbu Panstwa przygotowang do prywatyzacji.

Od 1994 roku Fabryka Kabli Zatom S.A. stata si¢ spotka akcyjng z udziatem
kapitatu firm i instytucji wymienionych w tabeli 4.1.10.

TABELA 4.1.10 Struktura kapitatu

Struktura kapitatu
Udziatowcy
Kwota min PLZ Udziat w %
ELEKTRIM S.A. 236 001,2 41,05
KGHM S.A. w Lubinie 148 301,9 25,79
Bank Gdanski S.A. 107 000,0 18,61
Skarb Panstwa 59 482,5 10,35
ZACHEM Bydgoszcz 24 183,1 4,21
Razem 574 968,7 100,00

Akcje Skarbu Panstwa, stanowigce 8,3% kapitatu, to jest 47 586 mln PLZ
przeznaczono dla pracownikéw. W okresie od 1994 roku ELEKTRIM S.A.
znacznie zwiekszyt swoje udziaty: z 41,05% w 1994 roku do 78,8% na przeto-
mie lat 1997/1998.
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Profil produkcji po 1994 roku nie ulegt zmianie. Fabryka w dalszym ciagu
byta znaczacym producentem przewodow elektroenergetycznych do uktadania
na state oraz do odbiornikéw ruchomych i przenosnych, przewodéw nawojo-
wych, przewodéw nieizolowanych do linii elektroenergetycznych, kabli i prze-
wodow gorniczych oraz kabli okretowych.

W latach 1994-1997 Fabryka Kabli Zatom osiggata wyniki ekonomiczne po-

dane w tabeli 4.1.11.

TABELA 4.1.11 Wyniki ekonomiczne w latach 1994-1997

(w mln PLN) Przychod Zysk brutto % Zysk netto % Zatrudnienie
1994 176,8 5,1 2,4 1575
1995 353,6 12,3 8,8 1561
1996 343,8 22,8 14,0 1574
1997 4428 24.8 16,8 1586

Fabryka Kabli Zatom S.A. w latach 1994-1997 konsekwentnie utrzymywata
najwyzsza pozycje wsrod polskich kablowni jesli chodzi o wolumen eksportu,
ktorego udziat w produkeji sprzedanej wynosit w tym okresie okoto 50%.

Pod wzgledem eksportu FK Zatom plasowata si¢ w latach 1994-1997 w gru-
pie 20 najwigkszych eksporteréw polskiego przemystu przetworczego. Oferta Fa-
bryki, zwtaszcza na eksport, byta rozszerzana. W tym celu wszystkie prace ba-
dawczo-rozwojowe Fabryka prowadzita we wiasnym zakresie, w nowoczesnie
wyposazonych laboratoriach.

17 lutego 1999 roku dziatania ELEKTRIMU doprowadzity do konsolidacji
w holdingu ELEKTRIM Kable S. A. trzech kablowni: Bydgoskiej Fabryki Kabli,
Fabryki Kabli Ozaréw i Fabryki Kabli Zatom.

Nowy etap rozwoju

W 2002 roku TELE-FONIKA KFK S.A. przejeta pakiet wigkszosciowy ELEK-
TRIM Kable S.A., wraz ze znajdujacg sie w jego strukturze Fabrykg Kabli Zatom.
9 czerwca 2003 roku nastgpito potgczenie obu grup kablowych pod nazwga
TELE-FONIKA Kable S.A. Fabryki Kabli wchodzace w sktad nowej grupy ka-
pitatlowej utracity osobowos$¢ prawng stajac sie Zaktadami Produkcyjnymi. Od
tego momentu Fabryka Kabli Zatom przyjeta nazwe Zaktad Szczecin.

Nowy podmiot gospodarczy TELE-FONIKA Kable S.A. rozpoczeta proces re-
strukturyzacji ktadac nacisk na specjalizacje produktowg zaktadéw, organiza-
cje pracy, strukture zatrudnienia i inwestycje zmierzajace do likwidacji tzw. ,,wa-
skich gardet” produkcyjnych.

W Grupie TELE-FONIKA Zaktad Szczecin specjalizuje sie w produkcji prze-
wodow emaliowanych miedzianych i aluminiowych oraz przewodéw i kabli na
napiecie do 1 kV. Na szczegblng uwage zastuguja przewody ognioodporne i bez-
halogenowe oraz kable i przewody okretowe.
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W przypadku Zaktadu Szczecin likwidacja tzw. ,,waskich gardet” produkcyj-
nych dotyczyta gtéwnie dwoch obszarow: konfekcjonowania przewodoéw bu-
dowlanych oraz produkcji drutébw nawojowych emaliowanych. Pierwszy projekt
zwigkszyt wydajnos¢ w konfekcjonowaniu przewodoéw na eksport. W tym celu
zakupiono wtoskie automatyczne szpularko-pakowaczki, ktére umozliwity po-
dwojenie produkcji przewodéw na rynki eksportowe.

Drugi projekt umozliwit 20% wzrost w skali roku mocy wytworczych dru-
tow nawojowych. Zakupiono trzy najnowszej generacji poziome piece emalier-
skie firmy MAG o wysokiej jakosci i wydajnosci oraz niskiej emisji substancji
szkodliwych dla otoczenia.

W roku 2002 w ramach projektu ,,Restrukturyzacja Grupy TELE-FONIKA”
zainstalowano maszyny pochodzace z Fabryki Kabli Ozarow. Umozliwily one
zwigkszenie produkcji kabli pancerzonych na rynek brytyjski.

Zaktad Szczecin jest najwickszym producentem w Polsce przewodoéw ema-
liowanych. Zakres produkcji obejmuje $rednice przewodéw od 0,05 mm do 5,0
mm, w bardzo szerokiej gamie asortymentowej tj. w pojedynczej, podwojnej i
potrojnej izolacji, pracujacych w temperaturze od 155 do 200°C. Tak szeroki
zakres asortymentu jest mozliwy dzieki wykorzystaniu bardzo nowoczesnych i
wysokowydajnych urzadzen technologicznych (piecow emalierskich).

Produkowane w Zaktadzie Szczecin przewody emaliowane wykorzystywa-
ne s3 do produkgcji transformatoréw i ro6znego rodzaju cewek w przemysle elek-
trotechnicznym. Ze wzgledu na ich bardzo wysoka jakos¢, zaspokajaja one po-
trzeby w najbardziej wymagajgcych segmentach rynku tj. w przemysle motory-
zacyjnym oraz RTV.

Pozostate wyroby

Przewody nawojowe 3% Przewody
22%

w polwinicie (PVC)
49%

Kable i przewody
elektroenergetyczne
10%

Przewody w gumie
16%

Ryc. 4.1.50 Procentowa struktura produkowanych wyrobow

Zaktad Szczecin jest wiodgcym producentem kabli okretowych bezhalogeno-
wych i ognioodpornych dostarczanych do wszystkich stoczni w Polsce. Systema-
tycznie rozwija sie eksport tych kabli na rynki dalekowschodnie. W 2006 roku
zrealizowano pierwszg dostawe kabli okretowych na rynek australijski.

Zaktad jako pierwszy w Polsce uruchomit produkcje oraz uzyskat aproba-
te na kable bezhalogenowe ognioodporne, zachowujace swoje funkcje w wa-
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runkach pozaru przez okreslony czas (30 lub 90 min). Stosuje sie je do zasila-
nia o$wietlenia awaryjnego, sygnalizacji przeciwpozarowej, sterowania zrasza-
czy oraz innych instalacjach, ktore zwigzane s3 z ratowaniem zycia w przypad-
ku pozaru.

Zaktad Szczecin jest rowniez wiodacym producentem przewodéw gietkich
og6lnego przeznaczenia w izolacji i powtoce polwinitowej do najprzer6zniej-
szych zastosowan poczynajac od przedtuzaczy i okablowania pralek konczac na
przewodach do hetmoéw gorniczych.

W 2006 roku pracowato w Zaktadzie Szczecin 815 oséb, w tym 251 kobiet.
Zaktad zajmuje powierzchnie okoto 50 hektarow.
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4.1.5
Zaklady Kablowe TELE-FONIKA s.c. obecnie Zaklad Myslenice

(Zaktady Kablowe TELE-FONIKA spétka cywilna;
Zaktgdy Kablowe TELE-FONIKA S.A.)
7ELE-1ONIKA

Ryc. 4.1.51 TELE-FONIKA Kable S.A. Zaktad Myslenice

Spotke cywilng TELE-FONIKA utworzyli w 1992 roku Panowie: Bogustaw Cu-
piat, Zbigniew Urban, Stanistaw Zietek i Stanistaw Wachowski, ktorzy stano-
wili od tej pory jej zarzad. Kapitat zaktadowy firmy wynosit wowczas 310 000
PLZ.

Firma powstata 7 kwietnia 1992 roku w Myslenicach jako Zaktady Kablowe
TELE-FONIKA spotka cywilna. Swoja dziatalnos¢ rozpoczeta na terenie obiektu
przy ul. Drogowcow dawniej funkcjonujgcego jako Techniczna Obstuga Samo-
chodow. Poczatki byty trudne zwazywszy, ze park maszynowy byt przestarzaty,
a ,,doswiadczenie kablowe” zatrudnionych ludzi byto niewielkie. Zaktad pro-
dukowat najprostsze parowe kabelki telekomunikacyjne. A byly to czasy gwat-
townego rozwoju telekomunikacji w Polsce. Na skutek nowych regulacji praw-
nych jak ,,grzyby po deszczu” powstawaty wiejskie, gminne, osiedlowe ,,Spo-
teczne Komitety Telefonizacji”, ktore wtasnym sumptem, robity projekty, za-
mawiaty kable i realizowaty inwestycje. Powstato dotychczas nieznane potez-
ne zapotrzebowanie na kable telekomunikacyjne. Jedyny wowczas monopoli-
sta na rynku krajowym - Fabryka Kabli Ozar6w nie byt w stanie zaspokoi¢ ro-

sngcego popytu.



