Zaktad Maszyn Kablowych

221

wego z wlasnym biurem konstrukcyjnym. Produkcja: linie technologiczne dla
przemystu kablowego, produkcja maszyn pojedynczych, jak: odciagi, urzgdze-
nia zdawcze, nawijarki, krgzkarki, skrecarki itp., prowadzenie projektéw nowa-
torskich, remonty i modernizacje starych linii technologicznych, montaze, roz-
ruchu, ustugi serwisowe.

Kierownicy BMK i ZMK w latach 1947-2000
Piotr Mieso 1946-1947)

(
Andrzej Kasperek (1947-1950)
Franciszek Goczat (1950-1955)
Tadeusz Reczynski (1955-1956)
Wiadystaw Gwizdz (1956-1966)
Augustyn Olszewski  (1966-1968)
Wiadystaw Ryszka (1968-1970)
Tadeusz Gastot (1970-1972)
Wrtadystaw Baranowski (1972-1973)
Augustyn Olszewski ~ (1973-1981)
Andrzej Korczyniski (1981)
Jozef Domagata (1981-1988)
Wiadystaw Satora (1988-1992)
Marek Malinowski (1992-1993)

( )

Feliks Ciotko 1993-1999



4.1.8
Fabryka Kabli Ozaréw

(Polskie Fabryki Kabli i Walcownie Miedzi, Spotka Akcyjna
Zaktad K-3 — Fabryka Kabli w Ozarowie Mazowieckim;
Fabryka Kabli Ozaréw S.A.)

W 2006 roku mineto 77 lat od momentu potozenia kamienia wegielnego pod
budowe pierwszych hal fabrycznych nowej kablowni w Ozarowie pod Warsza-
w3. Aby jednak siegnac¢ Zrodet tej decyzji trzeba cofngé sie o dalsze piec lat...

Wkrotce po zakonczeniu I wojny Swiatowej niemiecki koncern Siemens za-
tozyt w Polsce spotke akcyjng Polskie Zaktady Siemens, ktorej celem byta sprze-
daz wyrobéw koncernu oraz wykonywanie instalacji elektrycznych. W 1924
roku spo6tka ta uruchomita w Rudzie Pabianickiej pod todzig matg fabryczke
przewodoéw. Byta ona wyposazona w maszyny niemieckie, zatrudniata okoto
100 pracownikéw, osiggata produkcje o wartosci ok. 1 000 000 ztotych.

W dniu 24 maja 1929 roku w Warszawie zawigzata sie z kolei spotka akcyj-
na ,,Polskie Fabryki Kabli i Walcownie Miedzi”, przy czym faktycznymi jej ini-
cjatorami byty koncerny Siemens, Felten & Guilleaume oraz AEG. Akt zatozenia
spotki - w kancelarii warszawskiego rejenta, Dobrowolskiego podpisali: dr Juris
Jan Bresig z firmy Elwerta (Szwajcaria), Franciszek Ksigze Radziwilt oraz Piotr i
Stefan Bergmanowie, reprezentujacy firme Felten & Guilleaume. W tymze roku,
na wykupionej od ozarowskiego rolnika dziatce o powierzchni okoto 11 hekta-
réw, przystapiono do budowy obiektow fabrycznych.

Rozpoczynajacy sie kryzys gospodarczy opdznit nieco uruchomienie produk-
cji, co nastgpito dopiero w 1931 roku. W 1933 roku przewieziono do Ozarowa
maszyny i urzadzenia kablowe ze wspomnianej fabryki w Rudzie Pabianickiej.
Byly to maszyny do produkcji przewoddw energetycznych w izolacji gumowe;.
Wraz z maszynami przeszta tez do pracy w Ozarowie do§wiadczona kadra ro-
botnikéw i technikow.

W potowie lat trzydziestych uruchomiono produkcje przewodéw nawojo-
wych w oprzedzie, w tym bardzo cenionych w izolacji azbestowej. Produkowa-
no tez taSmy miedziane i mosiezne, a od 1937 roku — w wyniku zrealizowania
powaznej inwestycji — fabryka ozarowska zaczeta produkowag, na licencji Sie-
mensa, cewki pupinowskie, stanowigce wyposazenie dalekosieznych linii ka-
blowych. Réwniez kable dalekosiezne wytwarzane byly wg licencji Siemensa
- w odréznieniu od pozostatych trzech kablowni, ktore pracowaly na licencjach
firmy angielskiej International Standard Electric Company.
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Ryc. 4.1.68 Transport kabla morskiego

Ryc. 4.1.69 Kabel morski nawiniety do komory kablowej statku

Duzym osiagnieciem Fabryki byto wyprodukowanie w tym czasie telefonicz-
nego kabla dalekosieznego, podmorskiego o dtugosci ok. 20 kilometrow w jed-
nym odcinku. Kabel utozono w Zatoce Gdanskiej, na trasie Oksywie-Hel ze spe-
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cjalnie przystosowanego do tej operacji statku. Nadzor nad tym przedsiewzie-
ciem sprawowali pracownicy z Ozarowa.

W ostatnich dwoch latach przed wybuchem wojny - zainstalowano wiele
nowoczesnych maszyn niemieckich i amerykanskich, ktére umozliwity rozsze-
rzenie asortymentu wytwarzanych wyrobéw i uzyskanie przez kablownie oza-
rowskg prawa cechowania kabli i przewodéw znakiem SEP (Stowarzyszenie
Elektrykow Polskich).

W 1938 roku fabryka wyprodukowata okoto 10 000 ton wyrob6éw o warto-
$ci okoto 16 mlin ztotych, przy zatrudnieniu 600 robotnikéw i 100 urzednikow.

Kapitat zaktadowy Spotki, ustalony w 1929 roku na sume 1 000 000 zto-
tych zostal w 1936 roku podwyzszony do 4 500 000 ztotych. Na trzy miesigce
przed wybuchem wojny, akcje Spotki (prawdopodobnie fikcyjnie) zostaty sprze-
dane bankom szwajcarskim. Umozliwito to po zakonczeniu wojny rewindyka-
cje mienia Fabryki bez obcigzen jakimikolwiek zobowigzaniami wobec niemiec-
kich udziatlowcow.

W kilka dni po wybuchu wojny, we wrzesniu 1939 roku, Fabryka przerwa-
ta produkcje, przygotowujac si¢ do ewakuacji, do ktérej jednak nie doszto skut-
kiem uszkodzenia toréw kolejowych. Podczas kampanii wrzeSniowej Fabryka
zostata zbombardowana, sptonety magazyny:.

Kierownictwo Fabryki z ramienia wtadz okupacyjnych objeli przedstawicie-
le wytworni kabli Felten& Guilleaume, co w pewnym stopniu ztagodzito typo-
wy dla innych zaktadow rezim okupacyjny. W 1940 roku odbudowane zostaty
spalone magazyny, w 1941 roku wybudowano nowg hale o powierzchni ponad
1 000 m?, do ktorej przeniesiono maszyny do produkcji przewodoéw, a na zwol-
nionej powierzchni rozszerzono dziat produkcji kabli oraz ciggarnie.

W lecie 1944 roku, w obawie przed zblizajacg sie od wschodu ofensywa,
Niemcy wywiezli z Ozarowa wszelkie nadajace sie do zdemontowania maszy-
ny i urzadzenia. W sierpniu w opustoszatych halach zorganizowany zostat oboz
przejsciowy dla wzietych do niewoli warszawskich powstancow. Jesienia te-
goz roku, gdy sowiecka ofensywa zatrzymata sie na linii Wisty, Niemcy pod-
minowali wszystkie budynki fabryczne. Do wysadzenia ich jednak nie doszto.
16 stycznia 1945 roku robotnik Ignacy Chudzik korzystajac z poptochu w jakim
ewakuowali sie Niemcy, udaremnit te plany przecinajgc w kilku miejscach prze-
wody detonacyjne. Ozaréw zostal wyzwolony w styczniu 1945 roku.

Nowa wladza znacjonalizowatla Fabryke

Rozpoczeto natychmiast starania o rewindykacje wywiezionych maszyn i urzg-
dzen. Natrafiaty one na wiele trudnosci, gdyz wiekszos¢ fabrycznego mienia
znalazta sie w zachodnich strefach okupacyjnych. Pierwsze transporty maszyn
przybyty dopiero w 1947 roku. Byly one w bardzo ztym stanie technicznym, po-
niewaz po ich demontazu przechowywano je pod gotym niebem. W tym tez
czasie sprowadzono do Ozarowa ocalate z pozaru maszyny Towarzystwa Prze-
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mystowego Kabel S.A. z ulicy Kaczej w Warszawie. Oba zaktady potaczono w
jeden organizm gospodarczy pod nazwga Fabryka Kabli w Ozarowie Mazowiec-
kim. Produkcje uruchomiono w 1949 roku.

W nastepnych latach zaktad szybko sie rozbudowywat. Kolejne etapy rozbu-
dowy byty nastepujace:

— w 1952 roku zakonczono budowe nowej hali, w ktérej zamontowano urzg-
dzenia do walcowania drutu miedzianego z warszawskiego Kabla,

- w 1953 roku zakonczono budowe drugiej hali, w ktorej zainstalowano ma-
szyny do produkcji przewodow o izolacji gumowej i z tworzyw sztucznych,

- w 1955 roku wybudowano odlewnie miedzi, ktérg w 1957 roku przerobiono
na hale dla dzialu gtéwnego mechanika,

- w 1963 roku zakonczono rozbudowe gtéwnej hali produkcyjne;.

Z mniejszych obiektow, wybudowanych w latach powojennych, wymienic¢
jeszcze trzeba: trawialnie walcowki miedzianej, portiernie (starg przebudowano
na ambulatorium lekarskie), ztobek i przedszkole, kottownie oraz budynki biu-
rowe i dla laboratoriéow technicznych.
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Stary budynek administracyjny przerobiono przy okazji na potrzeby szkoty
zawodowej i technikum kablowego. W jednym z nowych budynkéw znalazto
swg siedzibe Centralne Biuro Konstrukcji Kablowych, pézniejszy Energokabel.

Dane liczbowe, dotyczace wzrostu produkceji do 1965 roku, liczby zatrudnio-
nych i wydajnosci pracy w Fabryce Kabli przedstawiono w tabeli 4.1.12.

TABELA 4.1.12 Rozw6j Fabryki Kabli w Ozarowie w latach 1938-1965

Rok Produkcja w tonach | Liczba zatrudnionych Wydainoéé. LUy
pracownika
1938 9 000 700 12,9
1947 340 874 0,4
1949 6817 1154 5,9
1955 16 500 1316 12,5
1960 26 505 1307 20,0
1965 42 784 1494 28,6

Z produkowanego przed wojng asortymentu wyroboéw, zaniechano:
— produkcji cewek pupinowskich,
- produkgcji taSm mosieznych, ktoérych wytwarzanie przekazano do przemystu
metali niezelaznych,
— w 1957 roku produkcji drutow emaliowanych, ktérych wytwarzanie urucho-
miono po wojnie,
— w 1960 roku produkcji przewodéw nawojowych w oprzedzie, ktérych pro-
dukcje wraz z maszynami przejeta Fabryka Kabli Zatom.
Do wazniejszych osiggnie¢ technicznych tego okresu nalezato:
— wykonanie dalekosieznego kabla morskiego o dtugosci ponad 20 km w jed-
nym odcinku,
— opanowanie produkcji dalekosieznych kabli symetrycznych o izolacji styro-
fleksowej,
- opanowanie technologii ciagtej wulkanizacji gumy,
- wykonanie pierwszego w kraju kabla dalekosieznego, wspo6tosiowego nor-
malnowymiarowego 2,6/9,5 (8,5 MHz), bedacego wspolnym dzietem konstruk-
toréw i technologéw Fabryki i CBKK,
- uruchomienie produkcji kabli elektroenergetycznych i sygnalizacyjnych o izo-
lacji i powtoce z polwinitu (plastyfikowanego polichlorku winylu),
- uruchomienie produkc;ji telefonicznych kabli stacyjnych i zakonczeniowych o
izolacji i powtoce z polwinitu.

Zastosowanie wowczas na izolacje i powtoki tworzyw termoplastycznych
pozwalato osigga¢ kilkunastoprocentowy wzrost wydajnosci pracy. Priorytetem
cieszyly sie wcigz kable i przewody energetyczne, do ktorych czesciej trafiat po-
step techniczny. Kable telekomunikacyjne, jak zreszta rozwoj catej telekomuni-
kacji polskiej, byly odsuniete na plan dalszy.
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Ryc. 4.1.71 Linia do produkcji kabli wspétosiowych normalno-wymiarowych

Na przetomie lat szeS¢dziesigtych i siedemdziesigtych polskg gospodarke ne-
kat kolejny kryzys spoteczny, polityczny i ekonomiczny. Po zmianach personal-
nych w najwyzszych wtadzach politycznych (partyjnych) i gospodarczych - na-
stapito wigeksze otwarcie na nowe technologie z krajéow zachodnich oraz do-
stepne staly si¢ kredyty gwarantowane przez rzady panstw zachodnich na za-
kup tych technologii. Z kilkuletniego boomu inwestycyjnego skorzystata tez ka-
blownia ozarowska.

Pierwszg powazniejszg inwestycja, zrealizowang w latch 1970-1971, byt
zakup, montaz i rozruch trzech nowoczesnych linii wyttaczarkowych firmy Ge-
neral (Anglia), to jest:

- linii wyttaczarkowej o 150 mm do izolowania polwinitem (PVC) zyt kabli
energetycznych 11 6 kV,

- linii wyttaczarkowej @ 120 mm do naktadania powtoki polietylenowej z ba-
rierg przeciwwilgociowg (tzw. barierg Glovera) na osrodki kabli telekomunika-
cyjnych miejscowych w izolacji papierowej,

- linii wyttaczarkowej 0 60 mm do izolowania zyt kabli stacyjnych i zakoncze-
niowych polwinitem (PVC), z podwojng nawijarka automatyczna;

Druga inwestycja, zwigzang z rozwojem produkcji, byt zakup w 1971 roku
w firmie Harden (Anglia) krajarki oraz drukarki do papieru stuzacego do izolo-
wania zyt telefonicznych kabli miejscowych.
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Trzecia, byt zakup w 1972 roku pierwszej w Polsce (nielicznych jeszcze w
Swiecie) prasy $limakowej do otowiu firmy Sandelin Szwecja.

Kolejng inwestycjg w latach 1974-1976 byto przedsiewziecie — ,,Budowa
hali produkcyjnej i uruchomienie produkcji kabli telekomunikacyjnych w two-
rzywach” - zrealizowane kosztem 140 mln zi. Realizacja tej inwestycji miata za-
owocowac przyrostem zdolnosci produkcyjnej Fabryki do 320 000 km zyt/rok.
W ramach tego przedsigwzigcia zakupiono m.in.:

- pierwszg w Polsce linie tandemowg do izolowania polietylenem zyt kabli
miejscowych, o wydajnosci 2 200 m/min.,

— skrecarki czworek i par kabli telefonicznych o podwojnym skrecie firmy Po-
urtier Francja,

— skrecarki osrodkéw kabli telefonicznych z wirujagcym odbiorem, skrecajace
kable w uktadzie peczkowym firmy Pourtier Francja,

— wyposazenie wydziatu ciggami miedzi w 1974 roku w dwie ciggarki wtoskiej
firmy Technion: grubociag z ciagtym Zarzeniem i nawijarka w beczki oraz $red-
niociag z ciagglym zarzeniem i podwojng nawijarka na szpule ¢ 315 mm.

Kolejng, najwiekszg inwestycja zrealizowang po wojnie w historii polskiego
przemystu kablowego byt wykonany ,,pod klucz” Zaktad Kabli Telekomunika-
cyjnych. Zaktad budowany byt w latach 1975-1977 w oparciu o kontrakt z fran-
cuskim konsorcjum SAT/SERETE. Hala produkcyjna o powierzchni ponad 5 000
m?2, wyposazona zostata w cztery ciagi produkcyjne kabli telekomunikacyjnych:
— stacyjnych i zakonczeniowych,

— miejscowych,
- dalekosieznych symetrycznych,
- dalekosieznych wspotosiowych matowymiarowych 1,2/4,4.

Wybudowany Zaktad nalezat wowczas do najbardziej nowoczesnych tego
typu obiektéw na swiecie. Hala imponowata nowatorstwem rozwigzan kon-
strukcyjnych. Zastosowano w niej niespotykane w owym czasie w Polsce:

— podtogi niescieralne i nie emitujace kurzu w czasie ich eksploatacji,

- systemy aktywnej ochrony ppoz (czujniki dymu, zraszacze zagrozonego ob-
szaru, automatycznie otwierane klapy dymowe),

- zasilanie w media prowadzone na stelazach,

- funkcjonalne zaplecze socjalno-biurowe.

Znacznie wieksze wrazenie od estetyki i rozwigzan konstrukcyjnych hali
sprawialy najnowocze$niejsze maszyny i urzadzenia technologiczne dostarczo-
ne przez renomowane, firmy swiatowe takie jak:

- Helicofil (Francja) — urzadzenia do cigglego trawienia walcéwki miedzianej,
- Niehoff (Niemcy) — grubociagi i sredniociagi do przeciggania walcoéwki i dru-
tow miedzianych,

- Andouard (Francja) - linie tandemowe do izolowania polietylenem i polwinitem
zyt kabli telekomunikacyjnych miejscowych, stacyjnych i zakonczeniowych oraz li-
nie do wyttaczania powtok kabli,
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- Maillefer (Szwajcaria) — linie do izolowania polietylenem piankowym zyt ka-
bli dalekosieznych,

— SAT (Francja) - linie do wykonywania par wspotosiowych matowymiarowych,
— SETIC (Francja) - linie do skrecania par i czworek,

- Brondel Francja - linie do skrecania osrodkoéw kabli dalekosieznych i linie
pancerzenia kabli,

— Pourtier (Francja) - linie do skrecania osrodkéw kabli miejscowych,

- Kabelmetal (Niemcy) - linia do naktadania powtok stalowych na osrodki ka-
bli miejscowych,

— Thermosat (Francja) — linia do naktadania powtok aluminiowych na osrodki
kabli dalekosieznych.

W nowym zaktadzie wprowadzono wysoki stopienn mechanizacji i automa-
tyzacji procesow produkcyjnych, eliminujacym do minimum wysitek fizyczny
pracownikow obstugujacych linie technologiczne.

Po raz pierwszy w polskim przemysle kablowym zastosowano nastepujace
technologie:

- tandemy (w jednej operacji ciggnienie, zarzenie i naktadanie izolacji),

— wyttaczanie izolacji z szybkoscig okoto 2 200 m/min.,

- wytlaczanie izolacji polietylenowej piankowej,

— wyttaczanie izolacji balonowej na przewodzie centralnym pary wspoétosio-
wej,

- naktadanie powtoki aluminiowej wzdtuznie zgrzewanej pragdami wysokiej
czestotliwosci,

- naktadanie powtok stalowych falowanych, uformowanych z taSmy wzdtuznie
spawanej w ostonie mieszanki gazow argon i hel,

— automatyczne zasilanie wyttaczarek tworzywem z siloséw usytuowanych na
zewnatrz hali produkcyjne;.

W 1978 roku zaktad ten osiggnat docelowa zdolnos¢ produkcyjng, wyno-
szaca 36 100 km/rok kabli telekomunikacyjnych. Cato$¢ pozyczki inwestycyj-
nej udzielonej przez rzad francuski dla Polski zostata sptacona wyrobami goto-
wymi wyprodukowanymi przez ten Zaktad.

Skutkiem coraz silniejszego kryzysu ekonomicznego w Polsce, budowa
obiektow towarzyszacych przewidzianych w planie inwestycyjnym Zaktadu ta-
kich jak magazyn wysokiego sktadowania, prototypownia, biurowce, bocznice,
drogi dojazdowe, obiekty socjalno-bytowe itp. ciggneta sie jeszcze wiele lat.

Na poczatku lat osiemdziesigtych, po przerwie spowodowanej wprowadze-
niem stanu wojennego, rozpoczeto prace inwestycyjne zwigzane z adaptacijg
na mieszkania obiektow, przewidzianych pierwotnie na zaplecze naukowo-ba-
dawcze:

— przygotowano hotel pracowniczy dla 160 pracownikéw oraz adaptowano
dwie kondygnacje biurowca na zakladowa przychodni¢ zdrowia (lata 1983-
1985),
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— adaptowano drugi dziesi¢cciopietrowy wiezowiec na 106 mieszkan (1986-
1989),

- rozpoczeto budowe siedmiu czteropietrowych blokéw mieszkalnych, tworzg-
cych kompleks osiedlowy, ktory zakonczono w 1991 roku,

- adaptowano hotel pracowniczy na mieszkania rodzinne w 1994 roku.
Lacznie adaptowano lub zbudowano od podstaw 129 000 m? powierzchni bu-
dynkéw mieszkalnych.

Pierwsza powazng inwestycja po stanie wojennym w 1985 roku, wymu-
szong na Fabryce w zwigzku z zobowigzaniami Polski w ramach Uktadu War-
szawskiego, byto uruchomienie produkcji kabli wspotosiowych normalnowy-
miarowych 2,6/9,5, przeznaczonych dla systemow transmisyjnych analogo-
wych 65 MHz.

W ramach tej inwestycji dokonano:

- modernizacji linii wyttaczarkowej do naktadania izolacji balonowej,

- zakupu maszyny do naktadania zyty zewnetrznej ekranowanej,

- zakupu prasy Slimakowej do wyttaczania utwardzonego otowiu firmy Sande-
lin Szwecja.

W trudnych latach 1986-1993 zrealizowano dodatkowo wiele znaczacych
inwestycji do ktorych nalezy zaliczy¢:

- oddziat przetworstwa surowcow wtornych (1988),

stotowke zaktadowg (1991),

zaktad produkgcji kabli swiattowodowych (1987-1990),

szkote przyzaktadowa (1992),

budynek administracyjny (1993),

magazyn wyrobow eksportowych o powierzchni 1 200 m? (1991),
rozbudowa starej ,,walcowni” (1992) adaptujac ja dla potrzeb wydziatu cig-
garni,

- wyposazono wydziat produkujacy zyty aluminiowe w nowe maszyny: ciagar-
ke do drutéw firmy Niehoff M85 (REN), skrecarke 3-koszowg WKD i cygarowg
firmy SKET (NRD), oraz skrecarke zyt produkcji polskiej,

- niemal catkowicie wymieniono park maszynowy ciggarni miedzi zakupujac
nowe ciagarki wielodrutowe produkowane na licencji firmy Niehoff przez Za-
ktad Maszyn Kablowych w Krakowie.

W 1987 roku rozpoczeto prace adaptacyjne w tzw. prototypowni (niedokon-
czony budynek z kompleksowej inwestycji 1975 roku) pod potrzeby Zaktadu
Produkcji Specjalnej. Celem uruchomienia tego zaktadu byta produkcja kabli
PKD (Polowy Kabel Dalekosiezny) i PKL (Polowy Kabel Lekki) dla potrzeb woj-
ska oraz produkcja kabli swiattowodowych. Po skoniczeniu prac budowlanych
w 1988 roku przystagpiono do montazu maszyn. Dla potrzeb produkcji specjal-
nej zakupiono maszyny:

— skrecarki dtawiace linek firm Stolberger i Niehoff (RFN),
- cygarowe skrecarki linek stalowo miedzianych SKET (NRD),
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- adaptowano skrecarke Brondel do naktadania warstwowych ekranéw mie-
dziano-stalowych,
- wyttaczarki powtok produkcji ZMK Krakow.

Dla potrzeb wydziatu kabli swiattowodowych zakupiono najnowoczesniej-
sze linie technologiczne u wiodacych europejskich producentéw maszyn. Ponie-
waz w owym czasie konkurowaly ze sobg na $wiecie dwa rodzaje kabli, z kto-
rych jeden oparty byt na konstrukeji tubowej (Swiattowody utozone w tubie a
nastepnie tuby skrecane w osrodek) a drugi oparty byt na konstrukeji rozeto-
wej (rdzen o Srednicy ok. 10 mm, z polipropylenu wyttoczonego na elemencie
wytrzymato$ciowym, posiadajacy na obwodzie 10 rowkow, w ktérych w kaz-
dym z nich mozna utozy¢ od 1 do 3 swiattowodbéw), postanowiono zakupié
obie technologie.

Technologie tubowg zakupiono w austriackiej firmie Rosendhal. Zakres jej
obejmowat:

— linie przewijania wtokien,
- lini¢ wyttaczania tuby z aplikatorem zelu tiksotropowego,
— skrecarke osrodkow z aplikatorem zelu hydrofobowego.

Technologie rozetowg zakupiono w francuskiej firmie SAT. Zakres jej obej-

mowat:

— linie wyttaczania rozety,

— skrecarke uktadajgca $wiattowody w rowkach rozety wraz z aplikatorem zelu
tiksotropowego i wyttaczarka powtoki zabezpieczajacej rowki rozety z utozony-
mi swiattowodami.

Mimo embarga COCOM na nowoczesne technologie i przyrzady pomia-
rowe, tworcy zaktadu a wsréd nich m.in. Aleksy Pachwicewicz, Bogdan Zapa-
$nik, Krzysztof Lewandowski, Marian Wronikowski potrafili zgromadzi¢ profe-
sjonalng aparature kontrolno pomiarows, ktora pozwalata na obiektywng oce-
ne parametrow transmisyjnych produkowanych kabli.

Zdolnoé¢ produkeyjna kabli swiattowodowych wynosita 3 600 km rocznie.
Catos¢ inwestycji zostata zakonczona na 60-lecie Fabryki, to jest jesienig 1989
roku. Byt to pierwszy w Polsce profesjonalny zaktad produkcyjny kabli swiatto-
wodowych.

W jubileuszowym 1989 roku rozpoczeto réwniez modernizacje Zaktadu Ka-
bli Telekomunikacyjnych. Wynikata ona z potrzeby zmiany wyeksploatowa-
nych niektérych maszyn, maszynami nowej generacji znacznie tanszych w eks-
ploatacji

W ramach tej inwestycji zakupiono:

— cztery nowe linie tandemowe do izolowania zyt technologia ,,foam-skin” (PE
piankowy bezposrednio na zyle i twarda ,,skorka” na piance z polietylenu pet-
nego) firmy Rosendahl (Austria),

- nowoczesne skrecarki peczkow i oSrodkéw kabli telekomunikacyjnych w
technologii S-Z, niemieckiej firmy Frisch,
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- centralny magazyn zyt izolowanych, sterowany komputerowo, obstugiwany
przez dwa roboty,

— linie ciagarniczg firmy Niehoff,

- urzadzenia do wypetniania osrodkow kabli miejscowych zelem do dziesieciu
istniejacych linii wyttaczarkowych powtok,

— dwie linie technologiczne do izolowania zyt kabli telefonicznych, firmy NOKIA,
— aparature kontrolno-pomiarowa firmy CORTAILLOD do pomiaréw kabli te-
lefonicznych.

To przedsiewziecie inwestycyjne pozwolito na produkcje kabli telefonicz-
nych zgodnie z obowigzujgcym standardem krajow wysoko rozwinigtych w tym
i najwiekszego odbiorcy tych kabli Telekomunikacji Polskiej.

W roku 1989, po zaprzestaniu produkcji przewodéw w gumie i likwidacji
bardzo starego parku maszynowego, decyzja dyrekcji zaktadu, zwolnione po-
wierzchnie produkcyjne przeznaczono pod produkcje przewodéw w polwini-
cie na eksport.

W ramach tego przedsiewziecia:

- wydzielono oddziat skrecania gietkich zyt miedzianych, wyposazony w ma-
szyny krajowe i importowane (skrecarki zyt),

- zakupiono dwie linie wyttaczarkowe @ 90 mm do izolowania zyt oraz jedng
linie 120 mm do naktadania powtok firmy Francis Shaw (Anglia),

- zmodernizowano, we wtasnym zakresie, trzy linie do izolowania zyt przewo-
doéw energetycznych,

- zakupiono aparatur¢ kontrolno-pomiarowa firmy Sikora (Niemcy), dla za-
pewnienia wysokiej jakosci produkgji.

Opracowywane w koncu lat osiemdziesigtych projekty modernizacji tzw.
Hali Gtéwnej zostaty czgsciowo zrealizowane w postaci:

- zakupu w 1991 roku, nowej linii wyttaczakowej firmy Francis Shaw,

- modernizacji, we wlasnym zakresie, jednej linii wyttaczarkowej o 120 mm,
- zakupu w 1993 roku, nowoczesnej skrecarki osrodkéw kabli energetycznych
w izolacji papierowej, oraz z tworzyw sztucznych firmy Frisch (Niemcy),

- zakupu w 1992/1993 aparatury kontrolno-pomiarowej firmy Sikora Niemcy
do kontroli parametréw geometrycznych wyrobéw produkowanych na liniach
wyttaczarkowych.

W latach 1985-1993 zrealizowano szereg inwestycji w sferze infrastruktury
zaktadu (tzw. inwestycji ogélnozaktadowych):

- budowe estakady dla czynnikéw energetycznych dla Zaktadu Kabli Energe-
tycznych w 1985 roku,

— budowe obiegu zamknigtego wody dla Hali Giéwnej w 1992 roku,

- modernizacje sieci energetycznych oraz rozdzielni wysokiego napiecia w la-
tach 1988-1992,

- modernizacje wtasnej kottowni, polegajaca na podwojeniu jej mocy, oraz
pompowni w latach 1989-1991,
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Ryc. 4.1.72 Skrecarka do skrecania oSrodkow kabli elektroenergetycznych

— przystosowanie kanalizacji sanitarnej i deszczowej do podiaczenia jej do
oczyszczalni Sciekow w Pruszkowie,

- zakupiono sprzet i zintegrowany pakiet, wspomagajacy zarzadzanie, MAX
firmy ICL,

- wybudowano w 1993 roku w oparciu o wtasne kable Swiattowodowe nowo-
czesna sie¢ transmisji danych.

Dziatalnos$¢ inwestycyjna FKO charakteryzowata sie nadzwyczaj silnymi wa-
haniami. Uzalezniona ona byta w okresie ,,gospodarki planowej” od doptywu
srodkow centralnych oraz mozliwosci finansowych Fabryki.

Naktady na inwestycje oraz naktady w stosunku do wartosci produkcji w la-
tach 1960-1993 przedstawiaja tabele 4.1.13 i 4.1.14.

TABELA 4.1.13 Naktady inwestycyjne w latach 1960-1993

(mln. zI - ceny biezace) | 1969-73 | 1974-78 | 1979-83 | 1984-88 1989-93
Ogolem 95 4387 389 4139 482 315
Na rozw6j produkdji . 4167 . 3189 381 901
kabli i przewodow
Na maszyny i urzadzenia o . . 2121 367 906
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TABELa 4.1.14 Naklady inwestycyjne w latach 1960-1993 w poréwnaniu z wartoscig pro-
dukcji

(mln. zt - ceny biezace) 1969-73 | 1974-78 | 1979-83 | 1984-88 | 1989-93
Ogobtem 11 621 10 306 16 971 79 960 6257 210
w tym:

- kable i przewody ° 10 274 16 964 79 904 6256 037
Naktady na inwestycje stanowity 0,8% 42,6% 2,4% 5,2% 7,7%

Ostatnie dziesieciolecie, to jest lata 1984-1993, przyniosty mimo trudnych
warunkoéw ekonomicznych ustabilizowanie aktywnosci inwestycyjnej Fabryki
na poziomie 5-8 % wydatkow na inwestycje w stosunku do warto$ci wytwa-
rzanej produkcji. Jest to poziom najczeSciej obserwowany w przemysle kablo-
wym krajow zachodnich.

Wazniejsze osiggniecia Fabryki Kabli Ozaréw z zakresu postepu techniczne-
go w latach 1969-1993 byty nastepujace:

Nowe technologie i nowe uruchomienia

Na poczatku lat siedemdziesigtych ustalony zostat wstepny podziat specjalizacji
najwiekszych zaktadow kablowych w Polsce. Fabryka Kabli Ozar6w miata rozwi-
ja¢ produkcje kabli tekomunikacyjnych, niezbednych do realizacji programu te-
lefonizacji kraju. W 1971 roku uruchomiona zostata w Ozarowie produkcja tele-
fonicznych kabli miejscowych o izolacji papierowo-powietrznej i powtoce poli-
etylenowej z zaporg przeciwwilgociowa, tzw. barierg Glovera. Nowa powtoka za-
stepowata dotychczasowg otowiang. Kable byty znacznie 1zejsze, lepiej nadawa-
ty sie do uktadania w kanatach. Ponadto, powtoka polietylenowa, ze spojong od
wewnatrz tasmg aluminiowa, gwarantowata dobrg szczelno$¢ kabli.

Inng, nowg technologia byto uruchomienie produkcji telefonicznych ka-
bli stacyjnych w izolacji i powtoce polwinitowej, w miejsce kabli w oprzedzie
wloknistym impregnowanym.

Wdrozona wéwczas technologia produkeji tych kabli, oparta wytgcznie na
tworzywach sztucznych i z niewielkimi zmianami stosowana jest do chwili
obecne;j.

Drugim powaznym krokiem w rozwoju ilosciowym i jakoSciowym kabli te-
lefonicznych byto uruchomienie w 1976 roku produkcji telekomunikacyjnych
kabli miejscowych w izolacji i powtokach z polietylenu. Nowoczesna technolo-
gia izolowania zyt polietylenem na tzw. liniach tandemowych (ciggarka z cig-
glym zarzeniem + linia wyttaczarkowa z automatyczng podwdjna nawijarka)
podwyzszata szybkos¢ izolowania do 2000 metréw/minute. Zastosowane tech-
nologie skrecania wigzek i osrodkéw oraz naktadania powtok byty analogiczne
do stosowanych w tym czasie przez przodujace firmy zachodnie, jak SAT (Fran-
cja), SIEMENS (Niemcy) czy PHILIPS (Holandia). Zainstalowane urzadzenia,
przyrzady kontrolno pomiarowe, organizacja kontroli jakosci byty doskonatym
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poligonem doswiadczalnym dla kadry inzynieryjnej i pracownikéw obstuguja-
cych te urzadzenia, przed kolejnym przetomowym skokiem w rozwoju.

Trzecim, epokowym dla
Fabryki i polskiego prze-
mystu kablowego krokiem
rozwoju byta w budowa
od podstaw w latach 1975
-1977, nowoczesnego Za-
ktadu Kabli Telekomunika-
cyjnych, zrealizowanego w
oparciu o kredyt jaki rzad
francuski udzielit Polsce.

W ramach tej inwestycji e
uruchomiono produkcje:
- telekomunikacyjnych ka- . S—
bli miejscowych z zytami o
Srednicy 0,4 mm, 0,5 mm, :
0,6 mm i 0,8 mm, w izolacji  Ryc 4.1.73 Dyrektor Edward Postuszny oprowadza dyrek-
Zyl Z polietylenu pelnego, W tora Zjednoczenia Whadystawa Wieckowskiego po fabryce
typoszeregu od 5 czworek do
1000 czworek, w powtokach i ostonach polietylenowych, pancerzonych i nie-
opancerzonych,
- telekomunikacyjnych kabli stacyjnych i zakoniczeniowych z zytami o $rednicy
0,5 mm ocynowanymi lub nieocynowanymi, izolowanych polwinitem, o $rod-
kach do 53 wiazek o konstrukeji parowej, trojkowej lub czworkowej, w powto-
kach polwinitowych,
- telekomunikacyjnych kabli dalekosieznych z zytami o $rednicy 0,9 mm i 1,2
mm, o izolacji z polietylenu piankowego w typoszeregu od 7 do 91 czworek w
osrodku, powtoce aluminiowej falowanej, pancerzonych i niepancerzonych w
ostonach polietylenowych,
- telekomunikacyjnych kabli MIC (modulacja impulsowo kodowa) do syste-
moéw cyfrowych (2 1 8 Mbit), w izolacji zyt z polietylenu piankowego, zbudowa-
nych z peczkéw 6-cio parowych ekranowanych tasmg aluminiows, w trzech ty-
powymiarach osrodka 24 x2; 48x2 i 96x2, powtoce aluminiowej falowanej,
pancerzonych i niepancerzonych w ostonach polietylenowych,
- telekomunikacyjnych kabli wspoétosiowych matowymiarowych 1,2/4,4 mm
o izolacji balonowej (jedyna licencjonowana konstrukcja kabli), o osrodku z
4-ech, 6-ciu lub 8-miu par wspétosiowych, powtoce aluminiowej gtadkiej lub
falowanej, pancerzonych i niepancerzonych w ostonach polietylenowych.

W nowym zaktadzie wykorzystano nastepujace, dotychczas niestosowane
nowe technologie kablowe:
— ciagte trawienie walcowki miedzianej w celu usuniecia tlenkéw miedzi,
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- wykonywanie izolacji balonowej zyt,

- naktadanie powtoki aluminiowej z taSmy formowanej wzdtuznie i zgrzewa-
nej pradem wysokiej czestotliwosci,

- naktadanie powtoki stalowej lub miedzianej na cienkie kable telefoniczne
z taSm wzdtuznie spawanych tukiem elektrycznym,

- naktadanie powtok bitumicznych na wszystkie rodzaje kabli w powtokach
i pancerzach metalowych,

- zastosowanie nowoczesnej, automatycznej aparatury kontrolno-pomiarowe;.

W pierwszej potowie lat osiemdziesigtych rozpoczeta sie kolejna faza wpro-
wadzania nowych technologii oraz nowych wyrobow. Pierwsza wdrozong wow-
czas nowg technologig byto ciggnienie oSmiodrutowych pasemek drutow mie-
dzianych o Srednicach od 0,15 do 0,4 mm, ktora to technologia powaznie wpty-
neta na polepszenie jakosci wszelkiego rodzaju linek i przewodow gietkich, za-
pewniajgc rowniez oSmiokrotny wzrost wydajnosci.

W 1985 roku — we wspotpracy z Ministerstwem t.gcznosci, uruchomiona zo-
stata produkcja kabli wspotosiowych normalnowymiarowych 2,6/9,5 mm opar-
ta na balonowej izolacji zyt.

W roku 1988 rozpoczeto modernizacje parku maszynowego i technologii
wytwarzania kabli telefonicznych w tworzywach. Wprowadzone zostaty trzy
nowe technologie ich produkgji:

- izolacja ,,foam-skin”, w miejsce petnej izolacji dla kabli miejscowych,
- zastosowanie skretu S-Z przy skrecaniu cienkich osrodkow kabli oraz peczkow,
— wprowadzenie wzdtuznego uszczelniania kabli zelem.

Wprowadzone technologie wptynely bardzo korzystnie na jakos¢ kabli, jak
rowniez zmniejszyty awaryjnosc sieci telefonicznych .

Réwnolegle z procesem modernizacji technologii produkgji telefonicznych
kabli elektrycznych, prowadzone byty prace zwigzane z uruchomieniem pro-
dukcji kabli swiattowodowych. Produkcja tych kabli zostata uruchomiona w
1989 roku — w sze$c¢dziesigta rocznice powstania Fabryki Kabli w Ozarowie. Za-
stosowane zostaty dwie technologie produkcji, oparte na Swiattowodach impor-
towanych z renomowanych firm zachodnich:

- rozetowa, oparta na maszynach firmy SAT (Francja),
- tubowa, oparta na maszynach firmy Rosendahl (Austria).

Obie technologie uzyskaty, po petnych badaniach, homologacje Minister-
stwa Lacznosci i sa z powodzeniem stosowane w polskiej sieci telekomunika-
cyjneyj;

Patenty

- sposob wytwarzania kablowych zyt aluminiowych oraz narzedzia do stoso-
wania tego sposobu (P 132894),

— kabel elektroenergetyczny o powloce metalowej zwlaszcza wspotosiowej
o zwiekszonej obcigzalnosci zwarciowej powtoki (Patent tymczasowy 157110),
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— sposob oraz urzadzenie do ciagtego wyzarzania pradem elektrycznym alumi-
niowych sektorowych zyt kablowych (Pt 164138),

- urzadzenie do zdejmowania izolacji z przewodow elektrycznych zwtaszcza o
matych przekrojach (P 137545),

- urzadzenie do naktadania ekranu, pancerza lub uzbrojenia na powierzchnie
kabli i przewodow elektrycznych, zwtaszcza o duzej gietkosci (P 140629),

— urzadzenie do zelowania zwtlaszcza do kabli telekomunikacyjnych — wzér
uzytkowy (potwierdzenie),

- sposob wprowadzenia srodkéw uszczelniajacych na bazie polimeréw higro-
skppijnych dla kabli zwtaszcza telekomunikacyjnych oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu — patent (potwierdzenie).

Fabryka Kabli Ozaréw uzyskata w 1993 roku certyfikat na stosowanie syste-
mu jakosci zgodnie z migdzynarodowa norma ISO 9002, przyznany przez Bri-
tish Approvals Service for Cables (BASEC).

Wsrod wielu przedsiewzie¢ inwestycyjnych, techniczno-technologicznych
oraz socjalno-bytowych zrealizowanych w latach 1969-1993 ktore decydowa-
ty pozycji technicznej i ekonomicznej Fabryki Kabli Ozar6w wymienia si¢ na-
stepujace:

- ukierunkowanie zaktadu na rozwdj i unowoczesnienie produkcji kabli teleko-
munikacyjnych (inwestycje z tym zwigzane, zrealizowane w latach 1974-1976,
od strony technologicznej wykonane byly sitami wtasnej kadry inzynieryjno-
technicznej, co dato duza wiedze i do§wiadczenie, wykorzystane przy kolejnych
inwestycjach w tej grupie wyrobéw kablowych),

— wzrost iloSciowy, asortymentowy i jakosciowy w kabli telekomunikacyjnych,
ktorym byta budowa od podstaw Zaktadu Kabli Telekomunikacyjnych w la-
tach 1975-1977. Zdolnos¢ produkcyjna osiagneta wielkos¢ 3 500 000 km/rok
zyt izolowanych, o wartosci ok. 60 miIn dolaréw. Inwestycja zrealizowana w ra-
mach kredytu dewizowego, ktory Fabryka splacita w catosci do 1985 roku do-
stawami wyrobow gotowych,

- znaczgca poprawa warunkoéw mieszkaniowych dla zatogi osiggnieta po ada-
ptacji dwoch dziesieciopietrowych ,,biurowcéw” oraz budowa siedmiu cztero-
pietrowych blokéw mieszkalnych w latach 1983-1990, ktére w efekcie daty
mieszkania dla 500 rodzin, nie majgcych szans uzyskania w tym czasie miesz-
kan inng droga,

— modernizacja w latach 1981-1991 ciggarni i wymiana parku maszynowego,
umozliwity uzyskanie zdolnosci produkcyjnej w przetwarzaniu Al i Cu na po-
ziomie 25 000 ton rocznie. Te iloSci przetwarzanego metalu pozwolity w petni
wykorzysta¢ potencjat produkcyjny dalszych ciggéw technologicznych.

Ponadto kadra inzynieryjno-techniczna we wspoétpracy z Osrodkiem Badaw-
czo Rozwojowym Energokabel i finalnymi producentami, uruchomity produk-
cje materialéw zastepujgcych w petni dotychczas importowane. Nalezy do nich
zaliczy¢:
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- polietylen izolacyjny do szybkiego wyttaczania oraz polietylen powtokowy,
ktorych produkcje uruchomiono  wspélnie z Zaktadami Chemicznymi Bla-
chownia,

- koncentrat do polietylenu i polwinitu, ktérych produkcje uruchomiono
wspolnie z Zaktadami Chemicznymi Blachownia i Zachem Bydgoszcz,

- taSmy aluminiowe na powtoki do wzdtuznego spawania, ktérych produkcje
uruchomiono wspoélnie z Hutg Aluminium Konin,

- taSmy stalowe na powtoki wzdluznie spawane, ktérych produkcje urucho-
miono wspdlnie z Hutg Florian,

- tasmy miedziane na zyly zewnetrzne par wspotosiowych, ktorych produkcije
uruchomiono wspélnie z Hutg Szopienice,

- taSmy hostafanowe do obrzutu peczkéw, ktorych produkcje uruchomiono
wspolnie z Zaktadami Chemicznymi w Krupskim Mtynie,

- ta$my stalowe lakierowane do pancerzenia kabli , ktérych produkcje urucho-
miono w Bochni w Filii Huty im Sedzimira,

- emulsji ciggarniczej CUPROL.

Uruchomienie produkcji tych materiatow przed ogtoszeniem w 1981 roku
stanu wojennego, umozliwito przetrwanie Fabryki, gdyz w przeciwnym przy-
padku, przy 90 procentowym imporcie materiatéw, Fabryka musiataby by¢ wy-
taczona z eksploataciji.

Budowa oddziatu przetworstwa odpadoéw kablowych w latach 1986-1987
byta tak trafna, ze zwrot naktadéw na te inwestycje nastgpit po 6-ciu miesia-
cach eksploatacji. Przedsiewziecie to przynosito znaczgce zyski ekonomiczne
oraz nie mniej wazng ochrone srodowiska.

Produkowany przez Fabryke Kabli Ozarow asortyment kabli i przewodow
nie byt zbyt szeroki. Charakterystyczne dla Zaktadu byly nastepujace grupy
wyrobow:

- przewody elektroenergetyczne do uktadania na state,

- przewody elektroenergetyczne do odbiornikéw ruchomych i przenosnych,

- przewody telekomunikacyjne i antenowe wspotosiowe,

— kable elektroenergetyczne na napiecie do 20 kV,

- kable sygnalizacyjne i sterownicze,

- telekomunikacyjne kable stacyjne, zakoniczeniowe, miejscowe, dalekosiezne
symetryczne,

— kable $wiattowodowe tubowe i rozetowe.

Fabryka Kabli Ozaréw byta do 1992 roku monopolista w zakresie produk-
cji telekomunikacyjnych kabli miejscowych. Wobec gwattownego wzrostu zapo-
trzebowania na te kable, wynikajgcego z burzliwego rozwoju telefonizacji kraju,
w 1993 roku Fabryka wyprodukowata okoto 56 000 kilometréow tych kabli do
produkgji ktorych uzyto okoto 5 400 000 km zyt.

Rozwoj produkcji podstawowych grup kabli i przewodéw w latach 1973
- 1993 zestawiono w tabelach 4.1.151 4.1.16.
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TABELA 4.1.15 Rozwdj produkeji podstawowych grup kabli i przewodow

Kable i przewody - ton 45480 *) | 41078 | 34200 | 43320 | 46 080
Przewody gote — ton 930 250 249 2254 33
Przewody do uktadania na state, km 68787 | 85281 | 32836 | 64215 | 67026
Przewody do odbiornikoéw ruchomych, km | 21170 | 24104 | 17838 | 14010 | 6784
Przewody telekomunikacyjne, km 2779 | 28170 | 62017 | 77862 | 17 526
Kable elektroenergetyczne, km 10 677 889 | 2623 | 5494 | 5313
Kable sygnalizacyjne,

- km kabli - - 6 3216 5154
- km zyt - - 157 30717 | 57135
Kable telekomunikacyjne,

- km kabli 8 009 32097 | 35418 | 56 418 | 56 146
— tys.km zyt 4251 |1742,9] 18054 |2371,2 | 5413,3

*) Lacznie z walcowka Cu na potrzeby przemystu kablowego

TABELA 4.1.16 Zuzycie surowcoéw na wykonanie wyrobéw podanych w tablicy 4.1.15

Miedz 23039 *) 13120 12 200 15765 19 100
Aluminium 4768 4100 2450 3023 3018
Stal 2847 2 800 2 880 2950 1428
Polwinity 4632 8520 6 200 8 980 8130
Polietyleny 45 2310 2250 3 000 6 420
Kauczuki 243 170 147 97 -

*) Lacznie z walcowka Cu na potrzeby przemystu kablowego

Wydatki na import materiatow kablowych w 1993 roku wyniosty 11 470 000
USD, to jest 242 545 000 PLZ.

Rozwoj Fabryki Kabli Ozarow w latach 1973-1993, charakteryzuja wielko-
Sci i wskazniki ekonomiczne podane w tabeli 4.1.17.

TABELA 4.1.17 Wskazniki ekonomiczne rozwoju fabryki

Majatek trwaly brutto 676 3991 10 837 28 076 1772 835
— maszyny i urzadzenia 276 o 5733 14 562 978 139
— umorzenie 202 o 3792 12 979 703 092
Majatek obrotowy 327 1258 1316 11 204 663 729
Wartos¢ aktywow 763 4674 7 469 23502 1546 602
Sprzedaz wyrobéw netto 2528 2 894 4885 35148 2432221
- kable i przewody 2471 2 894 4 885 35148 2432221
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cd. tab. 4.1.17
(mln PLZ - ceny biezace) 1973 1978 1983 1988 1993

Koszt wlasny sprzedazy 2 346 2771 4268 29 250 1964 870
— kable i przewody o 2771 4268 29 250 1964 870
Zysk brutto 181 50 637 6261 430 749
Zysk netto 141 50 266 3532 251912
Koszty produkeji 2247 3089 4306 31039 1950 394
a) materialne 2137 2430 3567 27 341 1648 439
— surowce i materialy 2059 2 045 3110 24765 1375152
— amortyzacja 28 o 173 896 160 903
b) niematerialne 108 659 ‘739 3698 301 956
- wynagrodzenia 58 135 313 1455 191 325
- narzuty na wynagrodzenie 12 ° 174 855 90 408
Naleznosci 100 234 554 5839 349 265
Zobowigzania 67 189 276 3148 214 312
Kredyty 136 822 398 1410 140 000
— koszty obstugi kredytow o o o o o
Zatrudnienie ogétem — 0s6b 1587 2291 1760 1790 1719
;rfé’fl:?y‘;:ryﬁbezl’o“edmo' 756 906 . 546 549
- pracownicy zaplecza . . . . .
technicznego
Eksport kabli i przewodow 88 313 416 5428 158 569

Fabryka zajmowata teren o powierzchni 327 350 m?, kubatura obiektow fa-
brycznych wynosita 761 000 m?®a powierzchnia produkcyjna miata 81 660 m?.
Ponadto kubatura zaktadowych budynkéw mieszkalnych wynosita 129 000 m°.

Dobra sytuacja finansowa fabryki w latach dziewieédziesigtych umozliwita
podjecie decyzji o realizacji kolejnej duzej inwestycji, jaka byto uruchomienie w
1997 roku produkgji kabli elektroenergetycznych o izolacji z polietylenu usiecio-
wanego na napiecia do36/66 kV. Kable te miaty zastapi¢ dotychczas produko-
wane kable elektroenergetyczne o izolacji papierowej przesyconej syciwem ole-
jowym. Byta to w skali fabryki nowatorska produkcja zwigzana z wdrozeniem
dotychczas nie stosowanej technologii sieciowania polietylenu oraz nowocze-
snej metodyki badan. Zostata zakupiona w firmie NOKIA linia fancuchowa do
jednoczesnego wyttaczania trojwarstwowego uktadu izolacyjnego (ekran pot-
przewodzacy - izolacja — ekran poétprzewodzacy) a nastepnie tzw. suchego sie-
ciowania go w atmosferze azotu, zapobiegajacego przenikaniu wilgoci do izola-
cji. W celu zapewnienia jakoSci produkowanych kabli zostato zaprojektowane
od podstaw i wybudowane laboratorium kontrolne, umozliwiajace wykonywa-
nie wszystkich prob zdawczo-odbiorczych kabli oraz badan typu w petnym za-
kresie normy miedzynarodowej IEC 60502. Laboratorium zostato zaprojekto-
wane przez powotany przez dyrektora fabryki zespot, kierowany przez Lestawa



