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e Zamierzenia inwestycyjne

i perspektywy rozwoju w najblizszych latach

Najwazniejsze inwestycje firmy i perspektywy rozwoju na najblizsze lata to: roz-
budowa Fabryki, hal produkcyjnych, magazynéw, zakup maszyn i urzadzen,
wprowadzanie nowych wyrobow, korzystanie z funduszy unijnych, wdrazanie
systemu komputerowego umozliwiajacego lepszg i szybszg obstuge klientow.

Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe ELPAR Wtadystaw Szczygielski
21-200 PARCZEW, al. Jana Pawta Il 38, woj. lubelskie

tel. (0-83) 355-03-38, fax (0-83) 355-18-88

e-mail: info@elpar.pl, www.elpar.pl
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4.16
Fabryka Przewodow i Kabli ELPARII Sp. z o.0.

Ryc. 4.16.1 Fabryka ELPAR II w Suwatkach — widok ogélny
i hala produkcyjna

W 2000 roku w Suwatkach przy ul. Szafirowej powstata Fabryka Przewodow
Kabli ELPAR II w Specjalnej Suwalskiej Strefie Ekonomicznej. W zwigzku z tym
zostaty wybudowane nowe hale produkcyjne.

W tym samym roku zostata réwniez uruchomiona produkcja przewodow
elektroenergetycznych typu: DY, DYc, LgY, LgYc, LY, LYc, YDY, YDYp, YDYt,
OMY, OMYp, OWY. W ciggu kilku lat caty czas unowoczesniano park maszy-
nowy. Zostat wprowadzony nadruk na kablach i przewodach elektroenergetycz-
nych oraz nowe opakowanie kabli i przewodoéw elektroenergetycznych. Urucho-
mione zostaly rbwniez nowe linie produkcyjne sterowane komputerowo. Wdro-
zono system ISO 9001. Nastgpita rowniez rozbudowa hal produkcyjnych. Obec-
nie wdrazany jest nowy system komputerowy.

¢ Wdrazanie nowych technologii

Firma swoje wyroby produkuje w oparciu o nowoczesne technologie i zgodnie
z normami Polskimi i Zharmonizowanymi. Na bazie posiadanego parku ma-
szynowego jest w stanie wykonac kable i przewody elektroenergetyczne o izola-
cji i oponie polwinitowej w dowolnym kolorze. Stosowane przez nas technolo-
gie zapewniajg umocnienie ugruntowanej juz pozycji na rynku. Firma nieustan-
nie wprowadza nowe technologie i rozszerza produkcje zwiekszajgc asortyment
produkowanych wyrobow. Z roku na rok unowoczesnia proces produkcji po-
przez budowe nowych hal produkcyjnych, badz tez rozbudowe istniejacych juz
hal produkcyjnych, zakupy nowoczesnych linii technologicznych oraz nieustan-
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ne podnoszenie kwalifikacji pracownikoéw. Nowe technologie to takze wyposa-
zanie Dzialu Kontroli Jakosci w nowoczesne urzadzenia kontrolno-pomiarowe.
Przeprowadzane s3 precyzyjne pomiary parametrow kabli i przewodow elektro-
energetycznych. Linie produkcyjne sterowane s3g komputerowo.

e Zrealizowane inwestycje

Najwazniejsze zrealizowane inwestycje firmy to: jej powstanie, budowa hal pro-
dukeyjnych, uruchomienie linii produkcyjnych do produkcji r6znych typow ka-
bli i przewodow elektroenergetycznych, wdrozenie systemu ISO 9001, rozbudo-
wa hal produkcyjnych, zakup i modernizacja parku maszynowego, wdrazanie
systemu komputerowego.

¢ Jakos¢ produkgcji - posiadane certyfikaty i wdrozone systemy jakos¢
Firma gwarantuje wysokg jako$¢ wyrobow. Potwierdzeniem tej jakosci jest sze-
reg certyfikatow, wydanych przez BBJ, EMAG - Zaktad Atestacji oraz wdrozo-
ny system ISO 9001. Zarzadzanie jakoScig pozwala uzyska¢ wyréb spetniaja-
cy oczekiwania klienta. Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ kabli i przewodow elek-
trycznych oraz miejsce na rynku firma wcigz inwestuje w nowoczesne techno-
logie, maszyny i urzadzenia. Doswiadczenie zdobyte podczas dotychczasowej
dziatalnosci oraz wiedza pracownikoéw gwarantujg wysoka jakos¢ kazdego wy-
robu oraz produkcje kabli i przewodoéw elektrycznych spetniajgcych najwyzsze
wymagania klienta. Przez caty czas firma pogtebia doswiadczenie, poszerzajac
asortyment o nowe grupy przewodow elektrycznych. Diugoletnie doSwiadcze-
nie na rynku pozwolito wyselekcjonowaé najlepszych dostawcow, dlatego tez
do produkcji uzywane sa surowce wysokiej jakosci renomowanych producen-
tow. Dos$wiadczenia zdobyte w kontaktach z klientami zapewniaja profesjonal-
ng i kompleksowg obstuge kazdego klienta.

* Ludzie zastuzeni dla rozwoju Fabryki
Andrzej Szczygielski,

Marek Szczygielski,

Bozena Liszewska,

Grzegorz Strzyzewski.

Od powstania do chwili obecnej przedsi¢biorstwo jest Spotka z ograniczo-
na odpowiedzialnoscia

e Wizytéwka Fabryki

Wielkos¢ kapitatu zatozycielskiego — 400 000 zt

Zatrudnienie — 26 0s6b

Gtowny asortyment produkcji — kable i przewody elektroenergetyczne typu: DY,
DYc, LgY, LgYc, LY, LYc, YDY, YDYp, YDYt, OMY, OMYp, OWY
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e Zamierzenia inwestycyjne i perspektywy rozwoju

w najblizszych latach

Najwazniejsze inwestycje firmy i perspektywy rozwoju na najblizsze lata to: roz-
budowa Fabryki, hal produkcyjnych, magazynéw, zakup maszyn i urzadzen,
wprowadzanie nowych wyrobow, korzystanie z funduszy unijnych, wdrazanie
systemu komputerowego umozliwiajacego lepszg i szybszg obstuge klientow.

Fabryka Przewodow i Kabli ELPAR Il Sp. z 0.0
16-400 SUWALKI, ul. Szafirowa 9, woj. podlaskie,
tel./fax (0-87) 565-41-30, tel./fax (0-87) 565-41-50,
e-mail: suwalki@elpar.pl, www.elpar.pl
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Zaklad Produkcji Przewodow Elektrycznych
ELTRIM

Ryc. 4.17.1 Siedziba firmy i hala produkeyjna dzis...
Zaklad Produkcji Przewodoéw Elektrycznych ELTRIM-Ruszkowo powstat w
1989 roku. Adam Makarski, dyrektor techniczny w Panstwowym Osrodku Ma-
szynowym w Dziatdowie, za namowg kolegi rozpoczat produkcje przedtuzaczy
we wiasnym domu. Przewody na bebnach kupowat w fabryce bytego ELEKTRI-
MU - Zatom w Szczecinie i cigt je w domu na przedtuzacze.

Zarobione w ten sposéb dodatkowe pienigdze i zdobytg wiedze na temat
branzy elektrycznej postanowit zainwestowa¢ we wtasng produkcje przewo-
dow. Czas na rozwo6j prywatnej inicjatywy byt odpowiedni, aczkolwiek okres
transformacji systemowej to jeszcze okres permanentnych brakéw materiato-
wych na wszelkich rynkach. Budowa nowego zaktadu z powodu braku srodkow
inwestycyjnych nie wchodzita w gre. Nalezato znalez¢ i wyremontowac juz ist-
niejgce pomieszczenia. Na kazda cegte lub kazdy kilogram wapna czy cemen-
tu wlasciciel musiat uzyskac stosowny przydziat. Nie moéwigc juz o takich ma-
szynach jak wyttaczarka do PVC niezbedna do produkcji przewodéw. Na nowa
trzeba byto czeka¢ wtedy okoto 8 lat.

W tej sytuacji podjeto decyzje o zakupie wyttaczarki uzywanej, ktora jed-
nak znaleZ¢ tez nie byto fatwo. Po po6trocznych poszukiwaniach udato sie. Zna-
leziono starg wyttaczarke w Spotdzielni Inwalidow, ktora stuzyta do produkeji
sztucznych choinek.

Nastepny etap to budowa kompletnej linii produkcyjnej. Wtasciciel nie miat
w tej dziedzinie zadnego doswiadczenia, jednak jako inzynier mechanizacji rol-
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Ryc. 4.17.2 ELTRIM wczoraj...

nictwa z wyksztatcenia i dobry konstruktor, potrzebowat tylko kilku wskazo-
wek teoretycznych na temat produkcji kabli i przewodow. Znalazt wiec kolege,
ktory wezesniej pracowat w prywatnym zaktadzie produkujacym przewody w
Kolbudach. Kolega chetnie podzielit si¢ wiedza i doswiadczeniem. Wspolnymi
sitami powstata pierwsza linia.

Produkcja odbywata sie w wyremontowanych pomieszczeniach dawnej rol-
niczej Miedzykotkowej Bazy Maszynowej w Ruszkowie, dzierzawionej od Spot-
dzielni Koétek Rolniczych, biura firmy za$ miescity sie¢ w przybudoéwce wagi wo-
zowej o powierzchni 4 m?. Firma zatrudniata 4 osoby.

Byt to poczatek roku 1990. ELTRIM borykat si¢ z problemem zbudowa-
nia swojej sieci dystrybucji. Gléwna przyczyna byta nieche¢ hurtownikow i
zaopatrzeniowcow z zaktadoéw energetycznych do producentéw prywatnych.
Nieche¢ ta wyptywata z przekonania o gorszej jakosci wyrobow tych produ-
centOéw i nie dajacego sie przezwyciezy¢ przyzwyczajenia do firm panstwo-
wych.

W tamtych czasach bezkonkurencyjne na rynku byly panstwowe fabryki ka-
bli i przewodow: ELEKTRIM (posiadajacy trzy fabryki: w Bydgoszczy, Szczeci-
nie i Ozarowie Mazowieckim), Krakowska Fabryka Kabli i Slaska Fabryka Ka-
bli. Producentéw prywatnych byto niewielu.

W zwigzku z powyzszym ELTRIM poczatkowo dostarczat swoje wyroby tyl-
ko do matych sklepéw elektrycznych i kilku niewielkich hurtowni. Byto to dla
firmy jednak ,,btedne koto”. Chcgc zapewnic sobie tym sposobem zbyt na swo-
je produkty, tym samym zamykata sobie droge do duzych odbiorcéw. Hurtow-
nie bowiem uwazaty si¢ za jedynych dostawcoéw do sklepoéw elektrycznych i ta-
kie dziatania tylko bardziej zniechecaty je do firmy.

Podejmowano wiele prob, by dotrze¢ do tych najwigekszych odbiorcow. Nie
uniknieto przy tym btedow.
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| W celu uatrakcyjnienia oferty, wia-
Sciciel podjat odwazng decyzje — po-
stanowit, ze nie bedzie produkowat
przewodow czarnych, tak jak robig to
wszyscy, lecz beda to przewody kolo-
rowe — wszystkie kolory teczy — wedle
zyczenia klienta. Liczono, iz pomyst
ten okaze si¢ doskonatym chwytem
marketingowym. Niestety, nie powio-
dlo sie. Kolorowe przewody nie znala-
zty entuzjastow, trzeba byto wycofaé
je z rynku i zastapi¢ czarnymi. Firma
byta na krawedzi bankructwa.

W wyniku transformacji ustrojo-
wej rynek producenta zaczal zmie-
niac si¢ w rynek konsumenta. Na potkach zaczety pojawiac sie pierwsze towa-
ry, zarbwno spozywcze jak i przemystowe. Naptyw zagranicznych podrecznikow
umozliwiat dostep do wiedzy o gospodarkach i przedsigbiorstwach, ktére daw-
no juz poznaly znaczenie stow: ,,marketing” czy ,,konkurencja”.

Niewgtpliwie najlepszym posunieciem wtasciciela byto zatrudnienie odpo-
wiednich osob do dziatu sprzedazy, ktére bardzo szybko potrafily zdobyta wie-
dze przeksztatci¢ w dziatanie, a typowy jak na tamte czasy ,,dzial sprzedazy”
- w nowoczesny, wykwalifikowany i kompetentny ,,dziat marketingu i sprze-
dazy”. ,,Marketing” Philipa Kotlera stat sie lekturg obowigzkows i wyktadnig
wszystkich dziatan w firmie. Przyniosto to dtugo oczekiwane sukcesy. Dzi§ moz-
na powiedzie¢, ze tylko profesjonalizm, determinacja i poswiecenie wielu ludzi
pozwolito firmie wyjs¢ z kryzysu i rozpocza¢ droge do sukcesu. Stopniowo prze-
tamywano bariery i opér hurtownikéw.

W miare zwiekszania sie liczby tych odbiorcoéw rezygnowano z obstugi skle-
pow iinnych detalistow. Sprzedaz rosta z miesigca na miesiac, przynoszac firmie
oczekiwane zyski.

Sukcesywnie zwiekszano asor-
tyment produkcji, inwestujac w
nowe linie technologiczne i mo-
dernizujgc park maszynowy. Ro-
sta pozycja firmy i zwiekszat sie
udziat w rynku. Rozwinat sie
eksport. Gtownymi atutami fir-
my byly przede wszystkim wyso-
ka jakos¢ oferowanych wyrobow
(firma uzyskata certyfikat jako-
$ci I1SO 9001), elastycznos¢ i ter- Ryc. 4.17.3 Nowoczesna hala produkcyjna
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minowos$¢ dostaw. Pozwalata na to wtasna rozbudowana baza transportowa
i sprawna logistyka.

W miare zwigkszania wielkosci produkcji i asortymentu zwigkszano réwniez
zatrudnienie w firmie. Glownym filarem stat si¢ prezny i mobilny ,,dziat mar-
ketingu, sprzedazy i windykacji”. Wraz ze wzrostem zatrudnienia nastepowa-
to rowniez delegowanie uprawnien na nizsze szczeble zarzadzania i nieustan-
ne inwestowanie w podnoszenie kwalifikacji pracownikow. Takie dziatania wy-
ksztatcity pracownikéw zaangazowanych, odpowiedzialnych i kompetentnych.
Na dzien dzisiejszy najwyzsze kierownictwo tacznie z wtascicielem firmy to ab-
solwenci prestizowych studiow podyplomowych MBA. Kadra jest zdecydowanie
najmocniejsza strong ELTRIMU.

Na poczatku 2007 roku zaktad przeksztatcit sie¢ w spotke z ograniczong od-
powiedzialnoscig. Wigkszo$¢ udziatbw ma Adam Makarski, pozostate — najbliz-
sza rodzina: zona, dwoch synéw i corka. Prezesem Zarzadu zostata Pani Edyta
Dembinska.

Na majatek firmy sktadaja si¢ dzisiaj 3 hale produkcyjne, hala magazynowa
o powierzchni ponad 2000 m?, przeciggarnia miedzi, narzedziownia, biurowiec
i inne pomieszczenia socjalne. Zaktad zatrudnia ok. 185 pracownikéw, w tym
35 administracyjnych i 150 produkcyjnych.

ELTRIM posiada sie¢ dystry-
bucji w catym kraju i poza jego
granicami. Pod wzgledem wiel-
kosci obrotow znajduje sie w
Scistej czotéwce producentow w
Polsce. Pomimo, iz w poréwna-
niu do wiodgcych fabryk oferta
asortymentowa firmy jest jesz-
cze stosunkowo waska (co jed-
nak zmienia sie¢ z roku na rok
dzieki zaplanowanym na sze-
rokg skale inwestycjom wspot-
finansowanym z dotacji unij-
nych), ELTRIM stat sie liczagcym

Ryc. 4.17.4 ELTRIM — widok ogdlny graczem na rynku polskim.

Zaktad Produkcji Przewoddw Elektrycznych
ELTRIM Sp. z o.0.

Ruszkowo 18, 13-214 Uzdowo

Tel. 023-697-03-00

Fax 023-697-03-02

www.eltrim.com.pl
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4.18
Eltron-Kabel Spotka Jawna
W. Gluza, K. Rutkowski, T. Rutkowski

Firma Eltron-Kabel rozpoczeta swojg dziatalnos¢ w 1998 roku z siedzibg w Ja-
worznie w obektach Zaktadéow Chemicznych Organika-Aozot. Poczatkowo zaj-
mowala si¢ wytwarzaniem drutéw i przewodow izolowanych oraz dystrybucja
i kompletacjg apatatury kontrolno-pomiarowe;j.

Od 1994 roku siedziba firmy znajduje si¢ w Jaworznie przy ulicy Martyniakow.

W nastepnych latach firma umacniata swojg pozycje rynkowg oraz poszerza-
ta asortyment produkcji. Obecnie produkowane sg wyroby dla przemystu elek-
trotechnicznego, energetycznego, lotniczego i motoryzacjnego.

W 1995 roku wtasciciele firmy Elektron-Kabel wydzielili dystrybucje apara-
tury kontrolno-pomiarowej do nowo powstatej spotki Lumel-Slask z dedyka-
cja dziatalnosci inzyniersko-kompletacyjnej aparatury pomiarowej firmy LU-
MEL S.A. z Zielonej Gory.

Od tego czasu firma zaprzestata produkcji przewodoéw instalacyjnych skupia-
jac sie na produkcji przewodow specjalnego zastosowania. Rozpoczeto produk-
cje linek miedzianych skrecanych supergietkich dla producentéw wytgcznikow
oraz szczotek elektrycznych, a nastepnie produkcije taSm plecionych dla prze-
mystu motoryzacyjnego i energetyki.

Od 2003 roku firma jest kwalifikowanym dostawcg linek miedzianych su-
pergietkich skrecanych oraz plecionych dla koncernéw Legrand, General Elec-
tric, Schneider Electric.

Dwa lata p6zniej zostata uruchomiona produkcja przewod6éw ekranowanych
lotniczych i przewodow dla automatyki.

W 1999 roku rozpoczeto produkcje przewodéw kompensacyjnych oraz
kompensyjno-sterowniczych majacych zastosowanie w uktadach pomiaru regu-
lacji oraz rejstracji temperatury. Gtoéwnymi ich odbiorcami sg polskie elektrow-
nie. W roku 2002 rozpoczeto statg produkeje na eksport, a juz w roku 2003 na-
stapit dwukrotny jej wzrost.

Obecnie produkty dostarczane sa do Butgarii, Francji, Litwy, Ukrainy, Sto-
wagji i Turcji.

Od 2005 roku Firma ma przedstawiciela we Francji na obszar francuzkoje-
zyczny Europy i Afryki.

Podstawowa dziatalnoscig Firmy jest produkcja przewodoéw specjalizowa-
nych do zastosowan przemystowych w oparciu o obowigzujace normy lub
wspolne opracowania z klientami w czterech podstawowych grupach:
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przewody miedziane gote

przewody cieptoodporne i kompensacyjne

przewody dla automatyki

przewody komunikacyjne

W przedsigbiorstwie wytwarza si¢ na indywidualne zamoéwienie przewody w
wykonaniu specjalnym. Jest to grupa produktow, ktorych parametry odbiega-
ja od oferowanych w podstawowej ofercie przemystu kablowego. Ze wzgledu na
specyfike tych wyrobéw na rynku odbiorcow instytucjonalnych wszelkie dzia-
tania ukierunkowane sa na bezposrednie dotarcie do odbiorcéw oraz zbudowa-
nie z nimi trwatej relacji.

Eltron-Kabel S.J. w roku 2002 uzyskata po raz pierwszy uznanie Stowarzy-
szenia Elektrykow Polskich, ktore ponowiono w roku 2003, tym razem juz na
okres trzech lat.

W 2003 roku firma otrzymata puchar Marszatka Sejmiku Slaskiego dla naj-
lepszej matej firmy produkcyjnej o profilu elektrycznym - zostata laureatem
konkursu ,,Mata elektryka” organizowanego przez Oddzial Zaglebia Weglo-
wego Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich w Katowicach w branzy oraz me-
dal Miedzynarodowych Targéw Katowickich za przewody cieptoodporne, kom-
pensacyjno-sterownicze do zastosowan przemystowych wystawione na XII Tar-
gach Elektrotechniki, Elektroniki i Elektroenergetyki ELTARG’2003 w Katowi-
cach Grupa Elektrotechnika.

Produkowane przewody posiadaja certyfikaty Biura Badawczego Jakosci na-
tomiast w roku 2004 uzyskano certyfikat niemieckiego instytutu VDE na prze-
wody w izolacji silikonowe;j.

Po certyfikacji rodzajowej wyrobow wdrozono certyfikowany systemu zarza-
dzania jakoscig. Wynikalo to z cel6w rozwojowych Firmy i powigzaniu jako do-
stawcy do coraz wiekszych organizacji gospodarczych stawiajacych wymogi na
rowni z normalizatorem ISO 9001:2000. Po latach szukania wyrobéw dajacych
szanse istnienia na rynku kablowej produkcji zidentyfikowalismy potrzeby ryn-
ku i w tym kontekscie potrzebne procesy w systemie zarzadzania jakoscig.

W 2005 roku Firma otrzymata certyfikat ISO 9001:2000 wydany przez jed-
nostke TUV NORD.

Na najblizsze lata firma przygotowuje sie do budowy nowego Zaktadu na
terenie Jaworznickiego Parku Przemystowego oraz dalszych zakupéw inwesty-
cyjnych pomimo $redniego 3-letniego wieku podstawowego parku maszyno-
wego.

Eltron-Kabel Spétka Jawna

Wiestaw Gluza, Krzysztof Rutkowski, Tadeusz Rutkowski
PL- 43-600 Jaworzno ul. Martyniakdw 11

Tel. +48(32) 6150002, fax +48 (32) 615 57 47

e-mail: eltron@eltron-kabel.pl, www.eletron-kabel.p!
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Zaklad Przewodow i Kabli Elktrim

Ryc. 4.19.1 Budynek Ryc. 4.19.1 Hala magazynowa Ryc. 4.19.1 Hala
administracyjny produkcyjna

Zaktad Przewodow i Kabli Etktrim zlokalizowany jest w Etku w wojewddz-
twie warminsko-mazurskim. Przedsiebiorstwo usytuowane jest w regionie sta-
bo uprzemystowionym, ale bogatym w naturalne zbiorniki wodne i obszary le-
$ne, wskutek czego kraina ta nazywana jest Zielonymi Plucami Polski.

Zaktad wkomponowano w otaczajacy krajobraz, a w fazie projektowania za-
dbano, aby proces produkcyjny byt catkowicie neutralny dla srodowiska i prze-
biegat w cyklu zamknietym, bez emisji jakichkolwiek zanieczyszczen.

Duze znaczenie lokalizacyjne dla przedsiebiorstwa ma samo miasto Etk, ma-
jace blisko 600-letnig historie szlaku handlowego, t3czacego centrum Polski z
panstwami nadbattyckimi. Etk znajduje si¢ na skrzyzowaniu gtéwnych szlakow
kolejowych i drogowych w regionie graniczacym z Rosja, Litwg i Biatorusia.
Dzieki swemu potozeniu jest jednym z wazniejszych weztoéw taczacych wschod-
nig Polske ze wschodem Europy.

ZPiK Etktrim powstat na terenie Suwalskiej Specjalnej Strefy Ekonomicz-
nej w 1998 roku, korzysta jednak z dtugoletnich doswiadczen wynikajacych
z wezesniejszej dziatalnosci prowadzonej przez wiasciciela w Dzialdowie, w ra-
mach innego zaktadu o tym samym profilu produkc;ji.

Wytacznie rozwigzania prawne warunkujace prowadzenie dziatalnosci w spe-
cjalnej strefie ekonomicznej spowodowalty, ze przedsiebiorstwo w Dziatdowie
ulegto likwidacji. Tak wiec z duzym bagazem wiedzy, znajomoscig rynku, Zré-
det zaopatrzenia i zbytu rozpoczat swoje funkcjonowanie w Etku nowy zaktad
pod nazwg — Zaktad Przewodoéw i Kabli Etktrim - co jeszcze bardziej podkresla
zwigzek zaktadu z miastem i regionem.
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Witold Marek Stylinski — wtasciciel ZPiK Etktrim w Etku zostal wpisany do
ewidencji dziatalnosci gospodarczej prowadzonej przez Prezydenta Miasta Etk
w dniu 01 marca 1997 roku, natomiast pierwsze przewody trafity do klientow
w listopadzie 1998 roku.

Rozpoczecie produkeji poprzedzit prawie oSmiomiesieczny okres realizacji
inwestycji budowlanej, wyposazenie przedsiebiorstwa w §rodki produkgcji, bu-
dowanie struktur organizacyjnych, nabor i szkolenie pracownikéw. Zwiencze-
niem tych dziatan byto uzyskanie stosownych krajowych i zagranicznych certy-
fikatbw na wytworzone wyroby.

Produkcja odbywa sie pod nadzorem jako$ciowym laboratorium zaktadowe-
go, w hali produkcyjnej o powierzchni 4 500 m? przy ul. Dojazdowej 4 w Etku,
na dziatce o powierzchni 1,74 ha stanowigcej wlasnos¢ wiasciciela firmy.

Kolejne lata to nieustanny rozwo6j zaktadu, zwigkszenie mocy produkcyjnych
i rozszerzenie asortymentu produkcji. Wazne daty w rozwoju zaktadu to:

—rok 2001: pierwsza rozbudowa (dobudowanie hali magazynowo-produkcyj-
nej), uruchomienie dziatu ciggarniczego,

—rok 2002: stworzenie laboratorium zaktadowego,

- rok 2004: wdrozenie systemu zarzadzania jakoscig ISO 9001,

- rok 2007: rozpoczecie produkeji przewoddéw z zytami aluminiowymi, kolejna
rozbudowa hali magazynowo-produkcyjne;.

Obecnie Zaktad Przewoddéw i Kabli Etktrim zatrudnia 80 osob, a produkty
z logo firmy trafiajg do odbiorcow w catym kraju, a takze na rynki wschodnie
i do Niemiec.

Zakres produkcji zaktadu to przewody elektroinstalacyjne do uktadania na
state, przewody elektroenergetyczne do odbiornikéw ruchomych i przenosnych,
kable elektroenergetyczne do 1 kV, przewody do przemystu motoryzacyjnego,
przewody telekomunikacyjne i kable sterownicze.

Rzetelnos¢, partnerstwo i ustalanie dobrych relacji z klientami sg nieodtacz-
nym elementem dziatalnosci firmy. Wyrazem tego s3 coroczne spotkania z part-
nerami handlowymi w Krainie Wielkich Jezior Mazurskich, potgczone z promo-
Cja tego pieknego regionu.



4.20
KABELTECHNIK Sp. z o.0.

Firma KABELTECHNIK Sp. z o.o.
powstata 06 grudnia 1999 roku
(podpisanie aktu notarialnego) i
zostata wpisana do Rejestru Han-
dlowego w dniu 24.12.1999 roku.

Powstanie firmy bylo zwigzane
z procesem restrukturyzacji ELEK-
TRIM Kable S.A. i wydzieleniem
stuzb technicznych z Fabryki Ka-
bli Ozaréw.

W pierwszym etapie zadaniem
nowo-powstatej firmy KABEL-
TECHNIK Sp. z 0.0. byto przeje- Ry 420.1 Siedziba firmy KABELTECHNIK
cie obstugi technicznej Fabryki Ka-
bli Ozaréw, co nastapito z dniem 1.04.2000 r. i wigzato si¢ rtownocze$nie z przeje-
ciem 130 pracownikéw stuzby technicznej z ELEKTRIM Kable S.A. Zaktad FKO.

Od dnia 1.09.2001 r. KABELTECHNIK przejat od ELEKTRIM Kable S.A. ob-
stuge techniczng Fabryki Kabli Zatom w Szczecinie tgcznie ze 170 pracownika-
mi wydzielonej stuzby technicznej.

Prowadzac obstuge techniczng zaktadéw kablowych w Ozarowie Maz. i
Szczecinie, firma KABELTECHNIK Sp. z o.0. rozwijata potencjat techniczny nie-
zbedny do wejscia na rynek budowy maszyn dla branzy kablowej i innych. Za-
owocowato to nawigzaniem wspo6tpracy z nowymi odbiorcami tak w kraju, jak
i za granica oraz pozwolito na dalszy rozw6j firmy i doskonalenie oferowa-
nych produktow.

Dynamiczny rozwéj firmy KABELTECHNIK Sp. z o.0. zostat zakt6cony zmia-
na wtasciciela ELEKTRIM Kable S.A., a nastepnie likwidacja Fabryki Kabli Oza-
réw, co wigzato si¢ takze z koniecznoscig zmiany siedziby firmy i zaprzesta-
niem obstugi technicznej zaktadow kablowych w Ozarowie Maz., a p6Zniej w
Szczecinie.

Od 2003 roku siedziba firmy KABELTECHNIK Sp. z o.0. znajduje si¢ w Pto-
chocinie koto Warszawy, gdzie na obszarze 2,7 ha zostata wybudowana nowo-
czesna hala montazu maszyn, a dziatalnos¢ firmy skoncentrowana jest gtownie
na budowie maszyn dla przemystu kablowego, rurowego i liniarskiego, a takze
na modernizacjach i remontach maszyn i linii produkcyjnych.
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Firma KABELTECHNIK zostata zatozona bez powigzan kapitatowych z
ELEKTRIM Kable S.A. i powstala jako prywatna spo6tka z ograniczong odpo-
wiedzialnoscig.

W sktad Zarzadu i Dyrekcji wchodza:

— Sylwester Bartosik — Prezes Zarzadu, Dyrektor Generalny
— Marek Tomczyk — V-ce Prezes Zarzadu, Dyrektor d/s Technicznych i Produkcji
- Andrzej Piechota — Dyrektor Finansowo-Administracyjny
W sktad Rady Nadzorczej wchodza:
— Marek Kordowski — Przewodniczacy
- Krzysztof Mycka — Zastepca Przewodniczacego
— Mirostaw Feliciak — Cztonek Rady Nadzorczej.
W KABELTECHNIK Sp. z o.0. zatrudnionych jest 40-pracownikow.
Wartos¢ rocznej sprzedazy ksztattuje sie na poziomie 6-7 min PLN.
Glowne obszary dzialalnoSci:
- Projektowanie i wykonywanie maszyn i urzadzen dla przemystu kablowego
oraz druciarskiego i rurowego.
- Budowa kompletnych linii technologicznych.
- Montaz maszyn i uruchamianie linii technologicznych.
- Projektowanie i wykonywanie instalacji elektroniki i automatyki przemysto-
wej .
— Remonty, naprawy, przeglady oraz konserwacje maszyn i urzadzen.
- Wykonywanie kompleksowych projektéw zwigzanych z przenoszeniem linii
technologicznych, zaktadéw przemystowych.
— Obstuga techniczna zaktadéw przemystowych w zakresie utrzymania ruchu
— Obrobka materiatow i produkcja oprzyrzadowania technicznego.

Spotka KABELTECHNIK posiada opracowany przez wiasnych specjalistow
system obstugi technicznej K-TUR-2000 przeznaczony dla zaktadéw przemy-
stowych i linii technologicznych.

KABELTECHNIK Sp. z o0.0. na wszystkie swoje produkty wystawia Certyfi-
kat Zgodnosci CE.

KABELTECHNIK Sp. z o.0. Pfochocin

ul. Lipowa 5\05-860 Ptochocin

tel. (0-22) 722-51-96, fax (0-22) 722-56-66
e-mail: kabeltechnik@kabeltechnik.com.p!
www. kabeltechnik.com.pl



FABRYKA KABLI
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Fabryka Kabli MADEX

Zatozycielami firmy s3 Anto-
ni Dziembaj i Piotr Ceglow-
ski, ktorzy 17 czerwca 1988
roku zarejestrowali Przedsie-
biorstwo Produkcji, Handlu i
Ustug Madex, jako zaktad pro-
dukujacy wyroby z drutu. Status
prawny - spotka z o.0., od 1 lip-
ca 1989 — spotka cywilna. Loka-
lizacja - w Gminie Wigzowna.

W roku 1990 do Spétki Cy-
wilnej przystapit trzeci udziato-
wiec Mirostaw Domagata.

8 wrzesnia 1995 roku MA-
DEX wuzyskat status zaktadu Ryc 4.21.1 FK MADEX - wejécie do budynku admi-
pracy chronione;. nistracyjnego

Nazwa Fabryka Kabli MADEX zostata zarejestrowana 1 stycznia 2001, a we
wrzesniu tego samego roku zgodnie z wymaganiami ustawy o dziatalnosci go-
spodarczej spotka cywilna zostata przeksztatcona w spotke jawnga.

Fabryka Kabli Madex prowadzona jest przez trzech w/w wspotwiascicie-
li i zatrudnia na koniec 2006 r. 102 pracownikoéw. Przedsiebiorstwo utrzymu-
je status zaktadu pracy chronionej,
osoby niepelnosprawne stanowig
43% zatogi. Fabryka zlokalizowa-
na jest w centralnej Polsce, w miej-
scowosci Stefanowka, gmina Wia-
zowna. Tereny produkcyjne obej-
muja S hal o powierzchni 6100m?.
Budowana jest kolejna hala z prze-
znaczeniem jako magazyn surow-
cOW i wyroboéw gotowych.

W latach 1988-1990 MADEX
wykorzystujac nisze rynkowsa pro-
dukowat zszywki biurowe i zszyw-
Ryc. 4.21.2 Lokalizacja firmy ki do opakowan kartonowych.
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W 1990 roku rozpoczgliSmy pro-
dukcje przewodow do zapalnikow
materiatdw wybuchowych dla gor-
nictwa.

W 1992 roku uruchomili$my linie
do produkcji kabli telekomunikacyj-
nych mato-parowych, z zytami w izo-
lacji petne;j.

Od 1993 roku widzac okreslone
korzysci z poszerzenia oferty, w wyni-
ku realizacji przyjetej przez firme poli-
tyki marketingowej zostaliSmy dystry-
butorem kabli telekomunikacyjnych

A TTON

ATT> N

produkgcji Fabryki Kabli Ozaréw a w Ryc.4.21.3 ngéiogidﬁ;ﬁima powlok na
latach 1999-2002 - ELEKTRIM Ka-

ble S.A.

Lata 1994-2000 byly czasem wzmozonej aktywnosci inwestycyjnej firmy, z
wtasnych srodkéw i refundacji PFRON rozbudowana zostata infrastruktura (wy-
budowano 3 nowe hale produkcyjne z magazynami) i wzmocniono potencjat
produkeyjny uruchamiajgc nowoczesne linie produkcyjne, miedzy innymi: linie
ciggarnicza firmy Henrich, skrecarki wigzek z podwéjnym skretem oraz skre-
carke osrodkow do 10-ciu wigzek produkeji Northampton Machinery Com-
pany, linie do wyttaczania izolacji dwuwarstwowej typu ,,foam-skin”, lini¢ do
wyttaczania powtok PVC wraz ze znakownikami do nadruku metrycznego, li-
ni¢ do kragzkowania na licencji Windings Inc. Co. Wszystkie linie wyttaczarko-
we wyposazone zostaly w aparature kontrolno-pomiarowg firmy Beta Lasermi-
ke. Réwnolegle z tymi inwestycjami powstato nowoczesne laboratorium do ba-
dania kabli wyposazone w najnowocze$niejszg aparature kontrolno-pomiarowg
firmy AESA CORTAILLOD.

Efektem powyzszych dziatan bylo rozszerzenie zakresu produkowanych wy-
robow.

W 1996 roku firma rozpoczeta jako jedna z pierwszych w kraju produk-
cje kabli teleinformatycznych, spetniajacych wymagania norm miedzynaro-
dowych.

Rozszerzylismy zakres produkowanych kabli telekomunikacyjnych o kable
miejscowe z wigzkami czworkowymi oraz kable wewnetrzne: stacyjne i zakon-
czeniowe.

W 2001 roku park maszynowy zostal uzupetniony o maszyny do wykony-
wania oplotu z drutéw miedzianych, co pozwolito uruchomi¢ produkcje prze-
wodow wspotosiowych wielkiej czestotliwosci. W tym samym roku uruchomio-
na zostata skrecarka osrodkow kabli z wirujacym odbiorem, dzigki czemu roz-
szerzyliSmy mozliwosci produkcyjne kabli o skrecie warstwowym do 50 wigzek.
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Ryc. 4.21.4 Konfekcjonowanie Ryc. 4.21.5 Linia ze skrecarka typu S-Z
kabli komputerowych

Rok 2002 byt okresem przetomowym dla przedsigbiorstwa, po raz pierwszy
firma przystapita samodzielnie do przetargu na dostawy kabli telekomunikacyj-
nych dla Telekomunikacji Polskiej S.A. i w grudniu podpisata Umowe Ramowa
stajac sie jednym z dwoch kwalifikowanych dostawcow najwickszego krajowe-
go operatora.

Lata 2003-2005 to okres wprowadzania do produkcji nowych materiatow,
miedzy innymi uniepalnionych tworzyw bezhalogenowych i polwinitow bez-
otowiowych oraz nowych technologii. Uruchomiono znakownik do wykony-
wania pierscieni na izolacji zyt, co umozliwito rozszerzenie zakresu produkowa-
nych wyrobéw o kable telekomunikacyjne wg norm niemieckich.

Zmieniono technologie skrecania wigzek, wprowadzajac nowa skrecar-
ke typu S-Z. Zainstalowano nowoczesne maszyny do wykonywania oplotu z
drutéw miedzianych, dzieki czemu mozliwe byto zwiekszenie wydajnosci oraz
optymalizacja konstrukcji ekranu (zastosowanie drutow o srednicy 0,10mm
oraz ptynna regulacja skoku oplatania pozwolito obnizy¢ koszty materiato-
we).

Inwestycje te zostaly zrealizowane przy udziale srodkéw z Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego. Nasze przedsiebiorstwo uzyskato dofinan-
sowanie w ramach programu SPOWKP dziatanie 2.3 w wysokosci 50% kosztow
zakupu maszyn.

Z nowych wyrobéw uruchomionych w tym okresie nalezy wymieni¢ ka-
ble wieloparowe do ustug szerokopasmowych xDSL, zaréwno do instalacji ze-
wnetrznych jak i kable spetniajace funkcje zakonczeniowych uzywane do do-
prowadzenia transmisji z miejsca na miejsce w budynkach oraz kable wykony-
wane wedtug wtasnych specyfikacji opracowywanych w oparciu o wymagania
klientow.
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Byt to tez okres rozszerzania rynkoéw zbytu o statych odbiorcow zagranicz-
nych. Podpisaliémy umowy na state dostawy kabli do Holandii oraz Hiszpanii.

Rok 2006 to okres przygotowania kolejnych inwestycji, ktorych realizacja
planowana jest w roku 2007 oraz uruchomienie produkcji:
e kabli ognioodpornych do instalacji elektroniki przemystowej i automatyki
w obiektach o zaostrzonych wymaganiach przeciwpozarowych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem systemow sygnalizacji alarmu pozaru i automatyki pozarniczej;
e kabli i przewodow elektroenergetycznych na napigcie znamionowe do
0,6/1kV.

Jako$¢ wyrobow

Od poczatku swojego istnienia bardzo duzy nacisk ktadziono w fabryce na ja-
kos¢ produkowanych wyrobow. Nasze wyroby znakowane byty znakiem bezpie-
czenstwa B przyznawanym przez BBJ SEP, a od czasu zmiany przepisow w za-
kresie obowigzkowej certyfikacji jakos¢ wyrobéw potwierdzamy deklaracjami
zgodnosci wystawianymi w oparciu o wyniki wtasnej kontroli oraz badan typu
wykonywanych w BBJ SEP.

Kable teleinformatyczne posiadaja dodatkowo uznane na catym Swiecie
miedzynarodowe certyfikaty jakosci, wystawione przez dunskie laboratorium
badawcze 3P Third Party Testing. O wysokiej jakosci naszych wyrobow moze
Swiadczy¢ fakt, ze kable komputerowe kategorii 6, ktore standardowo przezna-
czone s3 do 250MHz przebadane w tym laboratorium pod katem transmisji z
przeptywnoscia binarng 10 Gb/s do czestotliwosci SOOMHz spetnily wymaga-
nia w tym zakresie. Na ryc. 4.21.6 przedstawiono przyktadowo wyniki pomia-
ru PS NEXT.

State utrzymanie wysokiej jakoSci produkcji jest mozliwe dzieki wdrozeniu
w 1997 roku Systemu Zarzadzania Jakoscig wg ISO 9002, rozszerzonego do wy-
magan normy ISO 9001 w 2003 roku. W trosce o Srodowisko naturalne w roku
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Ryc. 4.21.6 Wyniki pomiaru PS NEX kabla UTP kategorii 6
produkcji FK MADEX
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2000 wprowadzilismy w firmie System Zarzadzania Srodowiskiem ISO 14001.
Zobowigzania podjete w tym zakresie przez Wtascicieli prezentuje POLITY-
KA ZINTEGROWANEGO SYSTEMU ZARZADZANIA JAKOSCIA I SRODOWI-
SKIEM, udostepniona klientom na stronie internetowej fabryki. Obydwa syste-
my posiadajg certyfikaty przyznane przez niemieckg firme QUACERT.

Oferta handlowa
Fabryka Kabli MADEX oferuje swoim klientom szeroka game wyrobéw produ-
kowanych wg norm polskich i obcych oraz wedtug wtasnych specyfikacji opra-

cowywanych w oparciu o wymagania klientow. Sktadaja si¢ na nig:

kable telekomunikacyjne

e telekomunikacyjne kable miejscowe
typu XZTKMXpw:

-z wigzkami czworkowymi (5x4 do

e telekomunikacyjne kable stacyjne
wysokiej czestotliwosci:
- Yn-YTKSXekp

100x4) - S-Y(St)CY

-z wigzkami parowymi (1x2 do 9x2) - S02YS(St)CY

e telekomunikacyjne kable miejscowe - S02YS(St)CH
samonos$ne typu XzTKMXpwn: e kable do magistrali EIB:
-z wigzkami czworkowymi (5x4 do - EIB BUS

50x4) - EIB BUS-H

-z wigzkami parowymi (1x2 do 9x2) e kable do instalacji przeciwpozaro-
¢ telekomunikacyjne kable miejsco- wych:

we do sieci szerokopasmowych typu - YnTKSY
XzZTKMDXpw (2x2 do 200x2) - YnTKSYekw

e telekomunikacyjne kable miejsco- - HTKSH

we do sieci szerokopasmowych samo- - HTKSHekw

nosne typu XzTKMDXpwn (2x2 do - HTKSH PH90

70x2) - HTKSHekw PH90

e telekomunikacyjne kable zakoncze-
niowe matej czestotliwosci YTKZY-

e telekomunikacyjne przewody mon-
tazowe:

ekw (5x4 do 50x4) —YTDY

e telekomunikacyjne kable stacyjne - YTDYekw
matej czestotliwosci: - YTLY

- YTKSY (1x2 do 53x2) - YTLYekw
- YTKSYekw (1x2 do 53x2) - TDY

- YTKSYekp (1x2 do 21x2)
- J-Y(St)Y (2x2 do 100x2)

e przewody radiofoniczne
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kable teleinformatyczne

e kable 4-parowe przeznaczone do wy-
konywania okablowania strukturalne-
go kategorii D, E i F oraz kable potacze-
niowe (tzw. patch cables):

- nieekranowane typu UTP kategorii
Seoraz 6

- w ekranie wspélnym na osrodku ka-
bla typu FTP oraz S-FTP kategorii Se
oraz 6

—z ekranami na parach oraz o$rod-
ku kabla typu STP oraz SSTP katego-
rii 6 oraz 7

e kable 1 i 2-parowe kategorii Se do in-
stalacji Internet

e kable 4-parowe kategorii Se przezna-
czone do wykonywania instalacji ze-
wnetrznych, pod listwowych, odpor-
ne na promienie UV

- UTPz

- FTPz

e kable 4-parowe kategorii Se typu
UTPzw, zabezpieczone przed wnika-
niem wilgoci, przeznaczone do ukfa-
dania na zewnatrz budynkéw, do
uktadania w kanalizacji kablowej i
bezposrednio w ziemi oraz typu UTP-
zwn do podwieszania miedzy budyn-
kami

e kable wieloparowe kategorii 3 oraz
S, typu UTP oraz FIP przeznaczone
do wykonywania instalacji wewnetrz-
nych sieci teleinformatycznych prze-
znaczonych do transmisji cyfrowej do
16MHz (5x2 do 100x2)

e kable wieloparowe kategorii 3 typu
UTPzw przeznaczone do uktadania na
zewnatrz budynkéw, do uktadania w
kanalizacji kablowej i bezposrednio w
ziemi (5x2 do 100x2)

Wszystkie kable do instalacji wewnatrz budynkow sg wykonane w powtoce
z PCV lub tworzywa bezhalogenowego, o ograniczonym rozprzestrzenianiu pto-
mienia oraz gazéw toksycznych i korozyjnych (tzw. LSOH).

FK MADEX sponsoruje rozwdj tej grupy wyrobéow poprzez finansowa-
nie udziatu swojego pracownika w pracach Komitetu Technicznego CENELEC
opracowujgcego normy europejskie (EN), jako reprezentanta Polskiego Komite-

tu Normalizacyjnego.

przewody wspolosiowe wielkiej czestotliwosci przeznaczone do potaczen
w instalacjach wewnetrznych RTV, SAT, CATV, telewizji przemystowej, CT, CB,

CS:

-YWD 75

-YWL 75

- YWDXek 75; YWDXpek 75
- XzZWDXpekw 75

-YWDX 50

- RG 58 C/U; RG 59 B/U; RG 6



